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VOORBEELDEN VAN METASOMATOSE IN 
ERTSGANGEN 


DOOR Ir. 


II. 


Over het algemeen vindt men in de 
meeste handboeken weergegeven, dat ver- 
vangingsresten gewoonlijk afgerond zijn, 
omdat de hoekige deelen met hun groo- 
ter oppervlak sneller zullen worden aan- 
getast. Dit nu zal in vele gevallen waar 
ziin, vooral bij warme hypogene oplos- 

singen, in ertsen waar geen barsten aan- 


Foto 5. Staleriet (grijs sl) wordt door chalcopyriet 
(cp, wit) vervangen. Siegen, Westfalen. Vergr. 60 X. 


wezig zijn en waar de metasomatose in- 
tensief vanaf de korrelgrenzen uitgaat, 
indien tenminste de palasome geen bijzon- 
der gemakkelijk aantastbare splijtvlakken 
of andere kristallografische vlakken bezit. 
Daar waar veel barsten aanwezig zijn 
of waar vervanging vanaf kristallografi- 
sche vlakken plaats heeft, zullen juist on- 


C. SCHOUTEN m. i. 


Foto 6. Pyriet (wit) heeft zich afgezet langs korrel- 
grenzen en in barstjes van kwarts (donkergrijs)- 


Kapnik, Zevenburgen. Vergr. 30 X. 


er 


en 


Foto 7. Chälcosien: (lichtgrijs) cc) vervangt sfaleriet 
(grijs sl) vanaf de heterogene contacten met kwarts 
(donkergrijs). De pijltjes bii a duiden de richting der 
vervanging aan. Tsumeb. D. Z. W. Afrika. Vergr. 60 X. 
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Foto 8. Een van de sfaleriet-chalcosien randjes van 
foto 7 bij sterke vergrooting. Duidelijk is de ver- 
vanging te volgen. Vergr. 700 X. 


regelmatig gevormde en hoekige resten 
overblijven. Foto’s 4, 5 en 11 zijn daarvan 
voorbeelden. 

Terwijl de foto 4 een supergene ver- 
vanging weergeeft, zien we op foto 5 de 
hypogene vervanging var sfaleriet door 
chalcopyriet, waarvan de textuur veel met 


Foto 9. Chalcopyriet (wit, cp) vervangt sfaleriet 
(grijs sl) vanaf de heterogene contacten met kwarts 
(zeer donkergrijs). Siegen, Westfalen. Vergr. 70 X. 


Foto 9a. Als foto 9, doch van Meggen, Westfalen. 
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de juist genoemde supergene metasoma- 
+ose overeenkomt. Hoewel op foto 5 de 
vervanging duidelijk te volgen is kan naar 
de foto’s 19, 20, 21 en 22 verwezen 
worden van hetzelfde polijstvlakje, waar 
de beginstadia zijn weergegeven, waar- 
uit tevens de oorzaak duidelijk wordt van 
hoekige resten en waaruit foto5 als 
een verder voortgeschreden metasomatose 
volgt. 

in foto 6 is zeer duidelijk te zien, hoe 
pyriet (wit) binnendringt tusschen de 
korrelgrenzen van kwarts. Dat hier geen 
sprake is van een primaire vergroeiing 
blijkt uit andere deelen van het P. V., 


Foto 10. Pyriet (wit py) wordt langsbarsten door 
borniet (lichtgriis bn) vervangen. Siegen, Westfalen. 
Vergr. 35 X. 


waar de pyriet barsten in kwartskristallen 
vult; tevens blijkt het uit het feit, 
dat texturen als op deze foto weerge- 
geven alleen voorkomen bij barsten of 


Foto 11. Als foto 10. De. vervanging van pyriet is 
verder voortgeschreden. cc = chalcosien. Vergr.85 X. 


heterogene contacten. Dat pyriet tot een 
jongere vorming behoort is dus zeker. 
Ot hier tevens metasomatose heeft plaats 
gehad is niet geheel zeker, hoewel waar- 


Foto 12. Als foto 10 en 11. Alleen pyrietresten zijn 
overgebleven. Vergr. 85 X. 


schijnlijk. Duidelijk blijkt uit deze foto 
echter wel de circulatie van oplossingen 
langs korrelgrenzen. 

Een van de belangrijkste toevoerwegen 


voor de oplossingen zijn, zooals gezegd, 


de heterogene contacten. In foto 7 is de 
supergene vervanging weergegeven van 
sfaleriet (grijs) door chalcosien (zeer licht- 
grijs), die uitgaat vanaf het oorspronke- 
liike heterogene contact kwarts — sfale- 
riet, zooals bij a. Een deel varı de sfale- 
riet is daarbij reeds ten offer gevallen en 


Foto 13. Pyriet (wit py) wordt door sfaleriet (grijs sl) 


- vervangen. Deel a lijkt op foto 10, deel b op foto 11 


en deel c op foto 12. Kupferberg, Silezi&- Vergr. 65 X 


de voortschrijding van het proces is nog 
duidelijk aan de sterk aangetaste sfaleriet- 
resten te zien. Bovendien geeft foto 8 een 
zeer sterk vergroot beeld var de sfaleriet- 
chalcosiengrens te zien. De vervanging 
is hier wel sprekend. Op de foto’s 9 en 9a 
is hetzelfde verschijnsel (bij a), doch nu 
van hypogene oplossingen weergegeven. 
Sfaleriet wordt vanaf heterogene contac- 
ten door chalcopyriet vervangen. 
Beschouwen we tenslotte foto 22 en 


29, waar de metasomatose ook duidelijk 
vanaf de heterogene contacten begint, 
dan is hiermede voldoende aange- 
toond, dat submikroskopische openingen 
ın gesteenten voldoende zijn om de ver- 
vangingsverschijnselen in te leiden. En dit 
feit nu is een zoo veelvuldig voorkomend 
verschijnsel, dat gezegd kan worden: „In- 
dien een mineraal veelvuldig korrelgren- 
zen en heterogene contacten van een be- 
paald mineraal volgt, is dit een sterke aan- 
wijzing voor metasomatose, mits tevens 


Foto 14. Metasomatose van Pyriet (wit py, ruw opper- 
vlak) door limoniet (grijss Im). cp chalcopyriet, 
cc = chalcosien, donkergriis = kwarts. Lauterberg, 
Harz. Vergr. 40 X. 


duidelijk is, dat het eerstgenoemde mine- 
raal het jongste is”. In dat geval toch is 
vulling of barstjes of afzetting op kor- 
relgrenzen zonder metasomatose vrijwel 
uitgesloten, aangezien de korrelgrenzen 
en heterogene contacten dan ook van 
andere oudere mineralen gevolgd zouden 
worden. Tevens kan men zeggen: „Indien 
een mineraal korrelgrenzen en heterogene 
contacten var &&n bepaald mineraal steeds 


Foto 15. Sfaleriet (sl, grijs) wordt door chalcopyriet 
(cp wit) vervangen vanuit onregelmatige barstjes. 
Beginstadium. Meggen, Westfalen. Vergr. 60 X. 
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ziin van een door borniet en Bi 


Foto 16. Als foto 15. Vervanging is verder 
voortgeschreden. 


mijdt, pleit dit ten sterkste tegen meta- 
somatose.” 

Vergelijken we nu de foto’s 10, 11 en 
12 met foto 13. De eerste drie stellen 3 
stadia voor van de supergene vervanging 
van pyriet door borniet en chalcosien. Op 
foto 10 is het beginstadium hiervan weer- 

. gegeven, waarbij de vervanging van de 
pyriet door de borniet van vele barsten 
uitgaat. De palasome wordt steeds meer 
vanuit talriike submikroskopische openin- 
gen aangetast, waarbij zich de metasome 


Foto 17. Als foto 15 en 16. Alleen sfalerietresten 
ziin over. 


steeds sterker ontwikkelt. Zoo ontstaat 
stadium 2, weergegeven op foto 11. 

Het eindstadium zal zijn, dat slechts 
uiterst kleine pyrietresten overblijven, zoo- 
als op foto 12 te zien is. Het is natuur- 
lijk onmogelijk het aantal foto’s dusdanig 
uit te breiden, dat het geheele proces te 
volgen is. In het polijstvlakje, waarvan 
de 3 foto’s genomen werden, komen alle 
mogelijke overgangen voor, zoodat er niet 
aan te twijfelen valt, dat de pyrietkorrels 
van foto 12, werkelijk de palasomeresten 
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vervangen pyriet en ik geloof, dat ook 
de 3 foto’s tezamen dit voldoende aan- 
toonen. Tevens is hier goed te zien op 
foto 12, dat de oorspronkelijke fijne ope- 
ningen, waarvan de vervanging uitgaat, 
langzamerhand geheel verdwijnen. Men 
krijgt als eindresultaat massieve en gladde 
borniet en chalcosien, waarin tenslotte de 
sporen van vervanging geheel zijn uitge- 
wischt. 

Foto 14 geeft de omzetting van pyriet 


Foto 18. Metasomatose van chalcopyriet (wit, cp) 

door coveilien (cv, grijs). Kwarts (kw, zeer donker- 

griis). De covellien volgens rechte liinen in drie 
richtingen. Dolcoath. Cornwall. Vergr. 275 X. 


in limoniet weer, die een soortgelijke 
textuur te zien geeft. | 

Vergelijken we hiermede foto 13, waar 
de hypogene vervanging van pyriet door 
sfaleriet is weergegeven, dan valt direct 


Foto 19. Sfaleriet (grijs, sl) wordt volgens rechte lijnen in 
drie richtingen door chalcopyriet (wit cp) vervangen: 
Siegen, Westfalen. Vergr. 300 X. 


Foto 20. Als foto 19. De vervanding begint hier vanuit 
onregelmatige barstjes en dringt op twee plaatsen 
(bij b en a) verder vooruit. Vergr. 175 X. 


- de groote overeenkomst in textuur met 
- de vorige foto’s op. Foto 13 geeft echter 
in een beeld alle 3 stadia tegelijk weer. 
- Het deel a is te vergelijken met foto 
- 10, b met 11 en c met foto 12. 

Dat we hier met een hypogene vervan- 
ging te doen hebben, blijkt hieruit, dat 
chalcopyriet en pyriet en andere mine- 
ralen, die in dit P. V. tevens voorkomen, 
 totaal geen aanwijzingen op supergene 


Foto 21. Als foto 19 en 20. Vergr. 150 X. Bij a zijn 

de regelmatige sfalerietresten te zien evenals bij b. 

Bii < is de vervanging onregelmatig. De oorspronke- 

like barstjes, waarvanuit de vervanging begon zijn 

op vele plaatsen nog te zien aan hun vulling met 
tetra&driet (th, zeer lichtgrijs). 


aanrijking of verweering vertoonen en 
dat de sfaleriet ouder is dan chalcopyriet 
en galeniet, die in dit P. V. beide duidelijk 
jonger zijn. Ook hier zijn in het intensief 
vervangen deel geen sporen varı oor- 
spronkelijke barstjes meer aanwezig. 
Bij de juist besproken voorbeelden was 
de vervanging in groote liinen onregel- 
matig, doch eenige regelmaat in de rich- 
ting der liinen waarvan de vervanging 
uitgaat, is toch zwak te bespeuren. In ae 
foto’s 15, 16 en 17 waar hypogene meta- 


Foto 22. Als foto 19, 20 en 21. Vergr. 175 X. Ver- 
vanging vanaf heterogene contacten bij d, e en f, 
vanuit onregelmatige barstjes bij a; volgens rechte 
linen bii b en q. De metasomatose is selectief. Bij 
en i bliikt, dat alleen de sfaleriet en niet de 
tetra&driet (th) vervangen wordt. 


matose van sfaleriet door chalcopyriet is 
weergegeven, is echter totaal geen regel- 
maat meer aanwezig. Ook hier zijn slechts 
3 stadia weergegeven, alle tusschenvor- 
men treden in hetzelfde polijstvlakje op. 
Ook hier toont het eindstadium varı 
foto 17 veel overeenkomst met foto 
12, als men de sfalerietresten van foto 17 
met de pyrietresten. van foto 12 vergelijkt. 

In scherpe “tegenstelling met de juist 
behandelde onregelmatige vervangıng 
kunnen oök zeer regelmatige figuren op- 
treden. 

Nemen we daartoe de voorbeelden van 
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de foto’s 18, 19, 20 en 21. De supergene 
covellien van foto 18 vervangt.de chal- 
copyriet volgens zuiver rechte lijnen, waar- 
van speciaal drie richtingen sterk over- 
heerschen. Soortgelijke lijnen treden op in 
foto 19, waar hypogene chalcopyriet sfa- 
leriet vervangt. De rechte lijnen zijn hier 
te danken aan de splijtvlakken van de 
sfaleriet, die voor de hypogene oplossin- 
gen schijnbaar gemakkelijke toevoer- 
wegen zijn.. Ook in dit P.V. gaat de ver- 
vanging oorspronkelijk van barstjes en 
heterogene contacten uit, doch schrijdt 
voort langs de splijtvlakken der sfaleriet. 

In foto 20 een gangetje van chalcopy- 
riet door sfaleriet heen. Op twee plaatsen 
heeft de metasomatose zich sterk uitge- 
breid. De sfalerietresten zijn ook daar ten 
deele door rechte lijinen begrensd (bijv. bij 
c.) Tevens mag erop gewezen worden, 
dat hier in ’t klein optreedt, wat ook in 
het groot veelvuldig voorkomt, n.l. dat 
een keten van groote metasomatische erts- 
blokken door fijne ertsaders verbonden 
ziin. Foto 21 geeft een beeld weer, waar 
de vervanging verder is voortgeschreden. 
De sfalerietresten (bij a en b) vertoonen 
nog duidelijk de 3 genoemde richtingen, 

Bij c (zelfde foto) daarentegen is de 
vervanging onregelmatig en. is met foto 16 
te vergelijken. 

Regelmatige en onregelmatige metaso- 
matose treden dus hier tegelijk op. Bij 
foto 21 kan tevens erop gewezen worden, 


' 
dat de oorspronkelijke openingen, waar- 
vanuit de vervanging begonnen is, nog 
herkenbaar ziin aan hun vulling met 
tetraödriet. 

In foto 22 is een algemeen beeld weer- 
gegeven, waar bij a de onregelmatige, 
bij b en c de regelmatige vervanging te 
zien is. Bij d, e en f worden de heterogene 
contacten met kwarts gevolgd, terwiji bij 
g de chalcopyriet de sfaleriet zoodanig 
volgens rechte lijnen vervangt, dat hier- 
uit een z.g. idioblast kan worden afgeleid. 
Zuivere driehoeken varı chalcopyriet in 
sfaleriet komen vrij veelvuldig voor. Dat 
in het geval varı de metasomatose varı 
sfaleriet zoo dikwijls kristallografische 
vlakken gevolgd worden, vindt misschien 
ziin oorzaak in het feit, dat de kristal- 
tralies van sfaleriet en chalcopyriet vrijwel 
gelijk zijn, zooals bij het onderzoek met 
Röntgenstralen is gebleken. *) 

Bij foto 22 mag de aandacht er tevens 
nog op» gevestigd worden, dat de meta- 
somatose hier selectief is. Bij hen i wordt 
de tetraödriet gepaard, de sfalerietresten 
en de uiterste chalcopyrietrand bij h vor- 
men €en gebogen lijn. De chalcopyriet 
treedt er niet buiten de oorspronkelijke 
sfalerietgrens. (Slot volgt.) 


*) R. Grosz und N. Grosz. Neues Jahrb. | 1923, 
nag. 113. 
W.H. en W.L. Bragg, Nature 91. 557. 1912. 
Proc. Roy. Soc. A 89. 277. 1912. 


AFBOUW MET PNEUMATISCHE OPVULLING 


In den laatsten tijd wordt vooral in 
Duitsche Hiyjahen de aandacht geves- 
tigd op vulling met behulp van gecompri- 
meerde lucht. In aansluiting op een artikel 
van Obering. Szczypinski in Technische 
Blätter, 1927, No. 4 en 5, over „Maschi- 
neller Trockenversatz”, deelt Dr. Ing. O. 
Pütz in hetzelfde tijdschrift het volgende 
mede, omtrent de resultaten sindsdien met 
de installatie der „Torkret-Gesellschaft” 
verkregen in de bedrijfsafdeeling ‚Deutsch- 
land” van de Gewerkschaft Deutschland 
in Oelsnitz: 

Deze pneumatische vullingsinstallatie, 
door-de Bamag Mequin A.G. in opdracht 
van de Torkret-Gesellschaft te Berlijn 
(Potsdammerstrasse 13) vervaardigd, be- 
staat uit een compressor en de eigenlijke 
vullingsmachine en wordt ondergronds op 
gesteld. De opstellingsplaats voor den 
compressor is onverschillig, de vulling 
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machine echter moet zoo dicht mogelijk 
bij het te vullen veld gezet worden. De 
uitgestrektheid, die de machine bestrijken 
kan, moet voor ieder geval afzonderlijk 
vastgesteld worden. Zij is afhankelijk van 
aard en afmetingen van het vulmateriaal 
en het verloop der drukleiding. 

De dubbelwerkende, electrisch aange- 
dreven compressor, geleverd door de 
Zwickauer Maschinenfabrik, had eene ca- 
paciteit van 1800 M3. aangezogen lucht 
per uur bij 240 omwentelingen per minuut 
en brengt de lucht op 1,5 atm. bij een 
krachtverbruik van 95 P.K., een slaglengte. 
van 300 mm en een cylinderboring van 
320 mm. De hoeveelheid koelwater beliep 
21 L. per min. en werd gekoeld in een 
kleinen koeler door den intrekkenden 
Juchtstroom. Voor de circulatie dient een 
kleine pomp, die door de krukas van den 
compressor aangedreven wordt. Bij over- 


schrijding van den maximalen druk van 
1.5 atm. wordt de zuigklep in den open 
stand vastgehouden, zoodat de aange- 
zogen lucht weer uitgedreven wordt. 
De perslucht werd door een 250 M. 
lange buisleiding van 250 m.m., waarin 
geen reservoir geplaatst was, door een 
opbraak naar de vullingmachine in de 
grondgalerij van het afbouwveld geleid. 
De vullingmachine bestaat in zekeren 
zin uit twce Torkret apparaten, die af- 
wisselend met vulmateriaal gevuld en ge- 
leegd worden. De grootte dezer aan 
boven- en onderkant conische cylinders, 
hangt min of meer van de ondergrondsche 
verhouding af en is begrensd door de 
transportmogelijkheid. In ons geval be- 
vatten zij ongeveer 1,5—2 M3. Al te groote 
inhoud is van nadeeligen invloed op het 
praestatievermogen van de machine. Het 
vullen der cylinders geschiedde met be- 
hulp van een elevator, die het vulmateriaal 
opvoerde uit een bunker, waarin de 
wagens leeggekipt werden. Beter is echter 
wanneer men den bunker boven de 
machine kan aanbrengen (b.v. in den vorm 
van een stortkoker), waardoor de elevator 
vervalt en men op het krachtverbruik der 
installatie bespaart. Voor het aandrijven 
varı den elevator werd een motor van3 
P.i7. gebruikt. 
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De cylinders zijn van boven op dezelfde 
manier als de Torkretmachine afgesloten, 
Onder iederen cylinder ligt een horizontale 
transportworm, die ’tmateriaal naar de vul- 
buis stuwt, welke door ’n vorkstuk met twee 
gepantserde gummi uiteinden met de twee 
transportwormen werbonden is. De pers- 
lucht komt gedeeltelijk in den cylinder, ge- 
deeltelijk direct in den transportworm en 
de vulleiding. Deze had in ons geval 100 
m.m. doorsnede. Het hoogteverschil tus- 
schen den uitlaat van den cylinder en het 
uiteinde van de vulleiding op den nost be- 
droeg 12 M. De buizen waren ongevoerd. 
De ijzeren bochtstukken werden later ver- 
vangen door rubber bochtstukken, die van 
buiten en inwendig bewapend waren, beter 
tegen slijtage bestand waren en meer soe- 
pelheid aan de geheele leiding gaven. Het 
ijzeren mondstuk aan het uiteinde van de 
leiding is ook door een gummislang met 
de buisleiding verbonden. Het is van bin- 
nen, wer voorkoming van vonken bij het 
spuiten, van een loodmantel voorzien, die 
echter zeer snel afslijt. Voor het aan- 
drijven der wormspillen waren twee moto- 
ren varı ieder 1,4 P.K. aanwezig. Met in- 
begrip van den compressor en den eleva- 
tor, waren 100 P.K. noodig. 

Het vullen van een cylinder met vul- 
materiaal duurt 3 minuten. Dan wordt de 
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1 cylinder gesloten, de perslucht toegelaten 
4 en de transportworm in beweging gezet. 
4 Deze kan door inschakelen van weerstan- 
i den met verschillende snelheden loopen, 
 zoodat gemakkelijke aanpassing aan de 
! verschillende vulmateriaalsoorten moge- 
4 lijk is. Natuurlijik hangt hiervan in de 
i eerste plaats de vereischte capaciteit af. In 
} de vulleiding heerscht tijdens het bedrijf 
} ongeveer een druk van 1 atm. Wordt door 
easaauneawzawzwswase EN  transport- 
= worm te veel 
materiaal aan 
gevoerd, dan 
stijgt den druk. 
Men zet dan 
den worm zoo 
lang stil, totdat 
de druk door doorblazen 
van de leiding weer gezon- 
ken is. Neemt men aan den 
manometer een sterke en 
snelle afname var den 
druk waar, dan is dit een 
teeken, dat de cylinder 
leeg is. Dit is, al naar ge- 
lang het materiaal, na 
3—10 min. het geval, en is 
verder afhankelijk van den 
afstand waarover het mate- 
riaal in de leiding getrans- 
porteerd wordt, daar de 
hoeveelheid getranspor- 
teerd materiaal per M?. 
lucht omgekeerd evenredig 
is met den afstand. 


Met wasscherijsteenen 
heeft men een praestatie 
verkregen van 6—12 ton 
per uur. Hiervoor waren 
noodig 1 man voor bedie- 
ning van den compressor, 
1 man voor de vullingma- 
chine en 2 man voor den 
aanvoer van vulmateriaal. 
De man voor den compres- 
sor kan nog gemist wor- 
den, wanneer men den 
compressor van ’n automa- 
tischen vrijloop voorziet. 


Dat men slechts 1,5 atm. noodig heeft 
laat zich verklaren door het feit, dat het 
transport van het materiaal in de leiding 
niet door voortschuiven geschiedt, maar 
door een min of meer vrij zweven in een 
overmaat van perslucht. Het luchtverbruik 
is daardoor aanzienliik en bedroeg bij 
bovengenoemde praestatie 27 M3. per min. 
Vermoedelijk zaı dit het voordeel blijken 
mee te brengen, dat de slijtage der buizen 
minder is dan bij spoelend vullen. 

Als vulmateriaal werden gebruikt slak- 
ken, steenen uit de steengangen en steenen 
uit de wasscherij. De beide eersten heb- 
ben niet voldaan, daar zich het water van 
de slakken scheidde, en de droge slakken 
de buisleidingen beschadigden. De steenen 
uit de steengangen neigen, indien ze lei 
bevatten tot „Schmieren”, daar de pers- 
lucht altijd iets vochtigheid afgeeft; dien- 
tengevolge verminderde de capaciteit. De 
beste resultaten verkreeg men met was- 
scherijsteenen. Het is aan te bevelen de 
korrelgrootte niet grooter dan !/; van den 
buısdiameter te nemen om verstopping te 
vermijden. Een enkel groot stuk doet geen 
kwaad. In ’talgemeen doet men goed door 
het inbouwen van een zeef in den bunker 
voor de wasscherij-steenen het grove 
materiaal te scheiden. Men heeft echter bij 
de talrijke proetnemingen kunnen consta- 
teeren, dat men de boven- en ondergrens 
der korrelgrootte niet zoo angstvallig be- 
hoeft in acht te nemen, als oorspronkelijk 


werd vermoed, wanneer maar de hoofd- 
massa van het materiaal een korrel- 
grootte binnen de gestelde grenzen heeft. 
Van meer belang voor een goede function- 
neering van de machine is nauwkeurig 
toezicht van een geroutineerden machinist. 

De met deze machine aangebrachte vul- 
ling was buitengewoon vast en dicht tot 
tegen het dak. De spuitkracht was zeer 
aanzienliik en de voorbereidingen onbe- 
langrijk. Aan de spuit is nierrand noodig 
voor bediening van het mondstuk. Men 
legt het mondstuk in de goede richting 
en hoeft het pas na uren te verleggen. 
Stofontwikkeling wordt vermeden door 
een kleinen waterstraal aan den mond van 
de spuit, zooals op de figuur te zien is. 
De arbeidsbesparing is dus zeer aanzien- 
lijk. De kosten der geheele installatie haalt 
men er in een jaar gemakkelijk uit. Er 
moge nog opgemerkt worden, dat het 
Saksische staatstoezicht den afbouw var 
een laag in een gebied, waar aanzienlijke 
mijnschade kon worden veroorzaakt, toe- 
stond met de opmerking: „zoo mogelijk 
met toepassing van pneumatische vulling”. 

Deze machine is ook te gebruiken voor 
het storten van beton. 

Een dergelijke vulmethode, gedurende 


1/, jaar toegepast op de mijn Monopol, 
wordt beschreven door Bergwerksdirek- 
tor Bergassessor E. Fromme in Glück Auf 
van 7 April 1928, pag. 4209. | 

Het verschil met de hierboven beschre- 
ven methode zit in de inrichting, waar- 
mede het vulmateriaal in de perslucht- 
leiding wordt aangebracht. De laatste ver- 
beteringen hierbij aangebracht, maken deze 
vullingmachine zeer eenvoudig en klein 
van afmetingen. 

De kosten per M3. vulling bedroegen 
M. 0,787, alles inbegrepen, terwijl hand- 
vulling berekend werd op M. 2.384 per M?. 
De afstand tusschen compressor en vul- 
lingmachine bedroeg hier 1—2 K.M., de 
afstand tusschen vullingmachine en af- 
bouwfront 300—400 M. Ook hier vol- 
deden wasscherijsteenen het best, tot een 
korrelgrootte van 80 m.m. Indien men 
geen wasscherijsteenen genoeg heeft, 
schijnt een mengsel van zand met steenen 
uit de voorbereiding van 80 m.m. in de 
verhouding 1: 1 zeer goed bruikbaar te 
zijn. 

Hoewel de methode zich nog in het 
stadium der proefnemingen bevindt, blijkt 
uit de gepubliceerde resultaten wel, dat 
zii de aandacht waard is. HB 


ELECTRO-PNEUMATISCHE BOORTOESTELLEN 


DOOR IR. REINHOLD LINKE, DUISBURG 


Voor het boren in gesteente worden 
hoofdzakelijk slaand of stootend wer- 
kende boorhamers, resp. steenboormachi- 
nes gebruikt. Als drijfkracht wordt in het 
algemeen samengeperste lucht gebruikt en 
zeer zelden stoom, De boortoestellen heb- 
ben een vrij groct gewicht, zijn betrek- 
kelijk eenvoudig geconstrueerd en bestand 
tegen de ruwe behandeling in den mijn- 
bouw en in het steenkroevenbedrijf; aan 
den anderen kant zijn de kosten voor 
aanleg en onderhoud van een luchtcom- 
pressor-installatie ten gevolge var de 
meestal zeer uitgestrekte luchtleidingen 
aanzienlijk. De zuiver electrisch gedreven 
steenboormachines hebben weliswaar het 
voordeel van de gemakkelijke aansluiting, 
terwijl het benoodigde arbeidsvermogen 
gering is, doch zij komen als plaatsver- 
vangers van de luchtboorhamers niet in 
aanmerking door hunne geringe prestatie, 
hunne groote gevoeligheid en hun groot 
gewicht. In verband met deze omstandig- 
heden heeft men getracht de voordeelen 
van de electrische met die van de lucht- 
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Fig. 1. 


boorhamers te vereenigen en tevens de 
aan beide systemen verbonden nadeelen 
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Electro-pneumatische boorhamer in werking. 


uit te schakelen. Als resultaat van deze 
pogingen zijn de electro-pneumatische 
boortoestellen ontstaan, die het lage be- 


j bevindt in de over 
diode arbeidsvermogen van de zuiver door .de lucht, die zich 1 
nes Anduiienr > gunstige wijze eenkoinstige cylinderruimte van het ee, 
met de bekende voordeelen van de lucht- werktuig en van den pulsator, evenals 
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Fig. 2. Pulsator. 


boorhamers vereenigen. Hunne werkwijze in de luchtslangen die deze verbinden. 
berust op het principe van de schomme- De pulsator, welke een wisselenden druk 
lende luchtkolommen, door welke de doet ontstaan, voert aan het toestel door 
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Fig. 3. Boorhamer. 


pulsators, die in plaats van de compressors middel van een hulppomp de noodige lucht 
ziin gekomen, in beweging gebracht wor- toe, en verdicht deze tot een bepaalden 
den. Deze kolommen worden gevormd druk; verder brengt de pulsator de lucht- 
12 


Er 


kolommen in schommelende beweging 
door middel van de beide zuigers, welke 
met een verschil van 180° in de ligging 
der aangrijpingspunten door dezelfde 


krukas worden gedreven. De slag van den 
stootenden, respectievelijik slaanden zui- 
ger van het boortoestel wordt teweegge- 
bracht door de heen en weer schomme- 


volstaan. Zij worden door de „Demag” in 
Duisburg geleverd in twee soorten: als 
boorhamer en als stootend-werkende boor- 
machine. 

De electro-pneumatischa boorhamer 
EPHW (fig 1) bestaat uit een pulsator 
(fig. 2) met een electromotor van elke 
gewenschte stroomsoort en spanning, 2 
verbindingsslangen, elk varı 5 meter on- 


=_| veranderlijke lengte en een eenvoudigen 


boorhamer (fig. 3), die van geen inlaat- 
ot uitlaatinrichting is voorzien. De pul- 
sator en de motor zijn gemonteerd op 
een zelfden wagen, die gewoonlijk voor- 


, zien is van twee breede wielen, een voer- 


stang en een steuniizer. De aandrijving 


ji) van den pulsator door den motor ge- 
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Fig- 4. De EPW in werking in een steengroeve. 


lende, beurtelings in de voorste en 
achterste cylinderruimte stootende lucht- 
kolommen. Aangezien de zonder uitpuf 
(uitlaat van gassen) werkende electro- 
pneumatische boorinrichting steeds weer 
dezelfde lucht gebruikt, wordt het energie- 
verlies, dat bij de luchtboorhamers ver- 
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A schiedt door inschakeling van een tandrad. 


De boorhamer kan met de hand worden 


"| omgezet en is voorzien van een uitblaas- 


inrichting met behulp van samengeperste 


== lucht. Hij wordt voornamelijk gebruikt 


voor verticaal naar onder gerichte of zeer 
hellende boorgaten tot ongeveer 2 meter 
diepte. Het arbeidsvermogen van dezen 
boorhamer bedraagt tengevolge van 
de bovengenoemde gunstige werkwijze 
slechts 4 paardekrachten. Omtrent de 
prestaties, die bij het boren in verschil- 
lende steensoorten bereikt kunnen worden, 
kunnen geen bepaalde cijfers verstrekt 
worden, daar de eventueel bereikbare 
boorgatdiepte niet slechts afhangt var de 
hardheid varı het gesteente, maar ook van 
de plaatselijke, voor elk geval weer andere 
omstandigheden van afzetting en afbouw. 
In Jurakalk werd met de EPHW bij 36 
m.m. gemiddelde boorgatdoorsnede 125 
tot 140 m.m. per minuut geboord. De 
5 meter lange verbindingsslangen maken, 
dat de boorhamer vanaf de standplaats 


| van den pulsator over een betrekkelijk 


grooten radius gebruikt kan worden. De 
boorhamer is een zeer handig instrument 
en is na de aansluiting van de verbin- 


Sr dingsslangen direct voor het gebruik ge- 


oorzaakt wordt door het uitpuffen van de 
nog niet geheel uitgezette lucht, hierbij 
vermeden en kan men daarom bij het ge- 
bruik varı electro-pneumatische boortoe- 
stellen met zulk een gering krachtverbruik 


= reed. De boorijzers worden uit zeskantig 


holboorstaal vervaardigd en wel zöö, dat 
het eene uiteinde van een kroonsnede 
voorzien wordt, terwijl het andere insteek- 


>9, uiteinde slechts aan de snede op de een- 


voudigste wijze bewerkt wordt. Het in- 
steek-uiteinde behoeft niet gesmeed te 
worden. Voor de vervaardiging var de 
kroonsnede wordt een smeedvorm ge- 
bruikt, zoodat ook deze arbeid weinig 
tijd en geld kost. De bediening en het 
onderhoud van den pulsator geschiedt 
door het boorpersoneel. 
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De electro-pneumatische Steenboorma- 
chine EPW (fig. 4—6) bestaat uit een 
pulsator met aandrijfmotor op een vier- 
raderigen wagen, verder twee verbin- 


dingsslangen, elk van 2,75 M. onveran- 
derlijke lengte en een stootend werkende 
boormachine (fig. 7). De aandrijving van 


Fig. 6. De EPW bij het boren, terwijl hiji aan de in- 


geklemde zuil is bevestigd. 


den pulsator door den motor geschiedt 
op dezelfde wijze als voor de boorhamer- 
inrichting. De EPW is geschikt om er mee 
te boren en te ondersnijden. Om er mede 
te ondersnijden, wordt de boormachine 
aan een drievoet, een vastgeklemde zuil, 
bevestigd en is een ondersnijdkoppeling 
noodzakelijk. De stootend werkende boor- 
machine bestaat in hoofdzaak uit een 
cylinder met twee slangsluitingen, die 


ne = 


Fig. 7. De EPW bevestigt aan den drievoet; doorsnede door den pulsator en de stootend 


tijdens het werk door middel van Bi 
stang met wormwiel naar gelang van de 
boorsnelheid in de richting van het boren 
vooruitgeschoven wordt. In den cylinder 
bevindt zich een stootend werkende zui- 
ger, en eveneens een omzetinrichting met 
pal. De stootende zuiger wordt met be- 
hulp varı een boorschoen vast met het 
boorijzer verbonden. De EPW is bijzonder 
geschikt voor het boren varı betrekkelijk 
wijde en diepe boorgaten in elke ge- 
wenschte richting, zelfs in hard en ge- 
spleten gesteente. Men heeft b.v. met de 
EPW boorgaten tot 10 M. diepte gemaakt. 
Dit is echter een uitzondering, daar zij 
gewoonliik gebruikt wordt voor het 
maken van gaten van 6 M., aangezien de 
uitwerking van de schoten door de be- 
staande omstandigheden van den afbouw 
en wijze van afzetting dikwijls nadeelig 
beinvloed wordt. Voor het in bedrijf zetten 
van de EPW is slechts een vermogen noo- 
dig van 6 P.K., terwijl voor een door 
gecomprimeerde lucht gedreven stootend 
werkende boormachine van dezelfde 
prestatie meer dan 21 P.K. noodig zijn, 
zoodat door het gebruik van de EPW. 
70 % van het arbeidsvermogen gespaard 
wordt. 

De met de EPW. gemaakte boorgaten 
kunnen, zonder dat het gesteente afbrok- 
kelt, verwijd worden, waardoor de uit- 
werking varı de schoten aanmerkelijk ver- 
groot wordt. Het is daarum, zelfs bij een 
grootere behoefte aan gesteente-materiaal, 
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werkende boprmachine. 
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voor hei bedrijf voldoende om dagelijks 
slechts een paar boorgaten te maken. 
Naast de besparing van arbeidsver- 
mogen kan als verder voordeel genoemd 
worden het buitengewone aanpassings- 
vermogen van de EPW aan elke soort 
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kortst mogelijken tijd uit het gat getrok- 
ken worden. De boorinrichting kan met 
een paar handgrepen, zelfs door onge- 
schoold personeel, voor verschillende 
werkwijzen worden ingesteld. 


Voor het boren van kneppers (ondiepe 
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Fig. 8. Doorsnede van de stootend werkende boormachine. 


gesteente, zoodat zelfs onder de ongun- 
stigste omstandigheden van afzetting nog 
een economisch boorbedrijf mogelijk is. 
Bovendien wordt de afwijking varı de 
boorgaten van de oorspronkelijk aange- 
geven richting tengevolge van de afwis- 
selende hardheid en groote splijtbaarheid 
van het gesteente en de daardoor veroor- 
zaakte nadeelen (vastraken van het boor- 
ijzer, onvoldoende boorgatdiepte of zelfs 
de onmogelijkheid om verder te boren) 
opgeheven , doordat het mogelijk is, 


Fig. 9. De EPW Pulsator met boorhamer in werking; 
links de stootend werkende boormachine op drievoet 
uitgeschakeld. 


dergelijike gaten met de EPW in den 
kortst mogelijken tijd bij te werken o! 
uit te boren. Verder kunnen na afloop 
van deze uitboring de in het boorgat 
vastzittende boorijzers, die anders met 
groot tijdverlies met de hand verwijderd 
moeten worden, door de EPW in den 
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boorgaten) of boorgaten van 11/, tot 2M. 
diepte is het aan te bevelen, aan de EPW 
toe te voegen den boorhamer yan de 
boven beschrevene boorinrichting EPHW. 
De boorgaten var de hiervoor genoemde 
diepte worden met den boorhamer ten 
gevolge varı het wegvallen van den voor 
de stootend werkende boormachine ver- 
eischten opstelarbeid, in een korteren 
tijid geboord, zoodat ook hierdoor een 
economisch bedriif mogeliik gemaakt 
wordt. De boorhamer wordt door middel 
van twee slangen van 5 M. lengte aange- 
sloten aan de boormachine, op dezelfde 
wijze als de boormachine aan den pul- 
sator aangesloten is. De gelijktijdige aan- 
drijving van alle beide boorwerktuigen 
is echter niet mogelijk (fig. 8). 

De voordeelen der electro-pneumatische 
boorinrichting worden ten slotte nog eens 
tezamen gevat. Zij zijn: zeer gering be- 
noodigd arbeidsvermogen (tot 70 % be- 
sparing hiervan, tegenover eene boorin- 
richting van dezelfde prestatie, welke 
uitsluitend door samengeperste lucht ge- 
dreven wordt), geen buisleidingen, zeer 
eenvoudige constructie en daardoor de 
grootst mogelijke bedrijfszekerheid, het 
wegvallen van eene machinecentrale en 
het onderhoud daarvan, de verdeeling van 
grootere bedrijven in meerdere, van elkaar 
onafhankelijke arbeidsvelden, gemakke- 
liike verplaatsing op zeer uitgestrekte 
arbeidsvelden. 

De electro-pneumatische boorinrichtin- 
gen zijn geschikt voor boor- en onder- 
snijdarbeid in -steengroeven, mijnen, water- 
stuwen, tunnels en aanleg van straten, 
zoodat het volkomen aan te bevelen is, 
hare aanschaffing te overwegen bij een 
nieuw of een uit te breiden bedrijf. 
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SURINAAMSCHE BAUXITE MAATSCHAPP) 


Totaal aantal tonnen gemijnd 51,343 
a4 h; „ verscheept 53,546 
Verscheping was begroot op 53,000 
Meer verscheept dan begroot 546 
Aantal schepen 21 


Aantal bedrijfsuren 903 
Regenval m.M. 953.6 
Gemiddelde temperatuur 80.6 
Aantal gevallen (geen van 

ernstigen aard) 28 


Sterfgevallen (waaronder 1 empl.) 6 
Totaal aantal patienten in het 
hospitaal op het. einde var het 


kwartaal (malaria 36) 39 
Totale bevolking op 30 Juni 

1928 1108 
Bauxite belastingen betaald f 18,267.79 
Andere belastingen betaald 4 100.00 
Totaal bedrag aan belastingen 

betaald f 18,367.79 
Totaal bedrag aan loonen en 

salarissen betaald „„ 268.294,33 


Practisch gesproken is Moengo steeds 
vrii gebleven van malaria en de enkele 
gevallen die doorloopend voorkwamen, 
bleken meestal te zijn geimporteerd door 
nieuw aangekomenen uit de stad of om- 
liggende vestingen. In het midden van 
April steeg echter het aantal Malaria- 
patienten in ongewone mate, waardoor 
kon worden afgeleid, dat een infectie- 
haard in Moengo zelf aanwezig was. Het 
aantal employees geinfecteerd met malaria 
bedroeg gedurende de maand April 52, 
terwijl 37 niet geöämployeerden wegens 
malaria moesten worden behandeld, dus 
een totaal van 89. In de maand Mei 
waren deze cijfers resp. 76 en 54, een 
totaal makende van 130, terwijl de cijfers 
van Juni bedroegen resp. 77 en 65, dus 
totaal 142. Gelukkig is sedert het aantal 
gevallen sterk afgenomen en schijnt het 
hoogtepunt reeds te zijn bereikt. 

Alle malariagevallen bleken van goed- 
aardigen aard, n.l. malaria tertiana. Sterf- 
gevallen onder de volwassenen kwamen 
dan ook niet voor, behalve 2 kinderen van 
2 en 4 maanden oud, welke aan deze 
ziekte zijn: bezweken. 

Onmiddellijk zijn de noodige maat- 
regelen genomen om verdere verspreiding 
te voorkomen, waarvan de uitwerking 
reeds zeer merkbaar is geweest en door 
het streng toepassen van de chinine kuur 
mochten daarom relapsusgevallen voor- 
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komen worden. Waar in plaatsen als 
Coronie en in de Parra ook malaria zich 
heeft voorgedaan, alhoewel deze plaatsen 


voorheen vrij waren van deze ziekte en 


het aantal malariagevallen in de stad ook 


grooter bedraagt dan gewoonlijk, is het 


niet te verwonderen, dat Moengo niet ge- 
heel vrij kon blijven, vooral daar er ge- 
regeld personen van en naar de stad 
reizen en het emplacement ook steeds be- 
zocht wordt door bewoners van de om- 
liggende vestigingen, welke eveneens 
ınalaria onder de leden hebben. Door ver- 
scherpt toezicht is echter getracht nieuwen 


import zooveel mogelijk tot een minimum . 


terug te brengen, doch een algeheele iso- 
leering is practisch natuurlijk niet mogelijk. 

De genomen maatregelen bewijzen 
echter, dat de verdere verspreiding thans 
geheel tot staan is gebracht. 

Andere ziektegevallen van ernstigen 
aard kwamen in dit kwartaal niet voor en 
het aantal ongevallen beperkte zich tot 
zeer geringe, waardoor de patienten, na 
verbonden te zijn, ’thospitaal onmiddellijk 
weder konden verlaten. 

In totaal stierven 6 personen een na- 
tuurliiken dood, waarvan 1 een geem- 
ployeerde en 5 niet-geämployeerden. 

Gedurende het afgeloopen kwartaai had 
de ontginning plaats op een terrein, groot 
ongeveer 11885 M?. 73 personen begaven 
zich naar het terrein der ontginning, ter- 
wijl 109 personen zich daarvan terug be- 
gaven. Er werden geen personen naar 
andere terreinen overgeplaatst. Het aan- 
tal personen in dienst der Maatschappij 
op 30 Juni 1928 op het terrein der ont- 
ginning bedroeg 666. Met het toezicht op 
het terrein der ontginning was belast de 
heer R. A. Jetten, te Moengo woonachtig. 


Surinaamsche Bauxite Maatschappij, 
O. M. DE MUNNICK, 
Directeur-Beheerder. 
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Oost Borneo Maatschappij. 
Amsterdam, 22 Augustus. — In de 


heden gehouden Jaarlijksche Algemeene 


Vergadering van Aandeelhouders der Oost- 
Borneo Maatschappij werden de Balans en 
de Verlies- en Winstrekening over 1927 
goedgekeurd. Besloten werd geen dividend 
uit te keeren en het winstsaldo ad 2.936,53 
gulden naar nieuwe rekening over te 
brengen. 

Besloten werd in de ontstane vacature 
door het aftreden van den Heer C. L. H. 
Lambrechtsen van Ritthem als Commis- 


saris niet te voorzien. 


OVERZICHT VAN BUITEN- 
LANDSCHE TIJDSCHRIFTEN 


KOOL. 
„Ihe: Birtley Patent „Swivel Axe” Coal 
Zub”, by T. Campbell Futers. Coll. 
Guard. Vol. 136. 4-5-’28. pag. 1735/31. 
Beschrijving van een twee-assigen mijn- 
wagen var 8’41/,” lengte en 3’ 11/5” breedte. 
De asafstand is 3’6”. Beide wielen zitten 
vast op de as, die met kogellagers in 
een asbus loopt. Deze asbus is draaibaar 


aan den wagenbak bevstigd. 


„Grundzüge der maschinenmässigen Koh- 
lengewinnung im Kokskohlenbergbau 
Nordamerikas”, von Dr. H. Reusch. 
Glück Auf. Jhrg. 64. 19—5—’28. pag. 
621/23. 

Na een korte uiteenzetting van de geo- 
logische en economische grondslagen van 
den N. Amerikaanschen cokeskolenmijn- 
bouw wordt de bedrijfsorganisatie voor 


machinale winning besproken. Het ge- 
bruik van geheele groepen varı machines 
in den afbouw met electriciteit als kracht- 
bron, is voor den Amerikaanschen mijn- 
ingenieur het voornaamste middel om het 
bedrijf op effectieve wijze te rationali- 
seeren, waarbij een groote capaciteit van 
het transport vooropstaat. 


„Driving mine ventilating fans,’ by C.H. 
S. Tupholme. Coll. Guard. 18—5—’28. 
pag. 1935/37. 

Beschrijving van eenige typen van elec- 
trische en stoomaandrijving van ventila- 
toren, die in Engeland voorkomen. 


„Methods of working the Bullhurst seam’’, 
by John Coweill. Coll. Guard. Vol. 136. 
18—5—’28. pag. 1941. 

Beschrijving van de ontkoling var de 

15 ft. dikke Bullhurst laag met de pillar- 
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and stall-methode. Maatregelen tegen het 
gevaar van zelfontbranding dat in deze 
laag bestaat. Ontkolingswijze van een 
gedeelte der laag, dat 113 ft. dik is, t-g.v- 
overschuivingen. 


„The determination of carbon monoxide 
in mines with the „iodine pentoxide” 
detector. Coll. Guard. Vol. 136. 18-5-’28. 
pag. 1944. 


Beschrijving van het apparaat var Mc. 
Caa en Davis, waarmee co aangetoond 
wordt met behulp van een mengsel van 
J;05 rookend zwavelzuur en puimsteen 
CO, + J + H,S04 + SO;. 

Al naar gelang de gevormde hoeveel- 
heid jodium wordt het mengsel blauw- 
groen, violetbruin of zwart gekleurd. Door 
vergelijking met geeikte mengsels van 
verschillende kleuring kan men het CO- 
gehalte bepalen. 


„Ihe Gyfeillon Pits of the Great Western 
Colliery Co. Ltd.”’, by Arthur G. Brown. 
Coll. Guard. Vol. 136. 27—4—’28. pag. 
1632. (Vervolg.) 


Beschrijving van de zeverij, lampisterij, 
luchtcompressoren, ondergrondsche steen- 
stofinstallatie, laadplaats en een overzicht 
van de besparing, sinds 1922 verkregen 
door technische en organisatorische ver- 
beteringen. 


„Watertight lining of shafts in losse and 
water bearing ground.’ Coll. Guard. 
Vol. 136. 27—4—’28. pag. 1637. 


Een voorstel om tubingschachten water- 
dicht te maken door tusschen tubing en 
schachtwand een plaatijzeren cylinder aan 
te brengen, die door horizontale platen 
met de tubings verbonden is, en de ruimte 
tusschen dezen cylinder en de tubings met 
cement op te vullen. Door de ruimte tus- 
schen schachtbekleeding en schachtwand 
te vullen met niet verhardend materiaal, 
b.v. asch met kieselguhr of zand en om de 
vijfitg meter een opzetting met elastische 
verbinding (die in details beschreven 
wordt) aan te brengen, wordt beoogd, de 
bekleeding vrijheid van beweging te geven, 
die door temperatuurswisselingen op- 
treedt en als hoofdoorzaak var op den 
duur optredende lekken wordt beschouwd. 


„Alteration in the composition of the air 
contained in a sealed- off area in the 
Bamsley Bed’, Coll. Guard. Vol. 136. 
1—6—’28. pag. 2137. 
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Beschrijving van een methode van 
onderzoek varı de lucht in een afgesloten 
deel van de mijn, waarbij bleek, dat na 
zeven dagen de lucht 5 % zuurstof en 
20 % methaan bevatte. Uit een grafiek 
blijkt het verloop van de samenstelling 
gedurende dien tijd. 


„Coal cutter remote control’. Coll. Guard. 
Vol. 136. 1—6—’28. pag. 2145. 


Beschrijving van de M. and C. verplaats- 
bare maximaal schakelaars voor een elec- 
trische ondersnijdmachine, die aan de 
machine gekoppeld wordt. 


„More about better mine lightning,” by 
Wm. Maurice. Coll. Guard. Vol. 136. 
1—6—’8. pag. 2148. 


Na geconstateerd te hebben, hoezeer de 
verlichting ondergrondsch van invloed is 
op het aantal ongevallen en de praestatie, 
noemt schrijver als middelen om hierin 
verbetering te brengen: het gebruik van 
4 volts lampen met een gem. lichtsterkte 
varı 4 kaars, meer algemeen gebruik van 
pet-lampen met grootere lichtsterkte, tijde- 
liike vaste verlichting en hoopt, dat men 
tenslotte zal komen tot een vaste verlich- 
ting door de geheele mijn. 


„An approach to complete mechanization”, 
by A. F. Brosky. Coal Age. Vol. 33. 
Apr. ’28. pag. 205/212. i 


Beschrijving van mechanische ontgin- 
ning in twee mijnen in Kintuchy, Room- 
and pillar methode met snijdmachine en 
mechanische verlading. 


„Copes with uncertainty of sectional ven- 
tilation”, by W. M. Miller. Coal Age. 
Vol. 33. Apr. ’28. pag. 209/210. 


Beschrijving van een toestel, dat bij ver- 
andering van den luchtdruk in de mijn 
den stroom op het electrisch net ver- 
breekt en een alarmsignaal in werking 
stelt, voor toepassing in gasrijke mijnen 
bij stoornis in de ventilatie. 


„Why Mountain Valley Mine runs every 
day”, by R. Dawson Hall. -Coal Age. 
Vol. 33. Apr. ’28. pag. 225. 


Afbouw volgens room- and pillar 
methode met gebruik van snijmachine en 
electrisch aangedreven Meco-schudgoot, in 
een ongeveer 4 ft. dikke laag. 
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„Is mechanical mining a‘dream?”’ by 


mas F. Whalen. Coal Age. Vol. 33. 
Mei 1928. pag. 267/268. 


Afbouw met een snijdmachine en een 
laadmachine volgens room and pillar in 
een 5!/, ft. dikke laag, waarmee 450 ton 
per dag gewonnen werd. 


„Air cleaning plant embodies some unu- 
sual features’,.by W. H. Taylor and 
A. F. Brosky. Coal Age. Vol. 33. Mei 
1928. pag. 270/272. 


Beschrijving van een inrichting voor 
droge zuivering van kool door middel van 
perslucht op de Ovenda mijn, Somerset 
County, Pa. met een capaciteit van 250 
ton per uur. Reductie van het aschgehalte 
3 %, van het zwavelgehalte 1!/, %. 


„Scows load one-ton coal slabs into mine 
cars’, by Heber Denman. Coal Age. 
Vol.. 33. Mei ’28. pag. 282/284. 


Beschrijving van den afbouw van een 
18 a 32 inch dikke koollaag met onder- 
snijdmachine en. een speciale transport- 
inrichting, om de kool in blokken van 1 
ton te kunnen vervoeren. 


„Mechanical loading and cardox revolu- 
tionize and old mine”, by Paul Weir 
and J. H. Edwards. Coal Age. Vol. 33. 
Mei 1928. pag. 288/290. 


Afbouw van een 6 ä 8 ft. dikke kool- 
laag, volgens room- and pillar methode 
met snijdmachine en mechanische ver- 
lading met Joy machines, waarmede reeds 
een praestatie van 258 ton per 8 uur per 
machine werd bereikt. 


- „Roof control’, by R. Y. Williams. Coal 


Age. Vol. 33. Mei. 1928. pag. 292/308. 


Bij een vergelijking tusschen de voor- 
en nadeelen van de room- and pillar- en 
de longwall methode, wordt speciaal .de 
kwestie van de ondersteuning belicht. Het 


artikel wordt gevolgd door de discussie, 


die na de voordracht op een vergadering 
te Philadelphia ontstond. 


„Neuartige Belegschafts- und Zeitkon- 
trolle in Bergwerksbetriebe”’, von A. 
Meyer. Glück Auf. Jrg. 64. 9—6—'28. 
pag. 784/90. 


Aan de hand varı voorbeelden wordt 
de doelmatigheid van een nieuwe perso- 
neel- en tijdcontröle door vereenvoudiging 
der tot nu toe gevolgde methode in ver- 
band met overzichtskaarten aangetoond. 


„Sicherheitseinrichtungen an Förderma- 
schinen”, von Prof. W. Philippi. Glück 
Auf. Jrg. 64. 9—6—’28. pag. 790/92. 


Een inrichting, om onafhankelijk van 
de ophaalmachine, de diepte van de kooi 
te controleeren, waardoor ongevallen ten- 
gevolge van de fouten der normale con- 
tröle, door slippen van den kabel e.d. 
voorkomen kunnen worden. 


„Die Elektrizität im 'enolischen Kohlen- 
bergbau”, von Dr. Fritzschäe. Glück 
Auf. Jhrg. 64. 14—7—’28. pag. 953/57. 


Overzicht over den stand en de ontwik- 
keling der electrische aandrijving in den 
Engelschen kolenmijnbouw. Per ton dag- 
productie is het electriciteitsverbruik on- 
dergrondsch in Engeland 4 maal zoo hoog 
als in in het Roergebied (zonder de be- 
maling). Het energieverbruik der in den 
afbouw aanwezige electrische machines is 
120 maal grooter bij gelijke productie, 
hoewel de hoeveelheid machinaal gewon- 
nen kolen slechts 22% der totale pro- 
ductie bedraagt. 


„Die Verwertung von Zeitstudienergebnis- 
sen im Reparaturbetriebe untertage,'’ 
von E. Graser. Glück Auf. Jhrg. 64. 
28—7—'28. pag. 1016/1020. 


Op de mijn Hannover is gebleken, dat 
in tegenstelling tot andere mijndistricten 
het voor den Rheinisch-Westfälischen 
steenkolenmijnbouw geen gunstige resul- 
taten oplevert om door tijdstudien een 
betere praestatie en een vermindering van 
het aantal der stutters te bereiken. Bij 
de huidige afbouwmethoden en de onder- 
grondsche verhoudingen aldaar is het 
minimum percentage stutters van het 
totale ondergrondsche personeel 12—15 
pCt. Vermindering verwacht men alleen 
van nieuwe vindingen op het gebied der 
ondersteuning en van verbetering der ge- 
steentegesteldheid door snelleren afbouw 
en lange vlakke afbouwvelden. 


„Bau- und Handhabung der deutschen 
Schrammaschinen Il’, von Dr. H. 
Hoffmann. Glück Auf. Jhrg. 64. 4-8-’28. 
1041/46. 


In aansluiting met een vorig artikel 
worden mededeelingen gedaan over de 
verdere ontwikkeling der kolensnijdmachi- 
nes. Terwijl bij de zware machines geen 
fundamenteeie veranderingen zijn aange- 
bracht, wordt gewezen op de onlangs ge 
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bouwde lichte en gemakkelijk hanteerbare 
kolensnijdmachines, die van. een sterken 
motor voorzien zijn. Meerdere soorten van 
deze nieuwe maar krachtige machines 
worden beschreven en bovendien eenige 
nieuwere constructies van den kolen- 
snijder behandeld. 


„Zeitstudien im Mansfelder Kupferschie- 
ferbergbau”’, von A. Griese. Glück Auf. 
Jhrg. 64. 4—8—’28. pag. 1046/49. 


Toen proefnemingen met afbouwkamers 
geen goede resultaten hadden, heeft men 
getracht met tijdstudien de oorzaak daar- 
van vast te stellen en ook eventueele 
praestatie-verhooging te bepalen. Deze 
tijdstudien, gemaakt van een ploeg var 
55; man, die met 2 afbouwkamers en 1 
zuilenhaspel werkten, worden medege- 
deeld en vergeleken met de gemiddelde 
waarden varı een ploeg, die met den hak 
werkte. 
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„Versuche an neuzeitliche Wanderoost- 


feuerungen’’, von Presser. Glück Auf. 
Jhrg. 64. 16-6-°28. pag. 805/14. 


Verschillende kettingsoorten voor gas- 
arme brandstoffen worden beschreven, de 
resultaten varı talrijke proeven daarmede 
bij gebruik van 'verschillende 


soorten. 


‘ 


brandstoffen medegedeeld, en de daaruit 


te trekken conclusies samengevat: Aan het 
slot worden beschouwingen gegeven over 
de economische beteekenis dezer proeven 
in verband met het vraagstuk kolenstof- 
of kettingroosterstokerij. 


„Die planmässige Bewirtschaftung der Be- 
triebstofje im« Steinkohlenbergbau’,von 
Wesemann, Glück Auf. Jhrg. 64. 16-6- 
’28. pag. 814/821. 


Naast de systematische registreering op 
het hoofdbureau ten opzichte varı bestel- 
ling, uitgave en verbruik, zoowel als in 
de bovengrondsche magazijnen met behulp 
van kaartsystemen, enz., wordt voor het 
bedrijf de instelling van een aparte con- 
tröle-bureau aanbevolen. Met voorbeelden 
en grafieken wordt aangegeven, aan welke 
eischen een dergelijk bureau moet voldoen, 
hoe de opzet moet zijn en de functionnee- 
ring in samenwerking met de beambten 
van het inkoopbureau en van het bedrijf. 
Op de beteekenis van het contröle-bureau 
voor normaliseering en materiaalvoorzie- 
ningsplannen, zoowel als voor een op 


feitelijk inzicht berustende bedrijfsstatistiek 


wordt gewezen. Bij de beschouwing der 
verschillende contröle-maatregelen wordt 
in verband met het geheel een op zich zelf 
staande contröle nagestreefd en de op- 
vatting gehuldigd, dat slechts bij onberis- 
pelijk in elkaar grijpen van alle aparte 
toezicht, een volkomen resultaat gewaar 
borgd is. 


„Betriebsuntersuchungen an Ueberhau- 
bohrmaschinen,” von Schandtz. Glück 
Auf. Jhrg. 64. 30-6-’28. pag. 881/88. 


‚Na een korte beschrijving dezer machine 
die op vele mijnen gebruikt wordt bij de 
voorbereiding in de kool, worden de be- 
drijfsresultaten, voor zoover zij te genera- 
liseeren zijn, medegedeeld. Aan de hand 
van kostenberekeningen wordt het bewijs 
geleverd voor economische werking der 
machine. Behalve het vermijden van mijn- 
gasconcentratie en vermindering van on- 
gevallen door steen- en koolinstortingen, 
heeft deze machine nog het voordeel van 


‚goedkoop te zijn. De kosten zijn ver- 
schillend al naar gelang de eigenschappen 
‚van de laag. Het is evenwel gebleken, dat 
doortochten bij voorafgaand döörboren 
slechts de helft van tijd en geld kosten 
dan anders. 


„Die sogenannte Druckwelle’”, von Prof. 
Dr. Ing. G. Spackeler. Glück Auf. Jhrg. 
64. 30—6—’28. pag. 873/80 en J. J: 28. 
pag. 909/17. 


 Nagegaan wordt de invloed var de ge- 
steldheid der laag en van het nevenge- 
steente op de winbaarheid der kolen en de 
veiligheid van den afbouw in verband met 
diepte, afbouwsnelheid, frontlengte, enz., 
onderzocht. Schrijver stelt vast, dat daar- 
voor niet alleen statische maar ook dyna- 
mische kracht in aanmerking komen, zoo- 
dat dus bewegingen var :het gesteente 
plaats hebben als gevolg van den afbouw. 
De werking daarvan uit zich door vor- 
ming van kleefvlakken ten deele gunstig, 
door vorming varı spleten in het han- 
gende ten deele ongunstig op de winbaar- 
heid van de kool. Verder worden de voor- 
waarden voor mechanische winning en 
voor de maatregelen tot verbetering daar- 
van, door een juisten gang var den 
afbouw behandeld. Tenslotte wordt een 
 poging gedaan de resultaten van de ge- 
| dane waarnemingen in overeenstemming 
te brengen met verwante verschijnselen, 
zooals mijnschade, gasontwikkeling, in- 
 stortingen, e.d. 


„Neuerungen im Aufbereitungswesen’”, 
von Prof. Dr. Ing. K. Glinz. Glück Auf. 
Jhrg. 64. 14—7— 28. pag. 941/53. 


Na behandeling der richtingen, waarin 
zich de bouw der vergruizers ontwikkelt, 
wordt op het belang gewezen van zeef- 
analysen voor de nauwkeurige bepaling 
der vergruizing, vooral bij poedermalerijen 
voor stofstokerijen en schuimscheiding. De 
schuimscheiding ontwikkelt zich van een 
zuivere olieflotatie steeds meer naar een 
chemische veredeling. Het streven der 
fabrikanten is gericht op een zoo geregeld 
mogelijken omloop varı het materiaal om 
me zoo weinig mogelijk kracht een zuiver 
product te verkrijgen. Voor het overbren- 
gen varı het slik uit de verdikkers, wordt 
een inrichting beschreven, waardoor een 

- gelijikmatig ingedikt slik ontladen wordt. 
Op het gebied der steenkoolveredeling 
worden inrichtingen vermeld, die in de 
Duitsche vakliteratuur nog niet besproken 


zin, o.a. de Draper-waschmachine, de 
Hydroseparator, zooals de verschillende 
nieuwe vondsten der Deister Machine 
Company. Tenslotte worden nog kort be- 
handeld het probleem om de kolen van 
klei te zuiveren en te ontwateren even- 
als het belang vanı materiaalverbetering. 


„Vergleichende Beobachtungen beim Ab- 
bau mit langsamen und schnellen Ver- 
trieb,’ von -H. Demart. Glück Auf. Jhrg. 
64. 18—8—’28. pag. 1111/16. 


Beschrijving van twee afbouwmethoden 
in dezelfde laag, n.l. met langzamen voort- 
gang in de richting der helling en vluggen 
afbouw in de strijkrichting. Praestaties en 
kosten worden vergeleken, waarbij in dit 
geval de eerste methode economischer 
bleek. 


DIVERSEN. 


„jIhe conversion of mine pumping [rom 
steam to electricity”’, by L. MH. Forster. 
Coll. Guard. 4—5—’28. pag. 1729/32 


Beschrijving van de electrificatie der be- 
malingsinstallatie van de Clara Vale Col- 
liery, waarmee schrijver aantoont, hoe- 
zeer het aandachtig overwegen van alle 
factoren, die hierbij een rol spelen, nood- 
zakelijk is voor het verkrijgen van goede 
resultaten. 


„Wirtschajtlicher Wert des Hochdrück- 
dampjfes jür den Steinkohlenbergbau 
mit besonderer Berücksichtigung des 
Zahlungsbilanz,’ von Dr. Ing. F. Ebel. 
Glück Auf. 5—5—’28. pag. 557/62 en 
12—5—'’28. pag. 594—602. 


Bij onderzoek van de kwestie of ver- 
hooging varı den stoomdruk gunstig werkt 
op het rendement van electriciteitsbe- 
drijven van 200—2000 K.W. per uur, is 
schrijver gebleken, dat een drukverhoo- 
ging tot. ongeveer 25 at. overdrük aan 
de machine gunstig is bij continue en bij 
16-urig bedrijf. 

Voor de meeste electrische centrales, 
d.w.z. die dagelijks slechts 8 uur in be- 
drijff zijn, is bovengenoemde dampdruk 
slechts bij uitbreidingen of vernieuwingen 
economischer. ledere oude oude aanleg 
zonder afschrijving daarentegen is bijna 
altiid economischer. dan wanneer men 
dezen vervangt door den meest economi- 


schen nieuwen aanleg, zoodat thans daar- 


voor een overgaan tot hoogeren druk niet 
loont. 
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„Bactice and progress in combination of 
coal as applied to steam generation”, 
by F. H. Rosencraats. Coll. Guard. Vol. 
136. 11—5—’28. pag. 1831/35. 


Beknopt overzicht over de vraagstuk- 
ken, die zich bij poederstokerijen voor- 
doen en hoever men thans met de op- 
lossing daarvan is. (Wordt vervolgd.) 


„Eigenschaften und Gefüge bestandteile 
der Ruhrkohlen”, von Dipl. Ing. W. 
Rittmeister. Glück Auf. Jhrg. 64. 
12—5—’28. pag. 589/94 en 19—5—’28. 
pag. 624/37. 


Mededeelingen over het onderzoek van 
vijff koollagen in het Roergebied op hun 
gehalte aan vitriet, clariet, duriet en fusiet. 
Op eene karakteriseering van aanwezig- 
heid en uiterliik der afzonderlijken be- 
standdeelen volgt eene uitvoerige be- 
spreking der chemische en physische eigen- 
schappen, gebaseerd op de volgende 
onderzoekingen: vercoking, bepaling der 
samenstellende chemische elementen, asch- 
onderzoek, soortelijik gewicht, destillatie 
volgens Bauer, bepaling van koolzuur en 
methaangehalte. Ook het voorkomen der 
bestanddeelen in het natuurlijke kolenstof 
wordt besproken. 


„Petrografische und stratigrafische Beo- 
bachtungen aus dem Gasflamm kohlen- 
profil der Zeche Baldur”’, von W. Ho- 
nemann. Glück Auf. Jrg. 64. 9—6-—28. 
pag. 779/84. 


Beschrijving van uithollingen in de 
laag, die als erosieverschijnselen worden 
opgevat, waarmee gemengde conglome- 
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raten in verband staan. Bespreking‘ x 
voorkomende fossielen. Ten slotte wordt 
de vorming der steenkolenformatie in ver- 
band gebracht met een mogelijke ver- 
gletschering van het Variscische hoog- 
gebergte. 


„Das Wesen des Gebirgsdruckes und des- 
sen Ausnutzung beim Abbaubetriebe des 
Mansjelder Bergbaus”, von Dr. Ing. G. 
Gillitzer. Glück Auf. Jhrg. 64. 21-7-’28. 
pag. 977/87 en 28-7-’28. pag 1009/16. 


Na behandeling der literatuur over ge- 
bergtedruk worden de geologische verhou- 
dingen, de vorm van den afbouw en der 
drukprofielen, evenals het optreden var 
drukspleten en de verschijnselen in het 
dak bij den mijnbouw te Mansfeld ver- 
meld. Daarna wordt op grond van nauw- 
keurige waarnemingen voor het front en 
in het dak van den afbouw de werking 
der krachten verklaard, die den gebergte- 
druk veroorzaken en den afbouw der laag 
vergemakkelijken. De werking dezer 
krachten wordt dan zoowel in het profiel 
als in den plattegrond van het afbouwveld 
verder vervolgd. De gebergtedruk bestaat 
uit twee tegengestelde soorten van druk 
en kan voor den afbouw gunstig en ge- 
wenscht, aan den anderen kant echter ook 
ongunstig en gevaarlijk zijn. De oorzaken 
voor het optreden van deze verschillende 
drukken worden verklaard en de maat-. 
regelen aangegeven die een gunstigen 
gebergtedruk bevorderen. Ook het ver- 
krijgen van een zoo gunstig mogelijk wer- 
kenden druk en de toepassing daarvan 
op andere takken van mijnbouw (steen- 
kool) worden besproken. 
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VOORBEELDEN VAN METASOMATOSE IN 
ERTSGANGEN 


DOOR Ir. 


(Slot.) 
Bij de inleiding en ook later werd reeds 
eenige malen vermeld, dat de metasoma- 
tose kan voortschrijden langs microsco- 


pisch onzichtbare openingen, ook däär 
waar geen heterogene contacten aan- 
'wezig zijn. 


Foto 23. Chalcopyriet (wit. cp) vormt zich vanuit 
"baıstjes ten koste van borniet (bn. grijs). Bij e is 
echter microscopisch geen barstje of grens tusschen 
bn en cp te zien. Redruth, Cornwall. Vergr. 200 X. 


Ik wil dit door enkele duidelijke voor- 
beelden toelichten. Op foto 23 vooreerst 
zijn de oorspronkelijke barstjes te zien, 
waarvanuit de metasomatische verdrin- 
ging van borniet door chalcopyriet uit- 
gaat. In een groot deel varı de chalco- 
pyrietnaaldjes, die de borniet binnen- 
dringen zijn microscopisch zelfs bij de 
allersterkste vergrooting echter geen 


C. SCHOUTEN m. i. 


sporen van openingen aanwezig (zooals 
bijv. bij e). Duidelijker wordt dit beeld 
bij beschouwing varı foto 24. Bij a is 
hier inderdaad nog een barstje zicht-- 
baar; in de rest van het beeld (bij c) zijn 
de chalcopyrietnaaldjes overal onregel- 
matig verspreid; van openingen is mi- 
croscopisch echter niets te bespeuren. Bij 
b zien we zelfs twee zönes volledig door 
chalcopyriet vervangen. 

Dat deze texturen toch aan metasomatose 
te danken zijn, staat bij beschouwing van 
foto 23 wel vast. Dit beeld toch is het 
algemeene beeld van dit PV en hier is 
het verband tusschen barstjes en chalco- 
pyriet niet twijfelachtig. 

Foto 25 geeft de vervanging van gale- 


Foto 24. Als foto 23. Bij c zijn nergens microscopische 
barstjes meer aanwezig, bij a wel Bij b ziin twee 


‚concentrische bornietzones volledig door chalcopyriet 


vervangen, Vergr. 60 X. 
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Foto 25, Galeniet (wit, gn) wordt vanuit splijtliinen 
door cerussiet (grijs cr) vervangen. Schlangenberg, 
Silezie. Vergr. 90 X. 
niet door cerussiet weer, die hier vanuit 
splijtliinen begint. De voortschrijding van- 
af die splijtliinen is echter schijnbaar ge- 
heel willekeurig en volkomen onafhan- 
kelijk van microscopisch zichtbare openin- 
gen. Als een nevelwolk wordt de gale- 

niet vervangen (vergelijk ook foto 27). 
Op foto 26 zien we tenslotte een zuiver 
hypogene metasomatose van chalcopyriet 
door galeniet. De galeniet is hier geetst 
— en dus grijs geworden, — omdat anders 
het verschil in kleur tusschen galeniet en 


Foto 26. Metasomatose van chalcopyriet (wit cp) door 
galeniet (grijs, gn). Öaleniet geetst. Reichenstein, 


Silezie. Vergr. 70 X. 
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Foto 27. Als foto 26. Het galeniet individu a is ge- 

heel gespaard gebleven, terwijl alle omliggende indi- 

viduen reeds voor een groot deel in cerussiet zijn 
omgezet. Vergr. 70 X. 


Ba u 


Foto 28 Galeniet (gn) en sfaleriet (>!) worden door 
rhombische chalcosien (cc) vervangen. In de galeniet 
heeft zich ganggesteente (gg) langs splijtliinen afgezet, 
terwijl een smal randje chalcosien zich hierlangs heeft 
gevormd. In de sfaleriet heeft de chalcosien zich 
veel sterker ontwikkeld. Tsumeb. Vergr. 100 X. 


Foto 29, Jamesoniet en berthieriet (wit, bj) vervangen 
carbonaat (c, griis) selectief en vanaf de heterogene 
contacten met kwarts (zeer donkergrijs). Pzribram, 


Bohemen. Vergr. 60 X, 


chalcopyriet op de foto te zwak uitkomt. 
Vöör etsing vormen de beide mineralen 
een zuiver glad vlak, zonder dat sporen 
van openingen tusschen de twee sulfiden 
schijnen te bestaan. Het gangetje a b 
loopt met meerdere andere dwars door 
het PV heen, waaruit duidelijk blijkt, dat 
de galeniet jonger is dan de chalcopyriet. 

Uit deze voorbeelden blijkt voldoende 
duidelijk, dat ook däär, waar microsco- 
pisch geen sporen van openingen te zien 
zijn, metasomatose werkzaam geweest 
kan zijn, dat submicroscopische openin- 
gen voor de voortschrijding van het proces 
voldoende zijn en dat dientengevolge ver- 
vanging ook een rol gespeeld kan hebben 
bij die mineralen of aggregaten van mine- 
ralen, waar in polijstvlakjes microscopisch 
geen holten, barstjes of andere fijne ope- 
ningen zichtbaar zijn. 

Ik ga nu over tot voorbeelden van 
selectieve metasomatose. Slechts onder 
zeer bepaalde omstandigheden zal het 
mogelijk zijn, dat een oplossing twee of 
meerdere mineralen tegelijkertijd aan- 
tast en er andere voor in de plaats afzet. 
Gewoonlijk zal een oplossing &en mine- 
raal sterk aantasten, terwijl de andere 
geheel of bijna onaangetast blijven. E&n 
bepaald mineraal vertoont in verschil- 
lende kristallografische richtingen een zeer 
wisselende aantastbaarheid. Het kan dus 
zelfs voorkomen, dat bepaalde indivi- 
duen veel gemakkelijker vervangen wor- 
den dan andere var hetzelfde mineraal. 
Foto 27 geeft dit weer. De galeniet wordt 
hier door cerussiet vervangen. 

Het individu a, dat op de foto slechts 
ten deele zicntbaar is, is geheel onaange- 
tast, als een rest, in de door cerussiet 
reeds sterk vervangen galeniet achterge- 
bleven. Deze foto werd van hetzelfde PV 
genomen als foto 25 en geeft een verder 
gevorderd stadium van de metasomatose 
weer. 

De galeniet in foto 28 wordt bij a, bb 
en c vanuit splijtliinen door chalcosien 
vervangen. De chalcosierandjes (langs het 
volgens de splijtliinen afgezette gang- 
mineraal) zijn echter plaatselijk zoo smal, 
dat ze op de foto nauwelijks uitkomen. 
Waar het barstje zijn weg door de sfale- 
riet heen vervolgt (d) is de sfaleriet over 
eerı veel grootere breedte vervangen. De 
sterk aangetaste randen varı de sfaleriet 
hebben geheel hetzelfde beeld als op foto 
8 reeds is weergegeven. 

Terwijl dit twee voorbeelden waren van 


Foto 30. Als foto 29. Vervanging verder voortge- 
schreden. Vergr. 60 X. 


Foto 31. Als foto 29 en 30. Eindstadium. Alleen de 
kwartsindividuen ziin door de sulfiden gespaard. Bij 
a, ben c nog enkele laatste carbonaatresten. 


Vergr. 60 X. 


Foto 32. Pyriet (py, wit, ruw oppervlak) wordt door 

sfaleriet (sl, grijs) vervangen In de arsenopyriet 

(ap. wit) worden alleen de barsten met sl gevuld, 

terwijl vervanging van ap schijnbaar niet plaats heeft. 
Kupferberg, Silezie. Vergr. 60 X. 
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supergene selectieve vervanging geven de 
foto’s 29, 30, 31 en 32 een beeld van 
hypogene metasomatose. Op foto 29 
wordt het carbonaat (c) vanaf de hete- 
rogene contacten met kwarts (kw.) 
door berthieriet, jamesoniet en andere 
sulfiden vervangen. Practisch gesproken 
wordt daarbij alleen het carbonaat en niet 
de kwarts aangetast. Foto 30 geeft een 
volgend stadium weer. Het carbonaat is 
ten deele verdwenen, kwarts bHlijft over. 
Foto 31 geeft ’t eindstadium weer, waarbij 
alleen de kwartskristallen zijn gespaard, 
terwijl palasome resten (a, b en c) van 
het carbonaat nog op de vroegere aan- 
wezigheid wijzen. 

Foto 32 geeft een hypogene selectieve 
vervanging van pyriet door sfaleriet, 
terwijl arsenopyriet (ap) gespaard wordt. 
Dit beeld werd van hetzelfde PV genomen 
als foto 13. Het kristalvlak a varı het 
arsenopyrietkristal is door de barsten en 
de vulling met sfaleriet uiteengeschoven, 


Foto 33. Metasomatose van kwarts door galeniet. 
Tusschenstadium. In de kwarts twee arsenopyriet- 
kristallen (1 en 2, links onder en rechts boven). 


Clausthal, Harz, Vergr. 70 X. 


Foto 34, Als foto 33. Eindstadium. Alleen kwarts- 
resten zijn over. Ärsenopyrietkristalletjes (1, 2 en 3) 
in de galeniet. 
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(sl) door chalcosien (cc). Tsumeb. D.Z. W. Afrika. . 
Vergr. 30 X. 


zoodat de stukken van het kristalvlak niet 
meer in een plat vlak liggen, doch ten op-: 
zichte van elkaar verschoven zijn. Denkt: 
men ın het arsenopyrietkristal de sfaleriet : 
weg, dan kan men de stukken var a 
en b nog geheel in elkaar passen. De 
vervanging schijnt hier dus afwezig of 
zeer ondergeschikt te zijn. 

Van de pyriet (py) om het arseno- 


Foto 36. Als foto 35. De sfaleriet wordt op zijn 
beurt weer door malachiet (ma, donkergrijs) vervangen. 


Vergr. 80 X. 


oto 37. Als foto 35 en 36. Sfaleriet is geheel ver- 
angen; Van de chalcosien zijn alleen resten over. 
In de malschiet geen oorspronkelijke barstjes meer 
te zien. | = limoniet, uit pyriet ontstaan. Vergr. 40X. 


Foto 38. Sfaleriet (sl) wordt door galeniet (gn) ver- 
vangen. Beginstadium. Bii a begin van de vorming 


van sfalerietresten. Tsumeb. D.Z.W. Afrika.Vergr. 60 X. 


Eoto 39. Sfaleriet (sl) is biina geheel door galeniet 
‘wit, gn) vervangen. Alleen sl-resten over. Amme- 
berg, Zweden. Vergr. 50 X. 


pyrietkristaı heen, zijn evenals op foto 
13 nog slechts resten over. Pyriet is dus 
selectief door sfaleriet vervangen. Ook 
op foto 22 en 34 wordt verder nog selec- 
tieve metasomatose aangetroffen. Foto 22 


werd reeds besproken. De chalcopyriet 
vervangt hier selectief de sfaleriet, terwijl 
kwarts en tetra&driet gespaard worden. Op 
foto 33 en 34 wordt de kwarts vervangen, 
terwijl de arsenopyriet overblijft. 

Dat ook zoogenaamde moeilijk aan- 
tastbarı kwarts vervangen kan worden, 
wordt dikwijls in de literatuur vermeld. 
Foto’s 33 en 34 geven hiervan twee stadia. 
Het beginstadium is, dat galeniet langs 
de korrelgrenzen van de kwartsindivi- 
duen binnendringt. Vandaar uit wordt de 
kwarts verder aangetast, waardoor een 
beeld als in foto 33 ontstaat. Op foto 
34 zien we het eindstadium naderen; alleen 
kwartsresten blijven over. Tevens moet 
erop gewezen worden, dat in foto 33 
arsenopyrietkristalletjes voorkomen (1 en 
2) in kwarts ingesloten. Op foto 34 zijn 
geheel soortgelijke arsenopyrietkristal- 
letjes door de galeniet omgeven; alleen 
bij a, in het minder vervangen deel, komt 
nog een kristalletje in de kwarts voor. 

Ziin er van bepaalde vervangingen 
alleen eindstadia te zien en ontbreekt het 
begin- en het tusschenstadium, dan is het 
dikwijls zeer moeiliik of onmogelijik om 
daaruit de metasomatose af te leiden. Het 
is daarom wenschelijk nog een enkele 
foto daaraan te wijden. 

De foto’s 35, 36 en 37 geven 3 stadia 
van supergene vervanging weer. Op foto 
35 zien we sfaleriet, die vanuit barsten 
door chalcosien vervangen wordt. Op foto 
36 zijn alleen nog sfalerietresten over, 
terwijl de chalcosien op zijn beurt nu weer 
vanuit barsten door malachiet wordt ver- 
drongen. Op foto 37 is de sfaleriet ver- 
dwenen is en de metasomatose var chal- 
cosien door malachiet veel verder gevor- 
derd. Een pyrietkristal is tevens geheel 
in limoniet (l) omgezet. 

Het eindstadium dat niet weergegeven 
is, is zuivere malachiet met enkele limo- 
nietvlekken. Uit dit eindstadium alleen is 
het onmogelijk af te leiden, dat ter plaatse, 
waar nu de malachiet aanwezig is, OOr- 
spronkelijk sfaleriet voorkwam. 

Foto 5 gaf een vergevorderd stadium 
van de vervanging van sfaleriet door 
chalcopyriet weer. De afleiding van deze 
textuur is via de foto’s 19, 20, 21 en 22 
gemakkelijk te volgen. 

Foto 38 geeft het beginstadium, foto 39 
het eindstadium vanı de hypogene metaso- 
matose van sfaleriet door galeniet. Reeds 
op foto 38 zien we bij a de vorming 
van de eerste sfalerietresten, zoodat ook 
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Foto 40. Pseudomorfoze van cerussiet naar galeniet. 

Van de galeniet (wit) alleen resten over in de cerus- 

siet (donkergrijs). De overeenkomst van de texturen 

van foto 39 en 40 is groot. Nuszloch bij Wiesloch, 
Baden. Vergr. 140 X. 


hier zonder tusschenstadium de textuur 
van foto 39 is af te leiden. En deze laatste 
foto zal niet direct als een metasomatose 
herkend worden. De overeenkomst in tex- 
tuur met foto 40, waar galenietresten zijn 
weergegeven van een pseudomorfoze van 
cerussiet naar galeniet is echter opvallend. 

Foto 41 geeft ten slotte de vervanging 
van borniet door goud weer. En hier heeft 
het eindstadium zelfs een textuur, die zeer 
veel overeenkomst heeft met wat in de 
Amerikaansche literatuur een „mutual in- 
tergrowth” genoemd wordt en die vrij- 
wel algemeen als een gelijktijdige vorming 
beschouwd wordt. In andere deelen van 
hetzelfde PV is de vervanging zeer goed 
te volgen. 


Alleen zeer duidelijke voorbeelden v 
ınetasomatose werden gegeven. ; 
Dat over het algemeen texturen worden ı 
aangetroffen, die op verschillende wijze:! 


I 


Foto 41. Borniet (bn, grijs) wordt door gedegen goud 
(wit, au) vervangen. De eindvergroeiing lijkt op een 
zgn: „mutual intergrowth”. De barstjes in bn met au. 
gevuld wijzen erop, dat Au jonger is dan bn. Mijn 
Woitzkoi, Gouv. Olonez. Siberie. Vergr: 25 X. 


verklaard kunnen worden, is bekend. Het 
is dan dus uiterst moeilijk om met zeker- 
heid een bepaalde genese af te leiden en 
bij iedere textuur is het gewenscht de 
eventueele mogelijkheid van metasomatose 
na te gaan, omdat ook hier vrijwel alle 
mogelijke texturen kunnen ontstaan en 
metasomatose alleen uit textureele gron- 
den slechts zelden buitengesloten is. 

. 


VULKANISCHE UITBARSTINGEN IN DE 
VEREENIGDE STATEN 


De Vereenigde Staten varı Noord- 
Amerika hebben sinds 1914 &en werkenden 
vulkaan en wel „Lassen Peak” in Cali- 
fornie. Deze piek bezat reeds een zekere 
vermaardheid vöör den gedenkwaardigen 
30en Mei 1914, toen de eerste reeks 
erupties plaats vond, welke dezen uit- 
gedoofden vulkaan weder als werkenden 
deed kennen; dit is thans de eenige wer- 
kende vulkaan in het uitgestrekte gebied 
van de „United States”. Vroeger, in den 
tijd van de eerste landverhuizers, vanaf 
1846, was deze statig omhoog rijzende 
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piek voor hen een welkome wegwijzer 
en een soort grenspaäal; voor de Indianen 
was hij lang voordien een geliefde wijk- 
plaats. Vöör de bestijging van den top 
in 1839 door den Deen Peter Lassen, 
waaraan deze berg zijn naam en veel van 
ziin oorspronkelijke vermaardheid te dan- 
ken heeft, stond hij op de kaarten van 
Californi& vermeld onder den naam van 
St. Josefberg. Lassen Peak zou wellicht 
nog vele jaren onbekend zijn gebleven, 
als niet door de bovengenoemde uit- 
barsting de aandacht op dezen berg werd 


gevestigd. Sindsdien heeft deze vulkaan 
ruim drie honderd erupties gehad tot 
7 Februari 1921. Toch was dit niet de 
eerste maal, dat hier vulkanische uit- 
barstingen plaats hadden. Ongeveer twee 
honderd jaren geleden en ook nog lang 
vöör dien tijd was deze ruim 3500 meter 
hooge vulkaan in werking, want de „Cas- 
cade Mountains”, waarvan hij de Zui- 
delijkste bergtop is, zijn van vulkanischen 
oorsprong. 

De geologen hebben berekend, dat deze 
bergen ontstaan zijn in het eoceene tijd- 
perk, en dat de grootste lava-uitstroomin- 
gen varı „Lassen Peak” in het jong ter- 
tiarr (mioceen en plioceen) hebben plaats 


De wetenschappelijke wereld gelooft niet 
meer, dat het binnenste van de aarde 
een gloeiend vloeibare massa is, welke 
steeds gereed staat zich een weg 
te banen door scheuren en spleten 
op de zwakke plaatsen van de aardkorst, 
zoodra door inkrimping van die korst de 
noodige drukking is ontstaan. De tegen- 
woordig geldende theorie is nogal een 
gecompliceerde — evenals het proces, vol- 
gens hetwelk de vulkanische verschijn- 
selen door haar worden verklaard. In het 
kort komt zij hierop neer, dat het gloeiend 
vloeibare, vulkanische magma betrekkelijk 
dicht, d.w.z. niet meer dan 80 K.M., onder 
de oppervlakte gev»rmd wordt. Tenge- 


Fig. 1 


gehad!) Onze begrippen varı den oor- 
sprong en werking van vulkanen zijn zeer 
veranderd sinds de dagen van de heilige 
Francois Xavier, die aan een heiden uit 
Messina mededeelde, dat zij een soort 
hel waren, waaruit de zielen geworpen 
werden van hen, die afgodsbeelden had- 
den aangebeden. Zelfs zijn de meeningen 
in de laatste vijf en twintig jaren geheel 
gewijzigd. De theorie van het vloeibare 
inwendige der "aarde, d.w.z. varı de 
gloeiend vloeibare kern is reeds lang een 
verouderd begrip, evenals de nevel-theorie. 


) Where Vulcan works by Phil Townsend Hanna. 
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volge varı de absorbtie van heete gassen 
gaat het oorspronkelijk vaste gesteente in 
een gloeiend vloeibaar over. De genoemde 
gassen ontwijken op veel grootere diepte 
uit uitgestrekte, grondeloos diepe spleten. 
Deze spleten kunnen verscheidene hon- 
derden Kilometers lang zijn en geven het 
ontstaan aan een lange reeks vulkanen. 
Langs de „Pacific”-kust zijn b.v. de vul- 
kanen Rainier, Hood en Shasta, hoewel 
uitgedoofd, ongetwijfeld gelesen boven 
dezelfde spleet als de in werking zijnde 
Lassen Peak. Binnen deze spleet bevindt 
zich het vloeibare magma. Dat gedeelte 
daarvan, hetwelk in directe aanraking is 


met de spleetwanden, koelt eenigszins af 
en wordt vast, doch blijft gloeiend. Het 
werkt dan als een niet-warmtegeleider en 
verhindert, dat het magma verder afkoelt. 

Op hiervoor gunstige plaatsen waar min- 
der drukking is, vindt dit magma een uit- 
weg boven de spleet, zoodat het naar boven 
borrelt, evenals de gasbellen in een ge- 
opende flesch met spuitwater. De spleet 
is dan boven het vloeibare magma ge- 
vuld met gas. Des te hooger deze stoffen 
opborrelen, des te levendiger beginnen zij 
zich te roeren. Tenslotte komt er dan 
een oogenblik, waarop een groote 
hoeveelheid van dit schuimachtige magma 
tot uitbarsting komt en over den 


volmaakte inzinking van de actieve wer- 
king of door de vorming varı een bijzon- 
der taaie prop koude lava. Indien de 
activiteit in de spleet met groote snel- 
heid aanhoudt en de prop hardnekkig 
weerstand biedt, kunnen er nieuwe 
uitlaat-openingen worden gevormd. Niet 
altiid heeft er een eruptie van uitstroo- 
mende lava plaats. Dikwijls komt er bij 
een eruptie alleen gas uit of kleine stuk- 
jes vast materiaal. 

Vele erupties van Lassen Peak zijn van 
het laatste type. De manifestaties van Las- 
sen’s thermale energie zijn zeer talrijk, 
afwisselend en over een uitgestrekte 
oppervlakte verspreid. Kort nadat de vul- 


Fig. 2 


mond varı den krater stroomt, hierdoor 
bijdragende tot den bouw en de voort- 
durende aangroeiing van den kegel, den 
zoo karakteristieken vorm van elken 
vulkaan. 

Het aantal malen, dat de eruptie zich 
herhaalt, bangt af van de graad van 
activiteit van de gesmolten massa in de 
spleet. 

De uitgestrocmde lava wordt spoedig 
hard en tenzij de activiteit binnen de spleet 
groot genoeg isom ’n aanhoudende ontwij- 
king van gassen te veroorzaken, hebben de 
uitbarstingen bij tusschenpoosen plaats en 
wel alleen dan, wanneer een snelle hitte- 
uitwisseling in het magma bereikt is. Zij 
kunnen tot rust komen tengevolge var een 
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kaan weder in werking was gekomen, 
stichtte de regeering, die de beteekenis 
en het belang hiervan duidelijk inzag, het 
„Lassen National Park”. Dit gebeurde in 
1916; 500 vierkante Kilometer werden 
voor dit Park gereserveerd. 

Het bevatte den vulkaan zelve, heete 
bronnen, geysers, ‚moddervulkanen, het 
door de uitbarstingen verwoeste gebied 
en dergelijke. 

De attracties ervan kunnen in 
groepen verdeeld worden. 

Het gebied van Hat Creek en Lost 
Creek is verwoest door de laatste uit- 
barstingen. Het schoone „Manzanita” en 
„Reflection Lake” (Fig. 1), Chaos Crags 
en het Loomis Museum kan men zien van 


twee 


‚de Noordzijde. „Lake Tartarus”, ook wel 


„Boiling Lake” (Fig. 2) genoemd, de 


 Devil’s Kitchen (Fig. 3), Bumpass Inferno 


en tal van andere opborrelende vulkanen 
en heete bronnen zijn alleen toegankelijk 
van de zuidzijde. 

De geschiedenis van Lassen’s laatste 


_eruptie is dramatisch. De eerste eruptie 


werd waargenomen te 5 uur namiddag op 
30 Mei 1914 en ging gepaard, evenals de 
overige erupties in dat jaar, met het uit- 
stooten van stoom, kleine steenen, stof 
en asch, welke wel warm, doch niet heet 
waren. Gedurende dit tijdperk had er geen 
uitvloeiing van lava plaats. De erupties 
duurden gemiddeld vier tot vijf uren en 
wierpen wolken stoom en asch uit tot 
een hoogte van 100-3600 meter boven 
den top van den vulkaan. Gedurende de 
zeven hierop volgende jaren van eruptieve 
activiteit van den vulkaan, inbegrepen de 
horizontaal gerichtte orkaan, die de val- 
leien varı „Lost” en „Hat Creek” ver- 
schroeide en verwoestte, hadden geen 
noodlottige gebeurtenissen plaats. Een 
van de eerste groep bezoekers, die den 
vulkaan bezochten, nadat deze weder in 
werking was, werd verrast door een 
eruptie. Fen van deze bezoekers, een 
zekere Lance Graham, werd een honderd 
meter langs de helling naar beneden ge- 
worpen; hij was erg gekneusd en brak 
een sleutelbeen. Van 30 Mei tot eind 
December 1914, werden 110 var deze 
eruptieve uit;ngen gerapporteerd, allen van 
het stoom- en asch-type, explosief in 
hunne hevigheid, doch met slechts ge- 
ringe sporen varı minerale gassen. De 
tusschenpoozen tusschen de erupties 
varieerden van een uur tot verscheidene 
dagen; soms duurden de uitbarstingen 
slechts enkele minuten, soms echter vele 
uren. B. F. Loomis, die vele jaren nabij 
Lassen Peak gewoond heeft, observeerde 
een zeer groot aantal van de aldaar plaats 
hebbende erupties en bezit de mooiste 
serie photografische opnamen van de 
activiteit van dezen vulkaan. Ook hij 
werd eens verrast door een eruptie in het 
begin van de vulkanische werking. Bij een 
zekere gelegenheid, die hij beschrijft in 
zijn „Pictorial History of the Lassen Vol- 
cano”, was hij geklommen naar het zadel 
tusschen Chaos Crags en den top van 
Lassen Peak: 


„Opziende, zagen wij geweldige rook- 
kolommen uit den krater komen. Zij 
stegen vermoedelijk tot 200 meter boven 


Eig. 3 


den berg en dreven dan met den wind 
naar het Oosten. Dat schouwspel was 
vreesaanjagend schoon. De groote, zwarte, 
opstijgende rookwolken, waren aan de 
randen helder verlicht en zö6 compact, 
dat wij er geen hand breed doorheen kon- 
den zien. Aan den onderkant van de rook- 
kolommen viel de asch, langzaam als 
sneeuw neer.’” De erupties schenen van 
1914 tot begin 1915 in hevigheid en in 
hoeveelheid uitgeworpen materiaal toe te 
nemen. De climax werd bereikt in de 
erupties van 19 en 22 Mei 1915. In beide 
werd voor het eerst gloeiende lava aan 
den top van den vulkaan waargenomen, 
hoewel er weinig of geen lava over den 
kraterrand vloeide. De eruptie var. 19 Mei 
echter, vertoonde het meest verbazing- 
wekkende verschijnsel van den geheelen 
eruptietijd. Tijdens de eruptie werd name- 
liik een buitengewoon krachtige stroom 
oververhitte stoom uit het noordoostelijke 
punt van den krater onder een zeer zwak- 
ken hoek, dus nagenoeg horizontaal, uit- 
gestooten, met zich medesleurende een 
enorme hoeveelheid vulkanische asch en 
steenen tot een gewicht van ongeveer 
15 ton. 


Deze stroom varı lucht, oververhitten 
stoom, .asch en steenen ging als een 
orkaan over „Lost Creek” en „Hat Creek’”’ 
en maakte vijf millioen voet van het zich 
aldaar bevindende geboomte, met den 
grond gelijk, niettegenstaand sommige 
boomen twee meter middellijn hadden. Dit 
soort orkaan was heet genoeg om vele 
stammen te verkolen en krachtig genoeg 
om zandkorrels een halve centimeter diep 
binnen te doen dringen in het daaraan 
blootgestelde hout op een afstand van 
8K.M. Sneeuw en ijs, die de helling van 
den vulkaan over een groote oppervlakte 
bedekten, smolten. De orkaan werd ge- 
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volgd door een modderstroom van onge- 
kende afmetingen. 

Deze sleurde steenen en afgebroken 
boomstammen mede, verwoestte verschei- 
dene woningen en bedekte de weilanden 
met een 2 meter dikke laag modder en 
steenen. Een inwoner van Hat Creek 
geeft van dezen modderstroom de vol- 
gende beschrijving: „De modderstroom 
was als een muur van 4 meter hoogte en 
veroorzaakte een gierend geluid, zooals 
een storm, die door de boomen gaat; dit 
geluid ging gepaard met het gekraak van 
Go u N ER 


h 


Fig. 4 
het afbrekende hout en den doffen slag 


van vallende boomen, die de modder- 
stroom op zijn weg ontmoette”. De 
woning van dezen man werd twintig 
meter medegesleurd en werd toen door 
een boom tegengehouden. Toen het water 
wegliep, bleef een 30 c.M. dikke laag 
modder op den vloer achter. Er kwamen 
gelukkig geen persöonlijke ongelukken 
bij voor, omdat de streek zeer weinig 
bewoond was. Een soortgelijike orkaan 
ging gepaard met een eruptie van 22 Mei 
1915, welke dus drie dagen later plaats 
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had dan de bovengenoemde, doch ditmaal 
was het slechts water (vermoedelijk de 
gecondenseerde stoom uit den krater), dat 
de helling afstroomde. 

De uit den krater opstijgende stoom- 
wolken bereikten een hoogte van onge- 
veer 8000 meter boven den top. Daarna 
volgde een periode van betrekkelijke rust 
en hoewel later nog andere heftige erup- 
ties werden waargenomen, verminderde de 
algemeene activiteit van den vulkaan. Het 
totaal aantal erupties, dat plaats had, was: 


in 1914 110 
„19175 118 
„ 1916 13 
ST 53 
1918 geen 
„ 1919 E 
1920 2 
Br 1 


Fig. 5 


Hoewel de vulkaan op het oogenblik 
geen erupties meer heeft, geven de aan 
de Zuidzijde gelegen heete bronnen, gey- 
sers (Fig. 4) en plaatsen, waar kokende 
modder uit den grond opborrelt (Fig. 5) ' 
toch nog duidelijk blijk van latente vul- 
kanische werking. Het bovengenoemde 
„Lake Tartarus” is een ovaal kratermeer 
van 200 meter lengte en + 130 meter 
breedte; het is gevuld met heet water, 
dat er olieachtig uitziet en een donkere 
kleur heeft. 

De temperatuur van het water varieert 
van 46 tot 52° Celsius.?2) Het water be- 
vat veel gas, dat op vele plaatsen in bellen 
naar boven komt. Aan de oevers van het 
meer bevindt zich een groep modder-vul- 
kanen (mud pots) en aan de zuidzijde 
een of twee geysers, die + &en meter hoog 
spuiten, benevens verscheidene fumarolen. 


2) Vulcanic Activity and Hot Springs of Lassen 
Peah by Arthur L. Day and E. T. Allen. 
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Het meer is, vreemd genoeg, omgeven 
door dicht opeen staande coniferen en 


_ vormt het koele donkere groen hiervan 


een zonderling contrast met het heete 
dampen uitstootende kratermeer. De 
„Devil’s Kitchen’’ is een dergelijk krater- 


‚meer; alleen lijkt de Zuidelijke meerwand 


op een door een aardbeving ontstane 
kloof. Hier zijn ontelbare fumarolen en 
modder-vulkanen, welke hunne stoomwol- 
ken hoog de lucht in blazen. Op een plaats 
ontspringen verscheidene fumarolen in 
het bed var de Warnerbeek en vormen zij 
miniatuur heet-water fonteinen in het 
stroomende koude water. 

Bumpass Hell is ongeveer op 4K.M. 
ten Zuiden van den top van Lassen Peak 
gelegen. In vele opzichten is het het meest 
fascineerende varı alle vulkanische terrei- 
nen om Lassen Peak. Het is een komvor- 
mig terrein, tweehonderd meter .breed en 
vijffhonderd meter lang, waarin talrijke 
fumarolen en zwavelbronnen, kokend-wa- 
ter fonteinen, modder-vulkanen en heete 
bronnen zijn gelegen. Een van zijn mod- 


der-vulkanen heeft een middellijn van 7 
meter. „Supan’s Springs’ en de „Geyser” 
ziin andere merkwaardige gedeelten van 
dit vulkanologische gebied. De Supan’s 
bronnen kenmerken zich door de aan- 
wezigheid van vrije zwavel. De „Geyser” 
spuit bij tusschenpoozen tot een hoogte 
van 3 meter. Het Loomis museum aan het. 
Manzanita meer bevat een interessante 
verzameling van vulkanisch gesteente, 
lava, asch, enz. van de verschillende erup- 
ties, benevens een fraaie collectie foto’s 
van den berg gedurende de vele uitbarstin- 
gen. Een bezoek aan dit terrein is de 
moeite overwaard, doch men moet zeer 
voorzichtig zijn, daar de aardkorst boven 
de heete bronnen en modder-vulkanen zeer 
dun is en men er door een onvoorzichtigen 
misstap gemakkelijk door heen kan trap- 
pen en zich leelijk de beenen kan ver- 
branden. De vulkanologen zijn van oor- 
deel, dat deze vulkaan, die thans uitge- 
doofd is, dit binnen onafzienbaren tijd zal 
blijven. Of dit juist is, zal slechts de 
toekomst kunnen leeren. M. 1. 


EEN NIEUWE AFBOUWHAMER MET DUBBELE 
LUCHTREGELING 


Het gebruik var mechanische, door 
saamgeperste lucht gedreven hulpwerk- 
tuigen, is de laatste jaren bij de mijn- 
ontginning sterk toegenomen. De afbouw- 
hamer neemt daarbij een voorname plaats 
in; de kolenhak werd er meer en meer 
door verdrongen. 

De hoeveelheid kolen, middels afbouw- 


'hamers verkregen, was in 1920 zöö ge- 


ring, dat zij nauwelijks statistisch kon 
worden opgegeven. Tegenwoordig is het 
er geheel anders mee gesteld. In het Roer- 
gebied bijv. wordt reeds 60% van de 
totale productie middels afbouwhamers ge- 
wonnen. De hierdoor bereikte verhooging 
van houwersprestatie dwong reeds vele 
mijndirecties hun rentabiliteitsrekening te 
herzien. 


Door het ruwe ondergrondsche bedrijf 
en de daaraan eigene werkwijze en niet 
het minst het verlangen om tot nog verdere 
prestatieverhooging te komen, ging men 
aan de afbouwhamers allengs speciale 
eischen stellen. Onder de thans in den 
handel zijnde fabrikaten neemt het nieuwe 
model CA varı de Flottmann A.G. te 
Herne, dat eerst na talrijke proefnemingen 
en een nauwkeurige bestudeering varı de 
moeilijke materiaalkwestie geconstrueerd 
werd, een bijzondere plaats in. 

De aangebrachte veranderingen van het 
oudere model bleken voor het nieuwe 
systeem alle verbeteringen te zijn. De 
praktijk wees zulks uit. 

Het rendement var een werktuig, dat 
door saamgeperste lucht gedreven wordt, 


is grootendeels afhankelijk van de samen- 
stelling van het luchtverdeelings-mecha- 
nisme. Hierom heeft men naar de best 
mogelijke constructie daarvan gezocht. De 
toegepaste luchtregeling met dubbelen 
kogel, waarvan het groote nut reeds direct 
bij de eerste proefnemingen kwam vast 
te staan, is ook bij langeren proeftijd ge- 
bleken van groot voordeel te zijn. 

Naast den eisch var hoogere arbeids- 
prestatie stelde men ook dien van lichte 
handteerbaarheid. Hierom werd het ge- 
wicht van het apparaat zoo laag mogelijk 
gehouden. Het geheele werktuig, de veer 
voor het puntijzer inbegrepen, weegt dan 
ook slechts. 7 Kg. De cylinder werd met 
den koker, waarin het luchtverdeelings- 
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mechanisme is ondergebracht, uit eenstuk 
staal gesmeed. Dit gaf gewichtsbesparing 
en bracht tevens een gemakkelijk te han- 
teeren en sierliiken vorm met zich. | 
De handgreep, van prima materiaal ver- 
vaardigd, is met z’n voorvlak luchtdicht = 
tegen den cylinder aangeslepen; hij sluit 
de cylinderboring af en levert tegelijker- 
tijd, zonder gebruik van bijzondere draad- 
sluitingen, een eenvoudige, veilige, dich- 
ting voor de luchtregeling. De verbinding 
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van de handgreep met den cylinder ge- 
schiedt door twee van veeren voorziene 
spanschroeven, die in aan den cylinder 
en handgreep zijdelings bevestigde oogen 
vastgrijpen. Deze soort verbinding, die zich 
bij tal van andere constructies als hoogst 


‚betrouwbaar deed kennen, is wegens haar 
superioriteit op de zwakkere mofverbin- 
ding door middel van schroefdraad, ook 
bij dezen afbouwhamer gehandhaafd. Om 
onnoodige gewichtsvermeerdering te ver- 
mijden werd de greep van het handvat 
hol gehouden. 


Afwijkend varı de vroegere modellen 
‚geschiedt bij den afbouwhamer AC het 
in- en buitenwerkingstellen door twee 
glasharde stalen kogels, met behulp van 
het eveneens geharde insteek-einde van 
het puntijzer. Dit laatste heeft aan de punt 
een insnoering. Wordt het puntijzer tot 
aan de verdikking naar binnen gebracht, 
d.w.z., wordt de hamer tegen de kool 
aangedrukt, dan schuift het insteek-einde 
den kleineren kogel en daarmede den aan 
dezen rakenden grooteren kogel, die als 
luchtklep werkt, radicaal naar buiten en 
wordt door deze beweging tevens een 
contraveer gespannen. Hierdoor opent zich 
het kanaal voor den teruggang, waardoor 
de hamer begint te werken. Laat de weer- 
stand van de kool plotseling na, of houdt 
het aandrukken van den hamer eensklaps 
op, dan drijft de zuiger het puntijzer naar 
voren. Zoodra daarbij het begin varı de 
insnoering den kleinen kogel gepasseerd 
is, drukt de veer den grooteren kogel op 
de plaats van de klep terug en het kanaal 
voor den teruggang wordt gesloten, waar- 
door de hamer stilstaat. Door deze, zoo- 
wel in werking als in constructie een- 
voudige in- en buitenwerkingstelling, zijn 
buiten aangebrachte en dus aan bescha- 
diging en vervuiling onderhevige deelen, 
zooals bijv. een duimhefboom, die de han- 
teering bemoeilijken, overbodig geworden. 
De dop met moer voor de buitenwerking- 
stelling heeft aan den buitenrand een ver- 
tanding en is door middel varı een split- 
pen tegen ongewenscht losraken verzekerd. 

Evenals bij vroegere constructies ge- 
bruikelijk was, is ook bij dezen nieuwen 
afbouwhamer varı Flottmann, in tegen- 
stelling met andere fabrikaten, de uit taai 
staal vervaardigde cylinder aan de bin- 
nenzijde, dus het glijvlak varı den zuiger, 
gehard en zuiver op maat geslepen. Hier- 
door verkrijgt men het groote voordeel, 
dat de in den cylinder pasgeslepen ge- 
harde zuiger lichter heen en weer glijdt. 
De weerstand is tot een minimum be- 
perkt. Er bestaat geen aanleiding tot 
invreten, zelfs niet als de smering iets 
te wenschen overlaat. Ook kan nu de 
ruimte tusschen zuiger en cylinderwand 


zoo gering mogelijk genomen worden, 
waardoor ieder krachtsverlies door middel 
van doorlekkende lucht vermeden wordt 
en een langdurige, gelijkmatige arbeids- 
prestatie verzekerd is. 


MACHINEFABRIEK „JAFFA”. 


Per 1 November a.s. treedt de heer H. 
J. F. Smulders af als directeur van de 
N.V. Machinefabriek „Jaffa” v.h. Louis 
Smulders & Co., te Utrecht. | 

Sedert 1 September 1.l. wordt de directie 
van deze machinefabriek gevormd door 
de Heeren W. H. Cos en Prof. Ir. D. 
Dresden. 


NEDERL. KOLONIALE PETROLEUM MI). 


Vergrooting der productie- 
capacıiteit van de raffinaderij 
nabij Palembang. 


Naar wij vernemen is de Nederlandsche 
Koloniale Petroleum Maatschappij ingevolge 
de tusschen haar en de Nederlandsche regee- 
ring gesloten ontginningsovereenkomst, er 
onverwijld toe overgegaan haar raffinadernj 
te Soengei Gerong, nabij Palembang voor- 
loopig tot een capaciteit van 10.000 vaten 
per dag te vergrooten, zulks met het oog op 
haar bedoeling om bij gebleken productiviteit 
dezer nieuwe terreinen, de ruwe petroleum 
rechtstreeks te kunnen bewerken en daardoor 
eventueel ten spoedigste het contractueele deel 
in de winst-aan het gouvernement te kunnen 
verzekeren. 


DE KONINKLIJKE EN DE PRODUCTIE 
VAN KUNSTMATIGE STIKSTOF. 


Het bericht, dat de ‚„Koninklijke” besloten 
heeft de productie van kunstmatige stikstof 
ter hand te nemen, zoo schrijtt De Telegr., 
verdient meer belangstelling dan een van 
die doorsnee berichten, welke melding maken 
van telkens nieuwe activiteit in cen of ander 
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deel der wereld of van de aanboring van 
een spuiter. Want het moet al een zeer groote 
spuiter zijn, die eenigen invloed van betee- 
kenis op de productie der Koninklijke Petro- 
leum Maatschappij, wier productie in het 
vorige jaar ı2o millioen vaten bedroeg, zal 
kunnen uitoefenen. Tenzij natuurlijk het ver- 
richten van een dergelijke boring het ont- 
sluiten van een geheel nieuw productiege- 
bied beteekent. ur 

Terloops zij opgemerkt, dat de Koninklijke 
in de laatste maanden op eenige zeer respec- 
tabele boorresultaten kan terugzien. 

De Koninklijke is ongetwijfeld tot den be- 
langwekkenden maatregel om met de stikstof- 
productie te beginnen overgegaan, ten einde 
het aardgas, dat overigens niet te gebruiken 
is, als goedkoope brandstof productief te 
maken. De vervaardiging van kunstmatige 
stikstot eischt zeer veel energie en de ren- 
tabiliteit van zulke fabrieken hangt voor een 
zeer groot deel af van de vraag of het be- 
drjjt op goedkoope wijze hiervan voorzien 
kan worden. 


Ongetwijfeld beschikt de Koninklijke over 
geweldige hoeveelheden- van de gassen die 
hiervoor in aanmerking zouden kunnen komen. 
Nog slechts eenige jaren geleden, raamde de 
Amerikaansche regeering, dat een derde tor 
de helft van alle aardgassen in de lucht 
ontweek en dus feitelijik werd verspild. Sinds- 
dien heeft men echter geleerd, om van het 
gas beter profijt te trekken, speciaal voor de 
productie van benzine en als stookmateriaal, 
maar ook op het oogenblik ontwijken nog 
geweldige hoeveelheden in de lucht. 

In het begin van Augustus van dit jaar 
werd de hoeveelheid gas, welke op deze wijze 
alleen in Californie volkomen nutteloos werd 
verspild op 200 millioen kubieken voet per 
dag geschat. De oorzaak hiervan is voor 
alles te zoeken in het „competitive drilling’ 
(d.i. het in concurrentie met elkaar boren) in 
het Long Beachveld. Een andere oorzaak 
is gelegen in het feit, dat de Pipe Line Com- 
panies niet in staat zijn de productie van het 


rijke Venura Avenue terrein -— waar ook de 
Koninklijke zeer belangrijke installaties voor 
de verwerking van aardgas bezit — af te 
voeren. 


200 millioen kubieke voet zijn, daar 20.000 
tot 25.000 kubieken voet overeenkomend met 
ı ton goede steenkool, gelijik aan 8000 ton 
steenkool per dag of bijna 3 millioen ton per 
jaar! Ook op andere plaatsen, zooals bijv. in 
het Monroeveld in Louisiana, Amerika’s groot- 
ste gasveld, en ook op vele andere terreinen 
is dit gas in zeer groote hoeveelheden tegen 
buitengewoon geringe kosten beschikbaar. In- 
dien van dit gas profijt- wordt getrokken, 
dan is dit niet alleen een privaat economisch 
maar ook een maatschappelijk belang, want 
de onvoldoende verwerking van het gas is 
ook heden nog een van de zwakste plekken 
van de Amerikaansche petroleumindustrie, 
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die in de laatste jaren zulke buitengewonc 
vorderingen op technisch gebied heeft geboekt 

Men zal wel mogen aannemen, dat d 
Koninklijke, die haar plannen zonder twijfe 
wel goed voorbereid zal hebben, deze niet 
tegen, maar in samenwerking met de een of 


andere groote chemische onderneming zal 
uitvoeren, evenals dok de I. G. Farbenin- 
dustrie haar kunstmatige benzine niet ın 


concurrentie met de wereldconcerns verkoopt, 
maar integendeel met deze samenwerkt. Ook 
kan worden aangenomen (zooals reeds in de 
berichten tot uiting kwam), dat de Konink- 
lijke, die immers tot nu toe niet over eigen 
fabrieken kon beschikken, reeds bestaande en 
beproefde proc@d&’s heeft verworven en wel 
waarschijnljk van de medewerkende chemi- 
sche ondernemingen — en dat zij deze nu 
zelf in Velsen zal toepassen, ten einde met 
behulp van de hier opgedane ervaringen de 
klaarblijkelijk nog meer omvattende plannen 
elders te kunnen uitvoeren. 


Sir Henri Deterding over 
de plannen. 


Deze plannen, zoo deelde verder Sir Henry 
Deterding mede, hebben betrekkelijk geruimen 
tijd bestaan en zijn verscheidene maanden ge- 
leden tot rijpheid gekomen. Te zamen met 
de Koninklijke Hoogovens in Holland bouwen 
wij een stikstoffabriek, die op het terrein van 
de hoogovens in IJmuiden wordt opgericht. 

De bedoeling met deze stikstoffabriek is 
om, op kleine schaal beginnende, dezen 
nieuwen tak van industrie op solide wijze 
uit te bouwen. Ons besluit om ons op stik-_ 
stoffabricage toe te leggen, is de logische 
ontwikkeling van ons bedrijf, dat daarvoor 
over heel goedkoope grondstoffen beschikt. 

Önze industrie heeft zich, zoo ging Sr 
Henry verder, gedurende een’aantal jaren in 
cen zeer wetenschappelijke richting ontwik- 
keld. Dit is het_geval met elk onderdeel van 
ons werk. Terwijl de ondiepe putten van 
vroeger geboord konden worden door een 
uitsluitend practisch ontwikkeld man, is thans 
het boren van de in vele gevallen belangrijk 
meer dan 2000 M. diepe bronnen een ge- 
heel ander probleem geworden. Het is nu 
een technische opgave van den eersten rang. 
Ook de petroleum-geologie, die vroeger een 
betrekkelijk ondergeschikte rol speelde, heeft 
zich thans ontwikkeld tot een hoogst weten- 
schappelijk en gecompliceerd deel van onze 
onderneming. 

Wat de verwerking betreft, deze bestond 
vroeger uit een eenvoudige distillatie en raf-' 
finage. Tegenwoordig is het een uiterst inge- 
wikkeld chemisch bedrijf geworden, dat over 
tallooze kostbare laboratoria en een leger van 
geleerde technici beschikt. Het aantal pro- 
ducten, dat vroeger gemaakt werd uit ruwe 
olie, was heel gering; thans is het een lange 
ljjst van speciale producten geworden, die 


aan zeer bijzondere eigenschappen moeten vol- 
doen en die elk voor zich onmisbaar zijn 
voor de moderne samenleving. 

In het distributie-bedrijf zien wij een soort- 
gelijke ontwikkeling. Kortom, de olie-industrie 
is geheel van karakter veranderd. De grond- 
stoffen, die door onze compleet toegeruste 
‚groep geproduceerd worden, moeten verwerkt 
worden tot de meest-waardevolle producten, 
waarvoor de grootste vraag bestaat. 

Een van die producten is stikstof. Het 
'thans gepubliceerde plan van de Koninklijke- 
Shell om zich op de bereiding daarvan in 
‚het groot toe te leggen, beteekent dus slechts 
een normale faze in onzen groei. 


OCTROOINIEUWS 


„De Industrieele Eigendom” van 16 April 
vermeldt o.a.: 


De openbaarmaking der octrooiaanvrage 
31943 Ned. (klasse 1a6) van 26 November 
1925 ten name der Societ@E anonyme des 
manufactures de glaces et produits chimiques 
de St. Gobain, Chauny & Cirey te Parijs 
betreffende een inrichting voor het continu 
bereiden van suspensies (als slijpmiddelen), 
met constant soortelijk gewicht, door middel 
van een vlotter. 


Het verleenen varı octrooi 18038 (klasse 
5115) gedagteekend ı6 Maart 19238 aan de 
National pigments and chemical company te 

- St. Louis Ver. Staten van Amerika op aan- 
vrage 32533 Ned. betreffende het drijven van 
boorgaten onder dikspoeling door middel van 
gesuspendeerd baryt, ijzeroxyde of loodoxyde. 


Het vervallen var octrooi 14132 (klasse 


18bı4) betreffende een brander voor een 
vlamoven, waarin het mengen der gassen 
wordt begunstigd, doordat de vuurmond 


nauwer is dan de som der toevoerkanalen. 


Het vervallen var octrooi 14227 (klasse 
 18b20) betreffende het bereiden van legee- 
ringsbriketten uit gepoederde siliciumrijke 
bessemerlading en metaaloxyden. 


De openbaarmaking van octrooiaanvrage 
31334 Ned. (klasse 4oaıo) ten name van 
Helge Gustaf Torulf te Stokholm met voor- 
rang vanaf 24 September 1924 betreffende 
een toestel voor het gelijkmatig uitvleien van 
verschillend samengestelde lagen in ronde 
sinterspannen. 


Het verleenen varı octrooi 17948 (klasse 
40a15), gedagteekend 16 Maart 1928, op 
aanvrage 28708 Ned. aan The Barrett Com- 
pany te New York betreffende het smelten 
van metalen tusschen zwavelvrije cokes, zoo- 
als dit voor ijzer in koepelovens reeds ge- 
bruikelijk is. 

Het verleenen van octrooi 17978 (klasse 
40216), gedagteekend ı6 Maart 1928 aan 
de Westinghouser Lamp Company te Bloom- 


field New Jersey op aanvrage 30646 Ned. be- 
treffende het bereiden van voorwerpen uit 
metallisch chroom door forceeren van het 
poeder bij hooger temperatuur. 


Het verleenen var octrooi 17988 (klasse 
4obr), gedagteekend ı6 Maart 1928 aan 
Jacob Neurath te Weenen op aanvrage 30898 
Ned. betreffend lood-antimoon-tin legeerin- 
gen die tevens sporen arseen bevatten. 


De openbaarmaking van actrooiaanvrage 
30894 Ned. (klasse 40c13) ten name der 
Sıemens & Halske Aktiengesellschaft te Ber- 
lijn-Siemensstadt met voorrang vanaf 5 
Augustus 1924 betreffende het bekleeden van 
metalen voorwerpen met hafnium door elec- 
trolyse. 


Het vervallen var octrooi 5602 (klasse 
1a7) betreffende een inrichting voor het sor- 
teeren in tegenstroom, welke ringvormige 
overlaat door middel van een kegel verstel- 
baar is. 


flet verleenen var octrooi 18130 (klasse 
5aı2) gedagteekend ı7 April 1928 aan Erle 
Palmar Halliburton te Duncan Oklahoma Ver. 
Staten van Amerika op aanvrage 29654 Ned. 
betreffende het automatisch regelen van den 
boordruk bij roteerend boren door roteeren 
en hijschen te bewerken vanuit de tegen- 
zjden van eenzelfde differentiaal-inrichting. 


Het verleenen varı octrooi 18180 (klasse 
5b24) gedagteekend ı7 April 1928 aan Jacob 
Glaser te Waldmohr Pfalz (Duitschland) op 
aanvrage 33213 Ned. betreffende een sleuf- 
machine met twee sleufraderen en een daar- 
tusschen ingrijpenden excentrischen breker. 


Het vervallen var octrooi 12574 (klasse 
6c4) betreffende het afdiepen van een schacht 
volgens de bevriesmethode, bekleeden met 
ijjzer en in vorstvrijen toestand versterken door 
middel van beton. 


Het vervallen van octrooi 17525 (klasse 
ı8b20) betreffende een harde, niet broze 
staallegeering bestaande uit 67 ijzer, 0.3 nik- 
kel, 20 chroom, 9,5 molybdeen, 0,3 wolfram, 
ı vanadium, 2 mangaan en 1,7 koolstof. 
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Het verleenen van octrooi 18146 (klasse 
 40a13), gedagteekend ı7 April ı928, aan 
Henry Harris te Londen op aanvrage 30941 
Ned. betreffende het scheiden van arseen en 
‚tin in alkalische oplossing door de alkaliteit 
266 te regelen, dat bij afkoelen natriumar- 
'seniaat en natriumstannaat niet gelijktijdig 
_ kristalliseeren. 


Het vervallen van octrooi 10655 (klasse 


| 40236) betreffende het bevorderen der vor- 
 ming van zinkstof door een adiabatische ex- 


BT 
AD -| 


het bereiden van een zuiver wit pigment 


lood en cadmium-houdende zinkdampen, door 
daarin voldoende zwaveltrioxyde te leiden 


om de verontreinigingen te sulfateeren. 
A. L. W. E. VAN DER VEEN 
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COKES EN GASOVENS LECOCQ 


DOOR P. SMIT 


Inleiding. 

In het volgende wordt een uitvoerige 

beschrijving gegeven var den oven 

systeem Lecocq, die aanvankelijk uitslui- 

tend in de cokesindustrie toegepast, thans 

meer en meer toepassing vindt in de groot- 
gasindustrie. 


De tegenstelling aanvankelijk tusschen 
deze twee soorten van industrie be- 
staande, ziet men de laatste jaren 
met rassche schreden verdwijrien. Deze 


is in het leven geroepen en ver- 
klaarbaar door het feit, dat de gas- 
industrie aanvankelijk slechts naar de 


fabricage van een goed gas varı hooge 
calorische waarde streefde, terwijl men 
zich nauwelijks om de kwaliteit van de 
cokes bekommerde, bij de cokes-industrie 
was het tegenovergestelde het geval. 

Doordat de cokesindustrie thans ook 
goed gas maakt en dit vrijwel overeen- 
stemt met de kwaliteit, die men in de gas- 
industrie maakt en de laatste industrie 
een goede cokes, verdwijnt de tegenstel- 
ling. Het is nu de vraag, of deze nieuwe 
eischen door de afnemers gesteld zijn of 
dat deze, eenmaal aan de betere producten 
gewend zijnde, met de mindere geen ge- 
noegen meer nemen. Meestal worden de 
eischen die men stelt, door den fabrikant 
zelt geschapen. 

De tegenstelling is ook verdwenen, 
doordat de cokesovenindustrie zonder 
daar veel moeite voor te doen, door een 


doelmatiger constructie der ovens beter 
gas ging maken, terwijl de gasindustrie, 
tengevolge van de oorlogsjaren met een 
mindere kwaliteit gas is gaan werken, dan 
zii aanvankelijk heeft geleverd. Verder 
kan niet ontkend worden, dat de cokes- 
industrie, welke altijd een grootindustrie 
is geweest, de gasindustrie steeds ver voor- 
uit is geweest, wat een economische destil- 
latie der steenkolen betreft en zeer be- 
langrijke vraagstukken, zooals arbeidsbe- 
Sparing, besparing aan transportkosten, 
eenvoudige bediening steeds veel "beter 
onder oogen heeft gezien. 

Toen de gasindustrie, wel te verstaan 
de groot-gasindustrie, identieke eischen 
moest stellen als de cokesindustrie,. heeft 
zij deze in steeds sneller tempo in haren 
ontwikkelingsgang moeten volgen en 
dientengevolge kan men thans zeggen, dat 
ook de tegenstelling in constructie en 
arbeidsmethode geheel verdwenen is en 
deze gelijk zijn geworden. Beide takken 
van industrie zijn van verticale ovens tot 
groot-kamerovens gekomen. De vooraan- 
staande ondernemingen voor cokesoven- 
bouw hebben dus in de gasindustrie een 
nieuw afzetgebied gevonden, de con- 
structies van Koppers, Semet-Solvay, Cop- 
pee en andere worden thans regelmatig 
toegepast. De Lecocg-oven neemt ook een 
vooraanstaande plaats in en moge uit het 
volgende blijken, dat bij hare constructie 
zeer oorspronkelijke en praktische over- 
wegingen gegolden hebben. 
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Eischen, die bij den modernen 
ovenbouw gelden. 

De tijden zijn voorbij, dat de „praktijk” 
tot een of anderen constructievorm leidde 
en dat de „praktijk” der afnemers uitwees 
of deze al of niet aanbevelingswaardig 
was. De geheele ovenbouw geschiedde 
volgens praktische ervaringen en vOoOof- 
zichtig genomen empirische proeven. 

Thans wordt van een ovenbouwer ge- 
eischt, dat hij naast de praktijk de theorie 
geheel beheerscht en voornamelijk alle 
eigenschappen der brandstof kent, de 
eigenschappen der destillatiegassen, zoo- 


de juiste waardeering bij menschen met 
schoolopleiding vonden, dient te verdwij- 
nen, en bestaat in werkelijkheid niet z00 
scherp. Een werkelijk goede prakticus kan 
slechts een theoreticus zijn, die eerst 
steeds vraagt naar het hoe en het waarom, 
waartoe geen schoolopleiding wordt ver- 
eischt; een „theoreticus” die in de prac- 
tiik zich geen rekenschap geeft van oor- 
zaak en gevolg is in den aard geen 
theoreticus. 

Van een oven mag men eischen, dat: 

1°. Hij, een maximum rendement heeft, 
dus o.a. met zoo min mogelijken arbeid 


Lecocq-ovens bij de „Soc. Commentry, Fourchambault et Decazeville” ä Decazeville. 


wel uit chemisch als uit physisch oogpunt 
bezien, terwijl hij in het bijzonder. van alle 
specifieke warmtegetallen en getallen voor 
warmtegeleidingsvermogen en warmte- 
transmissiecoefficient der stoffen, waar- 
mede hij te maken heeft, op de hoogte 
moet zijn. Van achterstelling van duurge- 
kochte praktische ervaring mag natuurlijk 
geen sprake zijn, echter moet theoretische 
kennis deze op de juiste wijze helpen 
waardeeren. 

Het vroeger zoo gaarne naar voren 
gebrachte onderscheid tusschen theorie en 
praktijk, waardoor vaak verdienstelijke 
jonge krachten zich niet met hart en ziel 
aan hun werk konden geven, terwijl om- 
gekeerd mannen met rijke ervaring niet 


42 


zooveel mogelijk kolen in den kortst mo- 
gelijken tijd verwerkt wordt, in de kleinst 
mogelijke eenheid. 

2°. Dat de hoeveelheid warmte voor 
dit doel vereischt minimaal is. 

3°. Zijn levensduur zoo groot mogelijk is. 

4°. De hoeveelheid en samenstelling der 
hoofd- en bijproducten, zoo groot, zoo 
goed en zoo constant mogelijk zijn. 

5°. Alle constructiedetails goed en een- 
voudig zijn. : | 

Wij kunnen nu een overzicht geven, hoe 
of over het algemeen aan deze eischen 
het best voldaan wordt. 

Aan den eersten eisch wordt voldaan, 
door een doelmatige verwarming der 
kamerwanden, waardoor de cokes overal 


. wis 
Yary 
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even snel wordt gevormd. Bij het lossen 
moet, zoowel niet geheel vercokeste brand- 
stof afwezig zijn, als cokes, die na hare 
vorming nog langen tijd noodeloos werd 
verhit. Bij een continu-werkenden oven 
is dit doel gemakkelijker te bereiken dan 
bii een discontinu-werkenden oven, 
men behoeft hiertoe slechts een doel- 
matige temperatuur-contröle in te voeren 
en de juiste snelheid, waarmede de 
brandstof den oven passeert. Continu- 
werkende ovens hebben echter in de prak- 
tik voorloopig afgedaan, want naast 
groote voordeelen, die zij bieden, bestaan 
zeer ernstige nadeelen, waarvan het steeds 


De warmtebalans van het destillatie-. 
proces opstellende, moet het streven zijn, , 
een zoo groot mogelijke hoeveelheid 
energie ter vrije beschikking te houden.. 
Energie wordt verbruikt, ten eerste in! 
zeer kleine hoeveelheid om het verschijn-- 
sel der destillatie tot stand te brengen,, 
voor de cokes, die gloeiend den oven ver-- 
laat, voor de destillatieproducten, door! 
uitstraling en voor de schoorsteengassen. . 

Om de droge destillatie tot stand te! 
brengen kan de hoeveelheid warmte, die: 
vereischt wordt, afhankelijk van de phase, , 
waarin deze verkeert en de soort brand-: 
stof, die men verwerkt nul of zelfs nega-: 


Lecocq-ovens, met watergas verhit, aan de gasfabriek te Forest, Brussel. 


vereischte toezicht en de delicate samen- 
stelling van enkele onderdeelen over- 
wegen. Uit het voorgaande is het duide- 
lijik, dat een gelijkmatige verwarming van 
den kamerwand der kamerovens niet tot 
het gewenschte doel voert en men 
rekening dient te houden, met de 
varieerende dikte van de cokeslaag enden 
warmtetoevoer met de ontwijkende des- 
tillatie-gassen naar de boven-zönes, enz. 

Bij den tweeden eisch wordt naast een 
juiste verbranding der verwarmingsgas- 
sen, een rationeele vorming van deze gas- 
sen, een zoo groot mogelijke verwarming 
der voor de verwarming noodige lucht 
en een zoo groot mogelijke begrenzing 
van het warmteverlies door uitstraling, 
vereischt. 
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t 
tief worden. Naarmate de cokes, die den 
oven verlaat hooger in temperatuur is, 
wordt hierdoor meer warmte afgevoerd. 
Het is dus zaak deze te begrenzen en 
zelfs een partieele verhitting der cokes 
op een te hooge temperatuur te vermijden; 
een hooger temperatuur dan voor de 
cokesvorming noodzakelijk is, is nadeelig. 
Van de destillatieproducten kan hetzelfde 
gezegd worden als van de cokes; de 
warmte-uitstraling van den oven kan 
door een doelmatige ovenconstructie zeer 
begrensd worden, terwijl de verbrandings- 
producten al hare warmte zouden kunnen 
afstaan aan de voor de verbranding be- 
noodigde lucht door toepassing van doel- 
matige inrichtingen. 

Van oudsher heeft men ook bij de con-- 


. 
structie dezer inrichtingen in cokes- en 
 gasindustrie een groot onderscheid kun- 
nen waarnemen. Terwijl de laatste varı 
het standpunt uitging om met zoo weinig 


h HnTosrAvure arionagsgRux. 


name van deze warmte, terwijl hare toe- 
stellen geconstrueerd zijn volgens dezen 
eisch; de cokesindustrie past „regeneratie” 
toe, de gasindustrie veelvuldig „recupera- 


Ovenblok Lecocq en benzolwasscherij van de „Sociedad Anonima Echevarria”, Bilbao (Spanje), 


mogelijk moeite, met een toestel, dat zoo 
weinig mogelijk plaats inneemt, zoo veel 
mogelijk warmte uit deze gassen terug te 
winnen, zonder echter deze hoeveelheid 
sterk op te voeren, heeft de cokesindustrie 
gestreefd naar een bijna volkomen terug- 


tie”. Omdat met de regeneratie een beter 
warmtebalans wordt verkregen, zal, deze 
in de toekomst waarschijnlijk bij de 
grootere bedrijven gaan overwegen. Bij de 
regeneratie staan de schoorsteengassen 
eerst hun warmte af aan een of ander 
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medium, hetwelk deze later aan de ver- 
brandingslucht kan afstaan. -Gedurende 
deze periode moeten de schoorsteengassen 
hun warmte aan een ander gedeelte var 
dit medium kunnen afstaan, schoorsteen- 
gassen en verbrandingslucht worden dus 
telkens na een zekere periode langs een 
anderen weg over een ander gedeelte van 
de middenstof, die uit vuurvaste steen 
is opgebouwd, geleid. De installatie is 
dus met een omschakelinrichting toege- 


rust, waarop wij bij de beschrijving nog 
nader terugkomen. 

Bij de recuperatie vindt de warmte- 
overdracht door een wand van de schoor- 
steengassen aan de lucht plaats, aangezien 
deze wand van vuurvaste steen moet zijn 
waarvan de warmte-transmissie-coöfficient 
niet schitterend is, bereikt men, daar het 
oppervlak van dezen wand niet onbe- 
grensd kan uitgebreid worden, geen 
groote terugwinning der warmte uit de 
verbrandingsgassen. 

De levensduur van een oven wordt be- 
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heerscht, behalve door een doelmatige be- 
diening, door de soliditeit en stabiliteit der 
constructie. Waar men regeneratie toepast, 
heeft men andere modellen toe te passen 
dan bij recuperatie. 

Een vrije uitzetting van alle onderdeelen 
der constructie, groote toegankelijkheid en 
gemakkelijke verwisseling der deelen, die 
aan normale slijtage onderhevig zijn, ver- ‘ 
hoogen zeer de waarde van den oven. 
Groote aandacht vereischt het ontwerp 


Ovenb - illie 
venblok van 14 Lecocq-ovens aan de ‚S.A. des Houillitres de Montambert et de la Beraudiere” te St. Etienne (Loii 


der fundatie en het voetstuk van den 
eigenlijken oven, een gebrek aan stabili- 
teit dezer onderdeelen, gaat ten koste van 
den levensduur. In de beschrijving der 
ovens blijkt, dat de onderneming „Fours 
Lecocqg” hieraan de grootste zorg heeft 
besteed. 

Om aan den eisch te voldoen, dat de 
hoeveelheid en samenstelling van hoofd- 
en bijproducten z00 groot en zoo goed 
mogelijk is, kan men opmerken, dat de 
kwaliteit er van vermindert zoo in de 
kamer var buiten af gassen kunnen bin- 


nentreden, terwijl de hoeveelheid vermin- 
dert zoo het omgekeerde het geval is. 
Bij drukverschil zal dit onherroepelijk door 
kleine barstjes in den ovenwand en de 
poreusiteit hiervan plaats vinden. Men 
moet er dus naar streven om een drukver- 
schil te vermijden en daar dit praktisch 
niet mogelijk is, het in ieder geval zoo 
klein mogelijk te houden. Bij voorkeur 
houdt men den druk in de kamer iets 
hooger dan in de verbrandingsruimte, een 
nadeeliger invloed toekennende aan het 
intreden van verbrandingsgassen in de 
kamer, dan een uittseden van destillatie- 
gassen in de verbrandingsruimte. Natuur- 
liik kan, wanneer men streeft naar een 
groote hoeveelheid gas, zonder de kwali- 
teit aan strenge eischen te onderwerpen, 
deze opvatting gewijzigd worden. Wat de 
temperatuur in de verbrandingsruimte be- 
treft, deze daalt van beneden naar boven, 
terwijl maatregelen zijn getroffen, dat de 
ruimte boven de brandstof niet verhit 
wordt, zoodat het eenmaal gevormde gas 
niet oververhit wordt, wat zeer ten na- 
deele zou zijn van de kwaliteit van de 
teer en andere bijproducten. De bijproduc- 
ten eenmaal gevormd zijnde, moeten zoo 
snel mogelijk afgevoerd worden en niet 
door contact met heete wanden ontleed 
worden. Waar benzol uit het gas gewon- 
nen wordt en men op een hooge op- 
brengst aan ammoniak gesteld is, wordt 
hier scherp op gelet. 

Wat de doelmatige verwarming van den 
oven betreft, hiertoe is in de eerste plaats 
een goede verdeeling varı de verbran- 
dingslucht en het voor de verwarming 
noodzakelijk gas noodig. 

Beide moeten op elk punt waar ver- 
branding plaats vindt in juiste verhouding 
aanwezig zijn, waaronder is te verstaan 
de aanwezigheid van een geringe over- 
maat lucht, ten einde een volkomen ver- 
branding te waarborgen, terwijl de schoor- 
steenverliezen zoo veel mogelijk beperkt 
worden, een gebrek aan lucht zou een 
onregelmatige verbranding en een niet 
zuiver plaatselijke verbranding veroor- 
zaken. 

Oin deze reden moet men er naar stre- 
ven, het gas zoo volkomen mogelijk aan 
de basis van het opgaande kanaal te ver- 
branden, teneinde een overmatige verhit- 
ting van de bovenzijde van den oven te 
voorkomen. Het is derhalve duidelijk, dat 
het neergaande kanaal slechts een klein 
gedeelte der ontwikkelde warmte absor- 
beert en hier ter plaatse door de lagere 
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en 


temperatuur de cokesvorming minder sne 


zal verloopen. 
Met dit feit moet bij den bouw var 
een oven terdege rekening gehouden wor- 


den. Een neergaand kanaal moet in de 


naaste omgeving omsloten worden door 
opgaande kanalen, zoodat het door den 
scheidingswand wärmte van deze laatste 


ontvangt. Zoo dit niet is geschied en men 


b.v. meerdere op- en neergaande kanalen 
groepsgewijze heeft vereenigd, kan men 
een eenigszins geliikmatige warmte slechts 
verkrijgen, doordat de verbranding niet 
in de opgaande kanalen beeindigd wordt, 
doch ook nog in de neergaande. Dit is 
een zeer oneconomische oplossing van 
deze kwestie, waarbij tevens de oven aan 
de bovenzijde onherroepelijk te hoog in 
temperatuur wordt. 

De gasverdeelingsorganen moeten ZoO- 
danig zijn ontworpen, dat zij goed toe- 
gankelijk zijn en een snelle regeling der 
warmteverdeeling veroorloven, zoo deze 
foutief mocht zijn. Grafietvorming in de 
kanalen kan hiervan o.m. de oorzaak zijn. 
Deze ontstaat, wanneer het gas door bij- 
zondere oorzaken op te hooge tempera- 
tuur wordt gebracht en dientengevolge 
gedeeltelijk onder koolstofafscheiding ont- 
leed. Bij lekken der distributiekranen of 
der kanalen, kan dit euvel optreden, om- 
dat dan de voorwaarden voor grafiet- 
vorming aanwezig zijn en het gas op 
de kritieke temperatuur kan komen. De 


distributiekanalen moeten zoodanig zijn, ' 


dat zij niet te warm kunnen worden, ter- 
wijl de gassnelheid voldoende zijn moet 
om oververhitting te voorkomen. Mocht 
niettegenstaande alle voorzorgen toch 
grafietvorming optreden, dan zal een 
goede oven met automatische middelen 
toegerust zijn om deze te vernietigen en 
bovendien zoodanig gebouwd zijn, dat 
men op eenvoudige wijze deze grafiet 
kan verwijderen. 


(Wordt vervolgd.) 


HELLENDOORN-HEEMAF. 


Hellendoorn en Heemaf hebben voor 
hun werkterrein in Nederlandsch-Indie de 


handen ineen geslagen. De N.V. Tech- : 


nisch Bureau Hellendoorn behoeft voor 
Indi€ geen introductie meer, ze is met het 
krachtige bedrijfsleven van Java en de 
Buitenbezittingen reeds jarenlang saam- 
gegroeid. Heemaf, in Indi€ eveneens reeds 
lang geen onbekende meer, hoopt na de 
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in Nederland en elders wist te bereiken, 
door haar belangenbehartiging door het 
Technisch Bureau Hellendoorn, haar 
debiet in het Oosten nog belangrijk te 
kunnen uitbreiden. De reeds lang bereikte 
resultaten met de electrische tractie, de 
electrisch gedreven tinmolens, enz., wetti- 
gen de verwachting, dat de uitbreiding 
van Indische zaken door Heemaf nog 
meerdere belangstelling voor een natio- 
naal product zal wekken, dat zich reeds 
in zoovele landen, waaronder ook Duitsch- 


:oede resultaten, welke zij na den oorlog 


land, in de laatste jaren een uitstekende 
reputatie heeft weten te verwerven. 

Aan het kantoor van het Technisch 
Bureau Hellendoorn wordt een aparte 
afdeeling verbonden, welke zich speciaal 
met de Heemafzaken zal bezig houden. 
Vanaf 1 Januari treedt de heer Ir. A. ]J. 
Moormans, die te Hengelo een speciale 
opleiding heeft genoten, op deze afdee- 
ling als leider op en hoopt hij met be- 
hulp van zijn verdere medewerkers een 
uitstekende service aan de Indische af- 
nemers te kunnen geven. 


UIT DE PERS 


DE GOUDKUST. 


De Goudkust kan op het oogenblik worden 
beschouwd als de rijkste koıonie in geheel 
Afrika, in verhouding tot de bodemopper- 
vlakte en de bevolking. Met een totale bevol- 
king van nog geen twee en een half millioen 
zielen en een uitvoerwaarde van & 14.169.119 
wordt een uitvoercijfer van £ 5.10 per hoofd 
der bevolking bereikt, hetgeen voor een ge- 
bied, welks uitvoercijfer ongeveer vijfentwintig 
jaar geleden nog geen 10 sh. per hoofd be- 
droeg, bewonderenswaardig mag heeten. 
Nederlands aandeel aan den handel op dit 
gebied kan naar verhouding zeer belangrijk 
worden genoemd. Nederland exporteerde uit 
de Goudkust in 1927 n.. voor een bedrag 
van & 1.577.488, waarmede het direct na 
Engeland (met £ 3.429.445) de tweede plaats 
onder de uitvoerlanden inneemt. Het impor- 
teerde naar de Goudkust voor een waarde van 
& 724.368 en neemt onder de importlanden 
de derde plaats in. 

De economische ontwikkeling van dit land 
in nog geen kwart eeuw tijds, zonder behulp 
van Europeesch kapitaal en Europeesch toe- 
zicht, zuiver door het instinct of initiatlef van 
een aantal volkomen ongeletterde inboor- 
lingen-farmers, is als een sprookje. 

De kolonie en het Protectoraat ontleenen 
hun naam en het begin hunner exploitatie 
aan het goud, dat in den aanvang in over- 
vloed werd gevonden. Sinds de eerste sta- 
tistieken werden 6.148.192 oz,, vertegenwoor- 
digend een waarde van £ 26.117.856, uit 
den grond gehaald. Het bedrijf toont echter 
een dalende tendens. De productie in 1927 
bedroeg slechts 189.571 oz. of £& 727.182 
tegen 219.999 oz. of & 850,042 in 1926. 

Waar men van de goudindustrie dus weinig 
verwachtingen meer koestert, zoo beloven 
indere mineralen rijke schatten voor de toe- 
<omst. Bovenaan staat mangaan, waarvan de 
productie in 1927 369.205 ton bedroeg, een 
waarde van ca. £ 700.000. De mängaanlagen 
strekken zich uit over het geheele Westelijk 
leel der kolonie. Van commercieele waarde 


is echter alieen de Insuta-Dagwin-laag aan 
den Sekondi-Koemasi-spoorweg. Het is niet. 
te veel gezegd, indien men deze ertslaag (de 
rijkste mangaanmijn ter wereld noemt. Die 
rijkdom wordt toegeschreven aan den gewel- 
digen regenval van ca. 150 c.M. per jaar. 
Hoewel. de mijn slechts 4 K.M. lang is, is zij 
zoo rijk, dat de geheele heuvel zonder selectie 
in de waschmachines wordt verwerkt, waarbjj 
gemiddeld 75 % mangaan-oxide wordt ver- 
kregen. Het erts is bekend om zijn laag ge- 
halte aan kiezelzuur en phosphor. 

De diamant-industrie dateert eerst van 
1919, doch heeft in die korte spanne tijds een 
geweldige vlucht genomen. De productie be- 


droeg in 1927 460.954 karaat,‘ zijnde 
8 512.159, tegen 296.835 karaat en 
& 362.833 in 1926 en 9548 karaat en 


8 10.942 in 1923. Deze is alleen alluviaal, 
voorkomend in de beddingen der Birim- en 
Pra-rivieren en levert uitsluitend industrie- 
diamant. 

Een toekomst-industrie is de bauxiet-win- 
ning, waarvan de exploitatie binnienkort een 
aanvang zal nemen. De Ejuanima- en Supirri- 
lagen zullen naar schatting 6.6 millioen ton 
bauxiet kunnen leveren met aluminiumgehalte 
van 60.66 resp. 55.77. 

De Goudkust floreert, gelijk geen ander ge- 
bied in Afrika. De bevolking heeft een ruim 
bestaan, is tevreden en werkt volkomen op- 
recht met- de regeering mede, om de mate- 
rieele welvaart nog verder te verbeteren. De 
regeering beschouwt haar taak als een trust, 
onthoudt zich van elke inmenging in inlan- 
ders-aangelegenheden, weigert aan concessie- 
jagers grondbezit te verschaffen, omdat de 
bodem uitsluitend eigendom van dien neger 
bljjft. Cacao- ‚en mangaanproductie hebben 
den stoot gegeven tot het aanleggen van be- 
langrijke spoorverbindingen en een groot aan- 
tal schitterende autowegen door wat vroeger 
oerwoud en moerassen waren. De pas ge- 
opende haven van Takoredi biedt alle 
moderne opslag- en verschepingsfaciliteiten, 
die maar gewenscht zijn. 
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Ondanks de vele tekortkomingen kan de 
Goudkust zich in alle opzichten de pionier 
noemen van alle Afrikaansche kolonien, die 
er goed aan zullen doen, haar ontwikkeling 
aan die der Goudkust te toetsen. 


GOUDWINNING IN WEST-AFRIKA. 


Naar de „Stockholm Tidenge” verneemt, 
heeft een aantal welbekende Zweedsche zaken- 
lieden een consortium gevormd voor de 
exploitatie van een gebied, dat enkelemijlen 
verwijderd is van de terreinen der Ashanti 
Goldfield Corp, in West-Afrika. De goudader, 
die in het concessiegebied geexploreerd zal 
worden is een halve mijl lang en vier voet 
breed en uit verscheidene proefnemingen is 
gebleken, dat het erts van even groote waarde 
is als dat der Ashanti-mijn. 


GOUDMIJNEN IN TRANSVAAL. 


De productie van goud uit de mijnen van 
Transvaal gedurende September j.l. beliep 
857.731 ounces fijn, vergeleken bij 891.863 
ounces fijn ın Augustus. Van eerstgenoemd 
totaal werden 38.390 ounces fijn gevonden 
in streken buiten den Witwaterrand gelegen. 
Wanneer men den standaardprijs van goud 
op 85/- per ounce neemt, bedraagt de waarde 
van de cpbrengstt der vorige mand 
& 3.645.357, hetgeen & 145.061 lager isdan 
de waarde van de productie in Augustus, 
maar £& 66.355 hooger dan die in September 
1027. 


KOPERPRODUCTIE DER V.S. 


De productie der Amerikaansche koper- 
mijnen bedroeg in September jl. 70.700 ton 
tegen 77.000 ton in Augustus en 65.900 ton 
in September 1927. 


SURINAAMSCHE BAUXITE MIJ. 


In de algemeene vergadering van aandeel- 
houders der Surinaamsche Bauxite maat- 
schappij gevolgd door de vergadering van 
commissarissen, gehouden in het hoofdkan- 
toor der maatschappij te Paramaribo, deelde 
de heer OÖ. M. de Munnick, die de beide 
vergaderingen presideerde den aanwezigen 
mede, dat alhoewel het jaar 1927 het elfde 
boekjaar was, sedert de oprichting der maat- 
schappij, het toch pas het eerste boekjaar is 
waarin de fabriek heeft gewerkt na de vol- 
tooling 1926. 

In het afgeloopen boekjaar hadden 68 
schepen Moengo bezocht om bauxiet teladen, 
welke schepen totaal 174.812 Metrische ton 
vervoerden. Van deze 68 schepen voeren 62 
naar New Orleans, 3 naar Norfolk (Virginia) 
en 3 naar Port Alfred (Quebec, Canada). De 
schepen welke naar New Orleans gingen ver- 
voerden witte bauxiet in totaal 162.311 metri- 
sche ton, die welke naar Norfolk gingen ver- 
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voerden roode bauxiet, n.l. 4935 metrisch 
ton en die welke naar Port Alfred voere: 
eveneens roode bauxiet, totaal wegende 667 
metrische ton, terwijl nog 893 ton kaolien 
(porselein-aarde) werden medegevoerd, dit 
laatste voor experimenteele doeleinden. Het 
bleek, dat de schepen in 4 tot 6 uur geladen 
konden worden aangezien de laadinrichting 
op Moengo maximäal. 600 ton per uur ım 
staat is te laden. Het is daarom reeds meer- 
malen voorgekomen, dat schepen, welke in 
ballast aankwamen, binnen 48 uur het licht- 
schip weer geladen met bauxiet passeerden 
op weg naar Amerika. 


Gedurende het gansche jaar heeft de 
tabriek met succes gewerkt, althans storingen 
van belangriiken aard kwamen niet voor, 
Enkele malen moest worden gestopt, aangezien 
de silo geheel gevuld was en van deze rust- 
periode werd gebruik gemaakt om enkele 
kleine reparaties te verrichten of veranderin- 
gen aan te brengen, welke gewenscht bleken. 


Gedurende dit eerste bedrijfsjaar varieerde 
de kostprijs nogal aanzienlijk en bereikte zelfs 
het cijfer van f 15.12 per ton. Deze schom- 
melingen zijn natuurlijk niet te vermijden bij 
een nieuwe installatie waar bij het dienst- 
doende personeel nog de noodige training ont- 
breekt. Het thans loopende bedrijfsjaar geeft 
hoop op werkelijk betere uitkomsten, aange- 
zien de productiekosten tot op heden, niet 
meer zulke schommelingen vertoonen, terwijl 
dit jaar ook, naar alle waarschijnlijkheid, 
meer dan 200.000 ton zullen worden ver- 
scheept. 


In begin November 1927 verliet de Ameri- 
kaansche bedrijfsleider en expert de kolonie- 
en sedert dien heeft de staf geheel uit Neder- 
landers bestaan, terwijl de leiding van het 
bedrijt op Moengo in handen werd gelegd 
van den heer Ir. R. A. Jetten. 


De nog af te werken constructies, zooals 
het verplaatsen en verbeteren van de repa- 
ratiewerkplaats en het bouwen van een nieuw 
modern kantoor werden aan het einde van 
het afgeloopen jaar ter hand genomen en in 
het begin van 1928 voltooid. Momenteel staat 
nog op het programma het bouwen van een 
nieuw hospitaal, waarvan de bouw werd uit- 
gesteld wegens diverse omstandigheden. Naar 
alle waarschijnlijikheid zal in 1929 tot dezen 
bouw worden overgegaan indien althans de 
meergenoemde omstandigheden uit den weg 
zijn geruimd. 


Op de commissarissen-vergadering werd het 
bestuur verkozen als volgt: W. C. Neilson, . 
president; Harmon Lewis, eerste vice-presi- 
dent; Ir. ©. M. de Munnick, tweede vice- 
president tevens directeur beheerder in Suri- 
name; Frank B. Cuff, penningmeester en 
assistent-secretaris; J. Poot, penningmeester 
en assistent-penningmeester (tijdelijk waarge- 
nomen door den heer F. D. van den Brock). 


m. 
IMPORT & EXPORT MIJ. „ORANJE- 
NASSAU”, 

Dividend 7 % (onv.). (Saldo-winst 
boekjaar 1927/28 f 2.531.430 
(v. j. f 2.493.633). 

Aan het verslag der Import- en Export- 
maatschappij „Oranje-Nassau’” over het bock- 
jaar per 30 Juni 1928 ontleenen wij het 
volgende. 

De totale omzet van kolen wijst, in ver- 
gelijking met het voorgaande boekjaar, een 
kleine vermeerdering aan, terwijl de omzet- 
cjfers van den 1jzerverkoop daarentegen 
eenigszins zijn verminderd. 

In het thans atgesloten boekjaar bedroeg 
de verkoop: Steenkolen 1.570.000 ton (vorig 
jaar 1.560.955 ton), IjJzer 59.400 ton (v. 
]- 63.520 ton). 

De verkoop van cement en Thomasslak- 
kenmeel geeft reden tot tevredenheid. 

In den loop van dit boekjaar hebben wij 
voor het eerst den verkoop van erts ter 
hand genomen: de resultaten hiervan heb- 
ben tot dusver aan onze verwachting be- 
 antwoord. 

Ofschoon de totaalomzet onzer producten 
een vermeerdering aanwjjst, ziin de resultaten 
beneden die van het vorig buekjaar gebleven; 
dit tengevolge van de minder gunstige han- 
delstoestanden. 

Evenals in het vorig boekjaar is door ver- 
deren aankoop van belangen bij de Dochter- 
maatschappjen de rekening „Aandeelen in 
Dochterondernemingen en Effecten” gewijzigd. 

De aandeelen in dochterondernemingen, 
alsmede het overige eftectenbezit werden tegen 
lage koersen in de balans opgebracht. Ot- 
schoon een verdere afschrijving op dit bezit 
niet noodig is, meenen wij te moeten voorstel- 
len uit de in dit boekjaar behaalde winst een 
bedrag van f 400.000 (v. j. f 800.00) aan de 
in het vorig jaar voor dit doel gevormde 
reserve toe te voegen. De rekening „Reserve 
waardewijziging Effecten” verschijnt na bjj- 
voeging van dit bedrag met een waarde van 
f 1.200.000 op de balans. 


Voorgesteld wordt uit de behaalde winst een 
bedrag van t 87.564 (v. j. nihil) te bestem- 
men voor geheele afschrijving van den aan- 
koop van octrooien, alsmede van speciale 
machines, betrekking hebbende op de tabri- 
catie van eierbriketten te Heerlen en evenals 
vorige jaren een dividend uit te keeren van 
7 %, zijinde 5 % statuair en 2 °/, extra divi- 
dend. Verder in het reservefonds te storten 
een bedrag van f 150.000 (onv.), zoodat na 
aftrek van de verschuldigde tantiemes en 
dividend- en tantiemebelasting een bedrag 
groot f 872.631 (f 832.990) op nieuwe reke- 
ning kan worden overgebracht. 


ZOEKEN NAAR ERTSEN EN 
PETROLEUM. 


De electrische methoden voor het vinden 
van ertsen zijn gebasseerd op het feit, dat erts- 
blokken ot ertsdragende aders een veel hoo- 
gere electrische geleidbaarheid bezitten dan 
de hen omringende gesteenten. Met behulp 
van zeer gevoelige electrische meetinstrumen- 
ten heeft men deze methoden gedurende de 
laatste jaren zoodanig kunnen verfijnen, dat 
de aanwezigheid en de plaats der ertsen met 
een hoogen graad van nauwkeurigheid kun- 
nen worden bepaald. 

Vooral de Aktiebolaget Elektrisk Malm+ 
leting (Electric Ore Prospecting Comp.) in 
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Zweden, schijnt zich in dit opzicht zeer ver- 
dienstelijk te hebben gemaakt en in Zweden 
met behulp van de door haar ontwikkelde 
methoden reeds belangrijke ertsvelden te heb- 
ben ontdekt. Bovendien heett zij nog in diverse 
Europeesche landen, alsmede in Azi& en 
Atrika, onderzoekingen voor derden verricht. 
Zoo is dezen zomer voor rekening van de 
Billiton Maatschappiji door de Zweedsche 
onderneming naar Billiton een expeditie ge- 
zonden. 

Een Amerikaansche zuster-onderneming, 
de Swedish American Prospecting Comp., 
heeft door hare activiteit reeds uitgebreide 
lood- en zinkertsgebieden voor de bekende 
American Smelting & Refining Co. ontdekt. 

Bovendien zijn de electrische methoden ook 
op petroleum van toepassing gebleken. Be- 
reids werd met de Gulf Oil Production Co. 
een contract gesloten, waarbij uitgebreide 
petroleumopsporingsonderzoekingen volgens 
electrische methoden in de Vereenigde Staten 
zullen worden verricht. De Electrisk Malm- 
leting is tot een dergelijke wetenschappelijke 
organisatie uitgedijd, dat thans reeds meer 
dan 4o ingenieurs en geologen bij haar in 
dienst zijn. 


ALGEMEENE EXPLORATIE MIJ. 


Stand der boringen 
De directie van de Algemeene Exploratie 
Maatschappij ontving van de Bataafsche Pe- 
troleum Maatschappij het volgende bericht: 
Kloeang, put 23 is diep 904 M.; Kloeang 
put 29 is diep 746 M.; Limau, put 7 is diep 
1586 M. 
De productie van het terrein Kloeang over 
de maand September 1928 heeft bedragen 
8330 tons ruwe olie (v.m. 9320 ton). 


PETROLEUM IN SURINAME. 


Olie zou op Paradise zijn 
aangeboord. 

De West deelt mede, dat de ingenieur 
Walther Houdelet op Paradise in Suriname, 
waar door den heer Koker boringen waren 
verricht, inderdaad olie heeft aangeboord, 
waarvan hij een monster naar Paramaribo 
heeft gebracht. Bij distillatie werd uit dit pro- 
duct naphta-benzine gewonnen, terwijlboven 
250 gr. Celsius een dikke bruine vloeistot, 
smeerolie, achterbleet. Volgens den heer Hou- 
delet is deze olie van zeldzaam goede kwali- 
teit. Een ambtenaar is thans naar Nickerie 
vertrokken, om zich van de juistheid te ver- 
gewissen. De heer Houdelet is van oordeel, 
dat er een uitgestrekt petroleumreservoir aan- 
wezig moet zijn. 

Ondanks het feit, dat alle petroleumbe- 
richten uit Suriname tot dusver ongegrond 
bleken te zijn, acht De West deze mede- 
deelingen belangrijk genoeg, dat zij op volle 
medewerking der regeering aanspraak kunnen 
maken. 
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FRANCO BRITISH OIL TRUST CO. 

De directie der Franco British Oiltrust | 
heeft het plan opgevat in Bergen een zeer 
groote tabriek te bouwen voor het winnen van 
petroleum uit s$teenkool. De maatschapp 
heeft hiertoe het patentrecht van de Duitsche 
uitvinding, het eicherprocede gekocht, welke 
in een Schotsche ‚fabriek wordt toegepast, 
waar 1000 ton per dag worden verwerkt. 
De uitvinding is van groot belang, omdat de 
achterblijvende cokes met de gewone cokes 
kan concurreeren, terwijl men terzelfder tijd 
het gas nuttig kan aanwenden. 

Men krijgt voor 25 %0 bruikbare petro- 
leum en benzine. De directie meent, dat Noor- 
wegen voor deze ındustrie zeer goed uitgerust 
is. De machines tot extraheeren van de petro- 
leum zullen onmiddellijik in Bergen worden 
opgesteld, terwiji dok in Oslo en verschil- 
lende andere plaatsen dergelijke ondernemin- 
gen zullen worden gevestigd. 

Het gas zal goedkooper zijn dan thans in 
Bergen, terwijl dagelijks 500 ton steenkool 
zal worden verwerkt. 

Naar Noorsche deskundigen beweren, zal 
het procede, zoo dit werkelijk een nuttig 
effect heeft, van zeer veel belang zijn. 

Dezelfde kwestie is ook door een Noorsche 
regeeringscommissie bestudeerd, welke hier- 
over verslag heeft uitgebracht in het Par- 
lement. 


RUSSISCHE PETROLEUMINDUSTRIE. 


Jaarproductie van de Azneft. 
Invoering van den zevenurigen 


arbeidsdag. 


Naar de Moskousche Prawda meldt, heeft 
de totale petroleum-productie van de „Azneft'‘ 
in het atgeloopen boekjaar, dat op ı October 
J.l. eindigde, 7.695.800 ton bedragen. Het 
jaarprogramma werd voor 98,54 procent uit- 
gevoerd, terwijl de productie ıı procent hoo- 
ger was dan in .het vorige boekjaar. De 
hoogste productie-cijfers van voor den oorlog! 
werden thans met 2.8 procent overschreden. 

In totaal werd er overeenkomstig de ver- 
wachting 261.122 meter geboord; dit is 2,3 
procent meer dan het vorige jaar en 52 
procent meer dan in 1913. De benzine- en 
lampolie-productie der raffinaderijen bedroeg 
5.280.000 ton, zoodat deze 31,5 procent hoo- 
ger was dan die van het boekjaar 1926— 
1927 en 16 procent hooger dan de productie 
in 1913. 

Met de invoering van den zevenurigen 
arbeidsdag is thans een aanvang gemaakt in 
het Kirof-bedrijf, terwijl het in de bedoeling. 
ligt den verkorten arbeidstijd geleidelijk tot 
alle Azneft-bedrijven uit te breiden. 

Ter bestudeering van de meest moderne 
bedrijfsmethoden is voorts door de Azneft 
dezer dagen een uit elf man bestaande dele- 
gatie naar Amerika gezonden die ongeveer 
een jaar lang zal vertoeven op de onder- 


remingen van de Amerikaansche petroleum- 
Maatschappijen, waarmede nauwe betrekkin- 
gen worden onderhouden. 

_Genoemd blad meldt ten slotte nog, dat de 
Sovjet-regeering ten behoeve van verdere uit- 
breiding der petroleum-industrie aan den 
geoloog prof. Archangelsky opgedragen heeft 
een onderzoek in te stellen naar nieuwe 
‚petroleumhoudende velden in het Europee- 
sche gedeelte van de Sovjet-unie. 


OVERZICHT VAN BUITEN- 
LANDSCHE TIJDSCHRIFTEN 


ECONOMISCHE GEOLOGIE. 


Lood. 


Die Bleierzlagerstätten Boliviens. Fr. Ahltfeld. 
Met. u. Erz. 1928. H. ı1. pg. 265— 270. 


Loodertsen komen zoowel in de Westelijke 
als in de Oostelijke bergketen voor. In eerst- 
genoemde keten liggen de ertsafzettingen ge- 
_ woonlijk te ver van den spoorweg af om afge- 
bouwd te kunnen worden. In de Oostelijke 
bergketen kan op de meeste plaatsen alleen 
met winst gewerkt worden bij zeer hoogen 
loodprijs. De loodertsgangen zijn meestal peri- 
pherisch gerangschikt om de punten van hoog- 
ste temperatuur heen. Hoe verder van het 
magma at, hoe geringer het zilvergehalte. 
Hoofderts is galeniet met 50—1000 gr. Ag. 
per ton en een tingehalte tot 0.8 %. Bege- 
leiders zijn: staleriet, chalcopyriet, pyriet en 
markasiet. Nevengesteente: eruptiva, paläo- 
zoische leien en grauwacken. In de zandstee- 
nen komen zelden ertsafzettingen voor. 

In het Noorden bij het. gebied van de 
groote granietbatholieten komen loodglans- 
gangen zelden in de graniet zelf voor, doch 
meestal in of buiten den contacthof in het 
'nevengesteente. 

In het Centrum en het Zuiden, in het gebied 
van de vulkanieten, komen gangen op zeer 
verschillende wijze voor. De loodglansgan- 
gen in de eruptiva zelf zijn daar jonger dan 
de tinzilvergangen van het type „Potosi”. In 
het nevengesteente komen de gangen voor 
in storingszönes meest buiten den contacthof. 
- De ertslichamen zijn gewoonlijk zeer on- 
regelmatig, plaatselijjk zeer rijjk en wiggen 
meestal snel uit in horizontalen en verticalen 
zin. Schatting van „waarschijnlijk” erts is bijna 
onmogelijk. 


Beschreven worden nu achtereenvolgens de 
Titicaca-, Yungas- en Tupiza-Villazön-dis- 
tricten. 

De mijnbouw van lood-zinkertsen is meestal 
vrijj primitief, concentratie-inrichtingen en 
smelterjjen zijn er niet; het rijke erts wordt als 
zoodanig verzonden. De productie in 1925 
was 36.823 ton looderts met 21.042 ton lood; 
in de laatste jaren is de productie gedaald. 
De meeste mijnen geven als productiekosten 
& 20—25 op de mijn aan, 'waarbij later dan 
nog de hooge transportkosten komen. 


Chroom. 


Der Chromerzbergbau von Nordwest-Mazedo- 
NIEen #P 5 -Lepez.zMet.nu.sErz.71928. D.712- 


Pg- 299— 304. 


De chroomertsafzettingen ten N.-W. van 
Skolplje in Usküb bevinden zich in serpen- 
tiin-massieven. De meeste afzettingen zijn be- 
trekkelijk klein; het ertsgehalte. is dikwijls 
echter goed. Men onderscheidt .eenige erts- 
soorten, waarvan het massieve erts na hand- 
scheiding 48—55 % Cr,O; heeft en dus 
eerste soort materiaal is. De ertsen, waar 
chromiet fijner door het gesteente verdeeld is, 
maar die toch + 35 % Cr,O, houden, worden 
na handscheiding als tweede soort verkocht. 
De erisen met meer dan 30 0% kunnen mecha- 
nisch geconcentreerd worden. 

Uitvoerig wordt stilgestaan bij de arbeiders 
en verschillende nuttige wenken worden ge- 
geven, hoe in een dergelijk land .met onont- 
wikkelde analphabeten gewerkt moet worden. 

Het erts komt gewoonlijk voor in zeer on- 
regelmatige slieren en lenzen en schatting van 
de hoeveelheid is bijna altijid onbetrouwbaar. 
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Zink. 

The origin of the zinc deposits of Franklin 
Furnace, New Yersey. A. A. Fitch. M. M. 
No. 2. pg. 82—84- 

Schrijver somt in het kort de diverse be- 
staande theorieen over het ontstaan van het 
ertslichaam op. E&n groep van onderzoekers, 
waarbij o.a. J. F. Kemp, J. E. Wolff en J.W. 
Gregory, tracht het onstaan te verklaren door 
sedimentatie, concentratie en metamorfoze. 
Het erts werd df wel afgezet direct als frankli- 
niet met de er op volgende metamorfoze, öf 
wel als sfaleriet met oxydatie door de lucht 
na denudatie en er op volgende metamorfoze. 
De andere groep, met o.a. A. C. Spencer en 
J- E. Spurr, noemt het ertslichaam magma- 
tisch. Spurr speciaal neemt aan, dat het erts 
oorspronkelijjk als sulfide aanwezig was en 
door de er op volgende intrusie werd ge- 
metamorfoseerd, waarbijji de zwavel werd 
uitgedreven. 


Schrijver toont kort de onwaarschijnlijk- 
heid van beide theorieen aan en geeft daarna 
zelf de volgende theorie. 

De Franklin kalksteen werd zuiver zonder 
zinkerts en sedimentair afgezet. 

Het Bryam gneis magma werd vervolgens 
geintrudeerd, waarbij enkele bestanddeelen 
door segregatie werden afgescheiden en wel 
beide in geoxydeerden toestand: de niet vluch- 
tige ijzer-rijke fractie en de meer vluchtipe 
zink-rijjke fractie. 

De ijzerrijke fractie (magnetiet lichaam) 
bevindt zich op het contact van gneis en 
kalksteen, de zinkrijke fractie (het eigenlijke 
trankliniet-willemiet ertslichaam) er aan even- 
wijdig op geringen afstand in de kalksteen. De 
geheele streek werd gemetamorfoseerd, waar- 
bij omkristallisatie van erts en kalksteen plaats 
had. Vervolgens werden pegmatietgangen ge- 
intrudeerd, die enkele nieuwe mineralen 
brachten. 


Diversen. 


Ruszlands Nichteisenmetallwirtschaft im Jahre 
1926. L. von zur Mühlen. Met. u. Eız. 
19238. H. ı1. pg. 270—273. 

In hoofdzaak een artikel over de productie- 
cijters van koper, lood-zink en kwik. De pro- 
ductie van koper en lood-zink kan het bin- 
nenlandsch verbruik niet dekken, omdat vele 
van de bekende ertsafzettingen niet in bedrijf 
zijn. De kwikzilvermijnen van het Donezgebied 
produceeren bijna voldoende kwik voor het 
binnenlandsch verbruik. De mijnbouw van 
wolfram en molybdeen is aan het opleven. 


Tanganyika territory, its geology and mineral 
resources. E. O. Teale. M. M. 1928. No. 6. 
pg. 331—338. No. 1. pg. 9—ı7. No. 2. 
pg- 75—82. 

Een vrij uitvoerig artikel, waarin achter- 
eenvolgens behandeld worden: geschiedenis en 
algemeene ligging, klimaat, geaardheid van de 
oppervlakte, algemeene en historische geolo- 
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gie, economische geologie met den mineraal 
rijkdom aan goud, diamant, mica, granaat, 
tin, kool, ijzer, koper, grafiet en olie. 


ERTSVERWERKING. 
Tin. 

The NorthernTavoy‘ tin dredge. M. M. 1928. 
No. I. pg. 28—29. \ 
Een tin-dredge van de Werf Conrad te 

Haarlem, waarvan 3 goede foto’s gegeven 

worden en de belangrijkste afmetingen. De ge- 

schatte capaciteit van de installatie is 2 mil- 

lioen kubieke yards per jaar. 

Het toestel zal in werking gesteld worden 
te Heinze Bay in Lower Burma. 


Diversen. 


Zentrifugalanalysse als schnellanalytische 
Methode. C. Hütter. Met. u. Erz. 1928. H. 


11. pg. 273—275. 


Besproken wordt een laboratoriumcentri- 


fuge, met behulp waarvan mineraalmengsels 
in korten tijd quantitatief in hun bestanddee- 
len kunnen worden gescheiden. Volgens schrij- 
ver is deze methode zuiverder en sneller, dan 
de scheiding met behulp van zware vloeistoffen 
of op tafels. De normale temperatuur, welke 
te bereiken is, is 600°, terwijl onder bijzondere 
voorzorgsmaatregelen bij 900° gewerkt kan 
worden. Als slingermedia worden zoutmeng- 
sels of metaalalliages gebruikt. De verhitting 
van de buisoventjes in de centrifuge geschiedt 
electrisch door middel van draadwikkelingen. 
De uitvoering van een enkele bepaling, 
bestaande uit weging, slingering, filtratie en 
weging kan in !/, & 3/, uur afgeloopen zijn. 


METALLURGIE. 
Zink. 

Beiträge zur Kenntnis der Grundlagen für 
die technische Zinkelectrolyse unter Be- 
rücksichtigung der Stromverhältnisse und 
der Zusammensetzung des Elektrolyten. P. 
Röntgen en H. H. Högel.. Met. u. Erz. 
1928. H. ı2. pg. 291 —298. 

De wijze van werken in de bestaande instal- 
laties voor zinkelectrolyse wordt besproken, 
evenals de oplosbaarheid van zinksulfaat in 
zwavelzuurhoudend water. Verder worden de 
resultaten van proeven medegedeeld, die ver- 
richt ziin om den invloed van de stroomdicht- 
heid en van het zuur- en zinkgehalte na te 
gaan op het rendement en op den aard van 


het zinkneerslag in zuiver zwavelzure oplos- 


singen. i 
Tin. 
The new Penpoll smelter. M. M. 1928. No. 2. 
pg- 85—90. 
De opening en een beknopte beschrijving 


x 


t 


van een zeer moderne tinsmelterij in Bootle 


bij Liverpool. 


«. Nikkel. 


Nickel, an account of its alloys and its uses. 
“A. C. Stumey. M .M. 1928 No. 6. pg. 

341347. 

De eigenschappen en het gebruik van het 
metaal nikkel en van de alliages: ijzer-nikkel, 
nikkel-staal, ferro-nikkel, niet magnetisch nik- 
kel-koper, nikkel-geel koper, nikkelbrons, nik- 
kel-aluminiumbrons en legeeringen, die hooge 
temperatuur kunnen verdragen, worden be- 
sproken. 


Diversen. 


Geophysics in Cornwall. W. H. Fordham. 
M. M. 1928. No. 6. pg. 338—34o0. 


Reeds een 100 jaar geleden werden geo- 
physische onderzoekingen in Cornwall ver- 
richt door Robert Vere Fox, terwijl 25 jaar 
geleden Daft en Williams electrische metho- 
den te Dolcoath beproefden. Al deze onder- 
zoekingen waren echter niet succesvol, door 
gebrek aan voldoende gevoeligheid van de 
instrumenten. Schrijver bespreekt verder het 
koper-tingebied van Hingston Down in Corn- 
wall, waar vele tin- en kopergangen bekend 
zijn en waar hij in 1926 geophysisch opspo- 
ringswerk verrichtte. Schrijjver betwijfelt ech- 
ter, ot de geophysische opsporingsmethoden 
in hun tegenwoordigen vorm eenige waarde 
hebben voor de opsporing van mineralen in 
de diepte onder omstandigheden zooals ze in 
Cornwall voorkomen. 


The Institution meeting in Cornwall. J. R. 

wc: Shepherd. M. M. 1928 H. 6. rg. 
348—352. 

A magnetic Re-survey of part of the Nor.h- 
hamptonshire iron field. W. H. Fordham. 
M. M. 1923. No. 1. pg. 18—25. 


De schrijver bespreekt een nieuwen mag- 
netometer en de toepassing ervan in North- 
hamptonshire. 


KOOL. 


The Zoungouldak. coalfield, Anatolia. E. ]J. 
Riches. M. M. 1928. No. ı. pg: 25—27. 


Coal-Cutters in Dutch Coal Mines. W. H. 
D. de Jongh. M. M. 1928. No. 2. pg. 90-93. 


De toename van de productie van de Lim- 
burgsche kolenmijnen is voor een groot deel 
te danken aan de ondersnijdmachines. De 
korte werktijd, de hooge loonen en de hooge 
transportkosten maken na den oorlog de 
productiekosten hoog. Een van de factoren 
om deze te doen dalen is het gebruik van 
machines. In de Vereenigde Staten waren ın 
1903 reeds ondersnijdmachines in werking; in 
1913 kwamen ze ook in Engeland in gebruik. 

In Holland zijn vooral de electrische onder- 
snijdmachines van Mavor en Coulson (cen 
stang-snijdmachine), van Anderson Boyes (een 
ketting-snijddmachine) en de Sullivan-, Eyck- 
hoff- en Flottmann machines in gebruik. De 


stangen-ondersnijdmachines zijn beter bruik- 
baar, als de vloer van de kolenlaag ongelijk 
ot oneffen is. Indien de vloer mooi vlak en 
de kool hard is, doen de ketting-machines 
minstens even goed werk. 

De verschillende soorten van machines 
worden in het kort behandeld en een voor- 
beeld wordt gegeven waaruit duidelijk blijkt 
welke voordeelen er aan het gebruik van de 
machines verbonden zijn. 

In een kolenlaag van ı.10o M. dikte, met 
een werkfront en een transportband ter lengte 
van 60—100 M. was de productie vöör de 
invoering van de boorhamers met samenge- 
perste lucht per man en per schicht” 3 ton. 
Na de invoering der boorhamers steeg deze 
tot 3.6 ton per man en per schicht, terwijl 
na de invoering van de snijdmachines dit cijfer 
4.2 ton bedroeg. De machines gaven boven- 
dien het voordeel, dat het stukkolen gehalte 
30% steeg en het gehalte aan kolenklein 
30% daalde. De dagelijksche winsttoename 
op dat front bedroeg £ 17 8 s. 4.d. 

Onder de omstandigheden, die besproken 
worden, betaalde zich een snijdmachine van 
£ 600 in 35 dagen door de eraan verbonden 
voordeelen. 


„Skip hoisting at coal mines”. Coll. Guard. 
Vol. 134. 15-6-'28. pag. 2345/48. 
Beschrijving van een gecombineerde skip- 


en kooi-transportinrichting, gebouwd door 
Demag en sinds 1923 in bedrijf in de Hattorf- 


-schacht van de Aschersleben Kaliwerke in 


Philippsthal en in Jakowenko. 


„Methods of working highly inclined seams”, 
byJ. R.L. Allott. Coll. Guard. 22—6—'28. 
pag. 2440/44. 

Een voordracht voor de North Staffordshire 
Institute ot Mining Engineers over drie af- 
bouw-methoden in lagen van 3 M. in Staff- 
fortshire, die gevaar opleveren voor zelfont- 
branding en mijngas. Ook de discussie wordt 
weergegeven. 
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„An experience of machine mining in a highly 
inclined seam”, by J. M. Williamson en 
J. Bilsland. Coll. Guard. 29—6—'28. pag. 
2537/39. 

Beschrijving van den afbouw met onder- 

snijdmachine, een go c.M. dikke laag met 45 

helling. 


„The Londonderry Sinkings”. Coll. Guard. 

29—6—'28. pag. 2544/47- 

Mededeelingen omtrent het afdiepen der 
schachten van de Londonderry Colliery, met 
de bevriesmethode en de drukverschijnselen bij 
het ontdooien. 


„Spontaneous combustion in the Warwick- 
shire thick coal-I]”, by C. E. Morgan. Coll. 
Guard. 6—7—'28. pag. 27/29. 

Bespreking van de verschijnselen, die het 
ontstaan van plaatselijke verhittingen begelei- 
den en hun waarde voor de ontdekking 
däarvan. 


„Mine rescue work in the United States”, 
by George R. Rice. Coll. Guard. 20—7— 
'28. pag. 233/37: 

Overzicht over het reddingswezen in de 

Vereenigde Staten. 


„The using of the CO, cartridge”. 
“ Guard. 20—7—'28. pag. 238/39. 

Beschrijving van de „cardox”-methode om 
kool zooveel mogelijk als stukkool te winnen 
met behulp van een patroon vloeibare CO,. 
Door warmte-opname in het gat verdampt de 
CO, tot een gas met 4 6 atm. spanning, dat 
de kool uiteendrukt. 


Coll. 


„Ceag gas detecting lamp.” Coll. Guard. 

20-7-'28. pag. 244/45. 

Een electrische mijnlamp gecombineerd met 
een kleine benzinelamp, die met een platina 
gloeidraad ontstoken kan worden en waar- 
mede dan op de gewone wijze het mijngas 


aangetoond wordt. 


„Use of the miners’ selfrescuer”, by S. H. 
Katz en J. J. Forbes. Coll. Guard 27-7-'28. 
pag. 335/37. 

Beschrijving van het gasmasker in zakfor- 
maat, waarınede men zich gedurende een half 
uur in CO-houdende omgeving kan bevinden 
en mededeeling omtrent het algemeen gebruik 
daarvan in eenige mijnen in Pennsylvanie. 


„Boonville is proving ground for new stripping 
plant”. Coal Age. Juli 1928. pag. 417/21. 
Beschrijving van den dagbouw der Boon- 

ville anthracietmijn in Illinois. De hier ont- 

gonnen laag, de Indiana No. 5, is 6& 8 ft. 
dik en bedekt door een 25 & 50 ft.dik pakket 
zandsteen en lei, dat weggeruimd wordt. 


„Mechanical loading with A. C. power meets 
test at Francisco”, by John Mosbey. Coal 
Age. Aug. 1928. pag. 470/472. 
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Beschrijving van de Sullivan Class .M. C 
2 laadmachine in een 61/, ft. dikke horizon- 
tale laag. Gemiddelde praestatie 239 ton pe 
8-urigen dienst. Met 1ı3!/, man per machine 


„Why not mine coal in Illinois by refreating 
long wall”, by Oscar Cartlidge. Coal Age. 
Aug. 1928. pag. 473/76. \ 
Afbouwontwerp voor een 7 ft. dikke laag. 

Voorbereiding als voor de room and pillar 

methode, echter volledigen afbouw met onder- 

snijjdmachine en transportbanden. 


„Conveniences for battery handling”. Coai 
Age. 1928. pag. 487/488. 
Beschrijving van een installatie voor het 
verwisselen der batterijien van accumulatoren- 
locomotieven. 


„Approved list of permissible explosives, 
issued by Bureau of Mines.” Coal Age. 
Aug. 1928. pag. 490/91. 

Lijst van springstoffen, ingedeeld naar het 
volumen gifgassen, dat ze ontwikkelen, naar 
de chemische samenstelling en met opgave 
van gewicht en diameter der patronen, explo- 
siesnelheid en fabrikanten. 


„50 Jahre Koepeförderung”, von Prof. Dr. 
Fritz Schmidt. Glück Auf. Jhrg. 64. ı-8-'28. 
pag. 1173/79. 

Overzicht van voor- en nadeelen t.o.v. de 
trommelmachine. Historisch statistisch wordt 
de ontwikkeling der Koepe machine behan- 
deld en blijkt zij in de laatste jaren bij groote 
diepte meer toepassing te vinden. Het slip- 
gevaar en in verband hiermee de verschillende 
schijtconstructies worden besproken. Tenslotte ° 
wordt de verhouding tusschen Koepemachine 
en skiptransport besproken en aangegeven in 
welke richting de Koepemachine te perfection- 
neeren is. 


„Die Sicherheit elektrischer Anlagen in Berg- 
werke untertage”, von Dipl. Ing. E. Ull- , 
mann. Glück Auf. Jhrg. 64. 1—8—'28. pag. 
1179/82. 

Hierin wordt speciaal de aandacht gewijd 
aan galerijtransport met trolly en draad, en 
gewezen op het belang dat het lasschen der 
rails heeft voor een goeden afvoer van den 
stroom. 


„Die Eigenschaften der Kokskohlen und die 
Vorgänge bei ihrer Verkokung”, von P. 
Damm. Glück Auf. Jhrg. 64. 11—8—'28. 
pag. 1073/80 en 18—8—'28. pag. 1105/11. 
Voor het vercoken van steenkolen zijn twee . 

eigenschappen van bijzondere beteekenis: 1. 

het bakvermogen, 2. het uitzettingsvermogen, 

die op eenvoudige wijze in cijfers uitgedrukt 
kunnen worden. De cijfers van het bakver- 
mogen geven uitsluitsel over het smeltver- 
mogen, het uitzettingsvermogen over den 
druk, die op de kolen in plastischen 


oestand wordt uitgeoefend door de afge- 
cheiden gassen. Een dieper inzicht in 
et vercokingsproces wordt verkregen door 
ıet verloop der ontgassing vast te stellen, dat 
n drie zönes gebeurt. De voorontgassing be- 
eden de smelttemperatuur der kelen geeft 
itsluitsel over de veranderingen die de kolen 
n meer of minder sterke mate bij verhitting 
p hun smelttemperatuur ondergaan. De ont- 
assing in de smeltzöne zelf geeft uitsluitsel 
ver het uitzettingsvermogen der kolen, ter- 
jjl de na-ontgassing, dus het stofverlies der 
eeds weer vast geworden kolenmassa’s, be- 
angrijk is voor de beoordeeling van de ge- 
teldheid der ontstane cokes. Verder wordt 
ngetoond, welke invloed de voor de ver- 
oking belangrijke eigenschappen der kolen 
p de gesteldheid der verkregen cokes hebben 
n hoe deze eigenschappen op den gang van 
et proces van invloed zijn. 


Diversen. 

„Mine manager’s examinations”. Coll. Guard. 
2920-28, pag, 2549/50 en. 6-7—'28. 
pag. 33/34. 

Medegedeeld worden de schriftelijke vragen 
gesteld op het examen voor eerste en tweede 
klasse bedrijfsleider (manager) in Mei 1928 
door H. M. Stationery Office. 

„A new coal dryer”. Coll. Guard. 6—-7—'28. 
pag. 31/32. 

Beschrijving van de „Universal cascade”, 
van de Universal Dryer Co. te Barnsley, 
waarin de kool met warme lucht of gassen ge- 
droogd wordt. 


„Aerial ropeway at Bestwood Colliery”. Coll. 
Guard. 6-—-7—'28. pag. 39/40. 
Beschrijving van een bovengrondsch kabel- 
transport over 862 M. met een capakiteit 
van 20 ton/uur. 


PRODUCTIECIJFERS 


Oost-Borneo Maatschappij. 


Mijnbouw Maatschappij Aequator. 


Tonnen van 1000 K.G. 


Productie in K.O. 


Verwerkt 
1928 Sei 1928 

Steenkolen | Petroleum santal fonnen Zilver Goud 
Januari en, — | — Januari. 6.900 913 31,94 
Februari rn! 18.000 12.720 Februari 6.700 975 33,76 
Maart . ee 16.000 12.490 Maart . 6.550 930 36,95 
April 2509 12.100 April 8.000 1200 46,58 
Mei. iR 18.750 13.160 Mei. 8.250 1120 44,22 
Augustus . . . . 21.200 13.400 Juli . 7.600 1390 50,25 
Aug. 8.330 1740 71,82 
| Sept. 7.450 1540 68,54 


Perlak Petroleum Maatschappjij. 


Zuid-Perlak Petroleum Maatschappjij 


1928 Tonnen van 1000 K.O. 
le kwartaal . 14.770 
2e z 14.320 
3e 4 14.990 
September 4.830 
Totaal 1928 . 
Totaal 1927. 58 840 


1928 Tonnen van 1000 K.G. 
le kwartaal . 410 
2e E 370 
3e u 370 
September 120 
Totaal 1928. —- 
Totaal 1927. 1.920 


Productiecijfers der gezamelijke (Staats- en Particuliere) Limburgsche Mijnen gedurende 1928 


| Aantal Arbeiders 


Aantal dagen waarop het bedrijf werd uitgeoefend 


Totale netto 5 
1928 productie in | 3 En ea 
PN eReven- Onder Staats- | Oranje Nas- | Overige 
ia grondsch grondsch Maanden Dagen mijnen sau mijnen mijnen 
| 0010010000112 m nn 
h % | R Me a 5 96 
j i 919.316.812 | 1/5 9469 25.069 Januari 26.7.) 2y26 26 26 
852.217.489 |, 4408 24,392 Februari 24 \ 24 24 23 
Maart 956.215-.108 | 1/; 4422 24.692 Maart 97 97 97 6 
April 847.126.30 |15 Y461 24.531 April 24 24 24 24 
ei 893 926.252 |’; 3489 21.384 Mei 25 25 25 25 
Juni 913.883 566 | 1/- 9546 24.274 Juni 25 | 26 | 26 6 
Augustus 938.164.25° l/y 1593 24.244 | - Augustus 26 26 26 25 
September | 947.244.45" |\\/o' 9684 | 24.160 September 26 | 26 | 26 25 
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Ter vervanging van de oude wasscherij 
p de Mijn Königsborn, Schacht 2, werd 
oor de Firma Humboldt een nieuwe was- 
gebouwd, die zoowel wat het 
iterlijk als de inwendige inrichting aan- 
aat, tot de ineest moderne kolenwassche- 
ijen varı het Rijn-Westfaalsche kolenge- 
ied moet worden gerekend. 


 NIEUWE KOLENWASSCHERI)J VAN DE KLOECKNER- 
WERKE A.-G. OP DE MIJN KONIGSBORN 
TE HEEREN (WESTE.) 


De. wasscherij is gebouwd volgens het 
„Schwemmsystem’” (het gevormde kolen- 
slik wordt in de bezinkingsbassins afge- 
zet) en kan 220 ton kolen per uur ver- 
werken. Totdat de nieuwe schacht- en 
zeverij-installatie voltooid is, worden 
echter momenteel slechts 150 ton kolen 
van onder 80 m.M. stukgroctte verarbeid. 


nn 


Het ontwerp van het gebouw, dat reeds 
door zijn talrijke vensters een uitstekende 
verlichting van de inwendige installatie 
ten gevolge heeft, is afkomstig van Prof. 
Fischer te Essen. De door Humboldt ge- 
leverde inwendige inrichting kenmerkt zich 
door een zeer doelmatige plaatsing van 
alle machinerieen en apparaten, zoodat 
sen zeer overzichtelijk geheel verkregen 
is, bij een zoo groot mogelijke prestatie. 


De door de bestaande zeverij aange- 
voerde te wasschen kolen worden geleid 
naar het reservoir van de wasscherij, dat 
ongeveer 450 ton kan bevatten. Zoolang 
de kolenaanvoer binnen de grenzen van 
het prestatievermogen blijftt, worden de 
kolen over den magnetischen ijzer-afschei- 
der en de installatie voor het voorafgaand 
sorteeren (fig. 1) gevoerd. In de laatst- 
genoemde installatie worden zij geschei- 
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den in grove kolen en fijnkolen. Indien 


le kolenaanvoer de grenzen varı het 


prestatievermogen overschrijdt, wordt het 
te-veel gevoerd naar de wijde, elk 325 ton 
bevattende afdeelingen van het torenge- 
bouw voor ongewasschen kolen en daar 
voorloopig gedeponeerd. 


De installatie voor voorafgaande sor- 
teering is van de overige inrichtingen van 
de wasscherij gescheiden en in een af- 
zonderlijke ruimte geplaatst. Zij is vol- 
gens een dubbel werkend systeem gecon- 
Strueerd, met een uurprestatie van 
2 x 150 ton. Deze vöörsorteering kan der- 
halve, terwijl de wasscherij zelve steeds 
normaal belast blijft, een grooteren kolen- 
aanvoer zonder overbelasting verwerken. 
Het overschot aan kolen, dat daardoor 
eventueel ontstaat, wordt dan tijdelijk naar 
den kolenbunker gevoerd. 


De uit de vöörsorteering komende grove 
kolen van 10—80 m.M. stukgrootte wor- 
den in een stroomscheidingsmachine 
(Stromsetzmaschine) gescheiden in zuivere 
kolen, een midden-product en steenen. De 
uitgewasschen zuivere kolen glijden, nadat 
zii op de nootjes-sorteer- en ontwaterings- 
zeven (fig. 2 en 3) in vier soorten nootjes 
gescheiden en ontwaterd zijn, naar de 
bunkers voor Nootjes 1, Nootjes 2, Noot- 
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Fig. 5 
jes 3 en Nootjes 4. Vöör de verlading, 
welke geschiedt door middel van goten, 
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Fig. 7 


die opgehaald en neergelaten kunnen 
worden, in de op weegschalen staande 
spoorwegwagons, worden de soorten 
nootjes op beweegbare verladingszeven 
nog eens nagespoeld. 

De fijnkolen onder 10 m.M. worden op 
Humboldt-patent-slagzeven bevrijd van het 
grove stof onder de 4 m.M. Aan dit grove 
stof van 4 m.M. wordt in ronde wan- 
inrichtingen met een groot prestatiever- 
mogen de fijne stof onder de 0.2 m.M. 
onttrokken. De grove en fijne kolenstof 
wordt dan in gescheiden bunkers ver- 
zameld om vöör de verlading toegevoegd 
te worden aan de gewasschen en ont- 
waterde fijnkolen. 

De grove stof van 0.2 m.M. tot 4 m.M. 
kan echter ook met de fijnkolen en even- 
zoo de totale fijnkolen zonder vooraf- 
gaande verwijdering van de stof, op de 
twee stroomscheidingsmachines gewas- 
schen worden. 

De uitgewasschen zuivere fijnkolen 
worden dan in de torengebouwen voor 
fiinkolen gespoeld. Deze torengebouwen 
worden na elkaar gevuld en na de ont- 
watering door middel van schuiven weder 
geleegd (fig. 4, 5 en 6). De verlading van 
de fijnkolen in de spoorwegwagous ge- 
schiedt ten slotte door middel van trans- 
pörtbanden en Jacobsiadders. De fijnkolen 
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kunnen echter ook op een transportband, 
die op de daarnaast gelegen brug is op- 
gesteld, naar den kooks-kolentoren worden 
gevoerd. 

De middenproducten van de grof- en 
ge 


fiinkolenscheidingsmachine worden 


Fig. 8 


voerd naar de nawasch-scheidingsmachine. 
Hierin worden de kolen van de midden- 
producten uitgewasschen en var de 
steenen gescheiden, om daarna toegevoegd 
te worden aan de fijnkolen of gevoerd te 
worden naar de reservoirs, waar zij later 
uitgebaggerd worden. Hieruit worden zij 
door de Jacobsladder (fig. 7) opgehaald, 
ontwaterd en geleid in twee als ketel- 
kolenbunkers dienst doende torens. De 


Fig. 9 


geheele nawasch-installatie kan zoo noo- 
dig buiten bedrijf worden gesteld. 

De door de grof-, fiin- en nawasch- 
scheidingsmachines uitgewasschen steenen 
worden door de Jacobsladders voor 
steenen (fig. 6 en 7) ontwaterd, opgetrok- 


ken en in twee torengebouwen voor 
steenen verzameld, daarna in kolenwagen- 
tjes gestort door middel van schuiven en 
naar de schacht gevoerd. De afval van 
de nootjes-verladingszeven en het uit- 
sijpelende water van de kolenreservoirs 


zinkings-bassins (fig. 8, 9 en 10) en daar 
gezuiverd. Het bezonken kolenslik uit de 
laatstgenoemde bassins wordt gevoerd 
naar de bezinkingsreservoirs van de fijn- 
kolen. Het waschwater van de nawas- 
sching wordt in een afzonderlijk reservoir 


Fig. 10 


worden naar het kolenstofreservoir ge- 
pompt, door een Jacobsladder opgeheven 
en teruggevoerd naar de fijnkolenschei- 
dingsmachines. 

Het waschwater van de grof- en fijn- 
kolenscheidingsmachines verzamelt zich in 
het reservoir van de groote pomp en 
wordt daaruit opgepompt naar de hooger 
liggende, kegelvormig toeloopende be- 


gezuiverd en het aschrijke kolenslik, dat 
zich daarbij afzet, wordt voor zoover het 
noodig is, naar de steenstort gereden. 

De aandrijving van de geheele instal- 
latie geschiedt door electro-motoren, die 
ten deele direct aangekoppeld zijn en 
ten deele zijn aangesloten aan de trans- 
missie-as, die de verschillende apparaten 
in beweging brengt. 


COKES EN GASOVENS LECOCQ 


DOOR P. SMIT 


II. 

Bij een juiste verbranding en verhitting 
van de kamerwanden worden ook de 
warmteverliezen door uitstraling tot een 
minimum beperkt, omdat de bovenste ge- 
deelten ervan bötrekkelijk weinig worden 
verhit. Wanneer men verder de voorver- 
warming van de primaire en secundaire 
lucht op doelmatige wijze bewerkstelligt, 
worden de verliezen door uitstraling ook 
op andere punten van het ovenblok tot 


een minimum teruggebracht. Men zorge, 
dat de meest afgekoelde schoorsteengas- 
sen en de minst voorgewarmde lucht zich 
aan de buitenziide van het geheel 
bevinden. 

Bij het ontwerp van den regenerateur 
heeft men rekening-te houden met een 
reeks eischen voor een goede terugwin- 
ning der warmte uit de schoorsteengassen 
gesteld, n.l. de vulling van den regenerator 
moet zoowel voldoende warmtecapaciteit 
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als actief oppervlak hebben, zij moet vrij 
kunnen uitzetten, onafhankelijk van de 
ovenwanden, de circulatie van de gassen 
moet rationeel gekozen zijn, zij moeten 
lang onderweg zijn in den regenerator 
en een flinke snelheid hebben, terwijl zij 
toch met niet te grooten weerstand moe- 
ten passeeren. Aan den laatsten eisch is 
moeilijk te voldoen, zoo de weg dien de 
gassen moeten afleggen te groot wordt 
en in samenhang hiermede de gassnel- 
heid. Toch moeten deze factoren dusdanig 
gekozen worden, dat aan dezen eisch nog 
voldaan wordt. De vorm en opstelling 
van de vulling speelt hierbij ook een 
groote rol, evenals voor een goed actief 
oppervlak. In verband met het voorgaande 
moet ook de dikte van de vulstukken op 
juiste wijze vastgesteld worden. 

Wat de stabiliteit en sterkte van een 
ovenblok aangaat, deze hangt in de eerste 
plaats van de basis en fundatie af. Hierin 
is het regeneratiesysteem aangebracht en 
blijkt, dat zoo bij de keuze van dit systeem 
niet de juiste overwegingen hebben ge- 
golden, zooals dit veelvuldig het geval is, 
de stabiliteit van het geheel in gevaar 
komt. Dit is ook het geval, wanneer men 
bij den bouw te zuinig is geweest met 
vuurvast materiaal in dit gedeelte van het 
ovenblok. Men dient zich niet af te vragen, 
op welke temperatuur het materiaal in 
normaal bedrijf gebracht wordt, maar 
welke temperatuur bereikt kan worden 
bij een foutieve bediening. Wat de ver- 
hittingskanalen van de kamers betreft, 
slechts een verticale constructie houdt zich 
op den duur goed. 


Met het uitzetten der materialen moet 
terdege rekening gehouden worden, want 
deze kan oorzaak zijn, dat het geheele 
blok uit zijn verband raakt. Om nood- 
lottige. gevolgen varı deze uitzetting op 
te heffen, worden bij de samenstelling op 
sommige, met zorg gekozen plaatsen, 
ruimten gelaten, die deze expansie opne- 
men, zoodat het materiaal vrij kan uit- 
zetten. Deze expansiestukken vormen het 
meest delicate deel van den oven. Omdat 
zii zekerheidshalve bij volle zetting van 
deu oven nog ruimte vrijlaten, mag deze 
ruimte geen verbinding vormen tusschen 
twee kanalen onderling of in het alge- 
meen tusschen twee plaatsen waar een 
verschillende gasdruk heerscht, waardoor 
vaak aanzienlijke warmteverliezen geleden 
worden. Een expansiestuk moet verder 
van eenvoudige constructie zijn, gemakke- 
liik werken en de stabiliteit van het ge- 
heel niet verhinderen. 
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Een verder belangrijk punt bij de over 
batterij is dit, of reparaties, die onver-: 
mijdelijk zijn al of niet gemakkelijk uit-- 
gevoerd kunnen worden. De reparatie aan ı 
een of ander onderdeel varı den ovenm,, 
b.v. aan een kamer, moet bij goede con-: 
structie uitgevoerd kunnen worden, zon-- 
der dat daartoe het geheel buiten bedrijf! 
gesteld behoeft te, worden 


Van de kamer zelf zijn het voorste 
en achterste deel het meest aan slijtage: 
onderhevig, zoomede de vloer. Bij lading ' 
en ontlading wordt hier het meest de: 
schadelijke invloed van koude lucht onder- 
vonden, terwijl de asch varı verbrande 
cokesresten een licht smeltbare of on-: 
solide verbinding met het vuurvaste 
materiaal aangaat. Dergelijke aan abnor- 
male slijtage onderhevige deelen moeten 
op eenvoudige wijze vernieuwd Kunnen 
worden, door aldaar vuurvast materiaal 
van specialen vorm toe te passen. | 

Een volmaakte cichtheid van een oven 
is een onbereikbaar ideaal, omdat de vuur- 
vaste specie tusschen de diverse steenen 
geen samenhang hiermede heeft en zelfs 
zelf geen samenhang vertoont. Op den 
duur wordt zij dus door de werking van 
het materiaal verpoederd en ontstaan er 
lekken. Door bijzondere maatregelen 
tracht men den ongunstigen invloed hier- 
van weg te nemen, b.v. door de keuze 
van een specialen vorm der steenen en 
door te vermijden, dat kanalen, waatrin 
een groot drukverschil heerscht, dicht bij 
elkaar liggen. \ 

Daar verticale naden zeer slecht aaneen- 
sluiten, in tegenstelling met horizontale, 
moet men deze zcoveel mogelijk vermij- 
den en ze, waar zij onvermijdelijk zijn, 
zoodanig plaatsen, dat zij geen directe 
verbinding tusschen twee kanalen tot 
stand brengen. 

Bij een moderne constructie moeten de 
deuren der kamers, zonder gebruik te 
maken van vuurvaste klei, luchtdicht slui- 
ten, teneinde een arbeidsbesparing bij het 
laden en lossen te verkrijgen. 

De verankering van het geheel moet 
zoodanig zijn, dat deze in het bedrijf geen 
enkele vervorming kan ondergaan en er 
voor zorg draagt, dat alle materiaal, het- 
welk zij omsluit, zich slechts kan bewegen 
in de richting, die bij de constructie is. 
voorzien. - 

Het omkeermechanisme voor de regene- 
ratie en de distributiekranen moet een- 
voudig en sterk zijn en een minimum 
arbeidsvermogen voor de behandeling 
vragen. 


Beschrijving van den oven 
„Systeem Lecocq”. 


- De oven heeft verticale kanaten en 
transversale regenerators, die in serie zijn 
‚opgesteld. In de verhittingskanalen naast 
de kamers is de gascirculatie zoodanig, 
‚dat op- en neergaande kanalen elkaar af- 
wisselen; in de ondervloerkanaleun heeft 
‚de circulatie van de lucht en der verbran- 
dingsgassen steeds in dezelfde richting 
plaats. Voor elken oven is het regene- 
ratiesysteem uit zes kamers samengesteld, 
_ waarvan er drie verwarmd en drie afge- 
"koeld worden, deze twee groepen bevin- 

‚den zich aan weerszijden van de as der 
‚batterij, terwijl zij gescheiden zijn door 
‚een centrale galerij, die elke verbinding 
“tusschen deze twee groepen onmogelijk 
maakt. De uitstralingswarmte van de fun- 
‚deering wordt teruggewonnen door de 
Juchteirculatie in de centrale galerij en 
in een net varı kanalen onder de rege- 

‚neratie. 

De doorsnede 1—2 van bijgaande teeke- 

ningen, toont de luchtcirculatie in het cen- 

trale kanaal, dei ventilator, de omkeer- 
inrichting en den afvoer der verbrandings- 
gassen naar den schoorsteen (zie ook 

doorsnede 19—20) 

- Doorsnede 3—6 loopt evenwijdig met 
-de as vanı de batterij en toont een op- 
 gaand verwarmingskanaal en de gekoelde 
 regenerators (zie doorsnede 15—16). 

- Doorsnede 7—10 toont een neergaand 
"kanaal en de verwarmde regenerators (zie 
- doorsnede 15—16). 

Doorsnede 11—12, evenwijdig aan de 
"as varı de batterii loopt door het in- 
- spectiekanaal onder den vloer voor cokes- 
-ontlading en door een hoofdkanaal. 
Doorsnede 13-14 loopt volgens de as 
"van een kamer, een ondervloerkanaal en 
de scheidingsmuren van het regeneratie- 
 systeem. 

Doorsnede 15—16 loopt volgens de as 
der verwarmingskanalen, de distributie- 
kanalen aan de basis hiervan, de ver- 
bindingskanalen tusschen regeneratie en 
 ondervloerkanalen, volgens de as der 
- regenerators en de verbindingskanalen tus- 
schen regenerators en hoofdkanalen. 

- Doorsnede 17--18 staat loodrecht op 

de as van de batterij volgens de as der 
- omkeerinrichting (zie doorsnede 1—2). 
Doorsnede 19—20 is een plattegronds- 

‚doorsnede door de regeneratie, het cen- 
trale luchtkanaal, de omkeerinrichting en 
de inspectiekanalen. 

Doorsnede 21—22 is een plattegronds- 


doorsnede door de regeneratie, de ver- 
bindingskanalen der gekoelde regenera- 
tors met de hoofdkanalen. 

Doorsnede 23—24 is een plattegronds- 
doorsnede door de ondervloerkanalen, in- 
spectiekanalen en het achterkanaal, dat 
de inspectiekanalen onderling verbindt. 

Het gas, dat voor de verhitting van de 
ovens dient, wordt door twee leidingen 
Gl en G2 toegevoerd, welke in de inspec- 
tiekanalen zijn gelegen (zie doorsnede 
15—16 en 11—12). 

Een gasdistributiekanaal voor de op- 
gaande kanalen is door een buisleiding 
met kraan aan de hoofdleiding verbonden, 
de kranen Ri en R2 worden bij elke om- 
keering van gas- en luchtstroom automa- 
tisch geopend of gesloten; de kranen 
X, waarvan er twee op elke buisleiding 
aanwezig zijn, dienen om de gashoeveel- 
heid te regelen en af te stellen. 

Op de teekening zijn de kranen Ri ge- 
opend en de kranen R2 gesloten. Het gas 
wordt in de kanalen N gezonden, var- 
waar zij in alle opgaande verwarmings- 
kanalen I gezonden worden. 


De ventilator S zuigt de voor de ver- 
branding noodzakelijke lucht door de 
diverse kanalen c onder de regeneratie 
gelegen, de voor de verbranding nood- 
zakeliike hoeveelheid overmaat lucht 
wordt door het centrale hoofdkanaal D 
aangezogen, dat varı een schuif is voor- 
zien om de totale hoeveelheid lucht te 
kunnen afstellen, voor het geheele blok 
noodzakelijk. 

Van den ventilator gaat de lucht, ten- 
gevolge van den stand der schuiven Qlen 
Q2 in het hoofdkanaal C, vanwaar zij door 
de buizen O en de regenerators links van 
de as der batteriji gevoerd wordt. De 
buizen a komen in de leidingen tusschen 
de regenerators en het kanaal uit, ten- 
einde van elke verwarmingsgroep mon- 
sters te kunnen nemen varı het verbran- 
dingsgas, de buis b, eveneens tusschen 
de regenerators en de hoofdkanalen C1 
en C2 gelegen, maakt het mogelijk de 
temperatuur der verbrandingsgassen bij 
het verlaten der regeneratie te contro- 
leeren. 

De lucht treedt in de ondervloerkanalen 
s en wordt vervolgens door de leidingen f 
in alle opgaande verwarmingskanalen I 
verdeeld. 

De vuurvaste schuiven bij de intrede 
van de ondervloerkanalen, die de verbin- 
ding tusschen deze kanalen en de rege- 
neratie meer of minder kunnen belem- 


65 


ee er Te te ter et ec 1 FE ren 
. ni en 7, en u. we: x , VIE re EISUE u = i E z 


RUN || 


Ir Eu - ar IH 2 
? B a: 
=. 2 ’ = 


Fand Bi 


Zu EB E 


Ne SER, 
» IIU N S 
EN REESFESSE REN 
u \} 


GENERAE 


RE 


= 
N 


er 


DE 
SE 
N a 


REGENERATIVE COK 


@ 


=3E 


Zu RR 
u. 


= 


. Be | 
a n 
NULL Sion an 


ec 


Fe 2 EEE 


SECTION 2. 


SI“ 5 


HALEUR SYSTEINE LEcöcg. 
0095 SESIIENM. 


SECTION III4. 


ECHELLE: , 
SCALE : 1:50. 


» Baer ® 


meren, stellen tot een afregeling van elk 
kanalenstelsel in staat. 

Gas en lucht komen aan den voet der 
opgaande kanalen samen. De toevoer- 
kanalen zijn zoodanig gevormd, dat de 
gevreesde steekvlam niet kan ontstaan. 
De verbrande gassen dalen in de kanalen 
P, komen in de ondervloerkanalen s2 en be- 
geven zich vandaar in de verwarmde rege- 
nerators rechts van de as der batterij, zij 
komen tenslötte in het hoofdkanaal C2, 
dat tengevolge van den stand der schuiven 
Q1 en Q2 met den schoorsteen in ver- 
binding staat. 

Schuif B dient om de opbrengst van 
den ventilator te regelen en schuf H 
regelt den schoorsteentrek. 

Bij stilstand van den ventilator door 
een of andere oorzaak, is schuif B ge- 
heel geopend en stelt men den schoor- 
steentrek door schuif H zoodanig in, 
dat deze alleen in staat is om de voor de 
verbranding noodzakelijke lucht aan te 
zuigen. 

Bij de omschakeling, die door een elec- 
trische bediening of bediening met de 
hand varı het apparaat L plaats vindt, 
worden de kranen Ri gesloten, de kranen 
R2 geopend en veranderen de schuiven 
Q1 en Q2 var stelling. 

De oven werkt dan aldus- 

Het gas wordt uit de leidingen Gl en 
G2 in de leidingen n2 gezonden, de ven- 
tilator blaast de lucht in het hoofdkanaal 
C2, van daar in de regenerators rechts 
van de as der batterij en in de onder- 
vloerkanalen s2. De verbranding heeft 
plaats in de verwarmingskanalen P, de 
verbrande gassen dalen in de kanalen I, 
daarna in de ondervloerkanalen si, de 
regenerators links van de as der batterij 
en komen in het hoofdkanaal C1, vanwaar 
zii naar den schoorsteen gaan. 

Teneinde den gastoevoer voor elk ver- 
warmingskanaal te kunnen afstellen, kan 
men boven door dit kanaal naar ver- 
kiezing speciale mondstukken inbrengen 
of verwijderen aan of varı de gasmon- 
dingen van de ondervloerkanalen. 

Ofschoon een grafietvorming weinig te 
vreezen is, ziin de volgende maatregelen 
getroffen, om deze te voorkomen of te 
verwijderen. Door de gesloten gastoevoer- 
kanalen blaast een geringe hoeveelheid 
lucht, doordat deze bij gesloten gastoevoer 
met den ventilator in verbinding zijn ge- 
bracht. Mocht desniettegenstaande toch 
grafietvorming plaats vinden, dan kan 
men met behulp van een compressor lucht 
van 4—5 atm. inbrengen ter verbranding 
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verstopping is de toegankelijkheid van 
kanalen en mondingen zoodanig, dat zij 
door krabbers schoongemaakt kunnen 
worden; dit geval zal zich echter slechts 
bij groote nalatigheid en slechte bedie- 
ning voor kunnen doen. 

Wij hebben reeds gezegd, dat voor een 
rationeele verwarming de temperatuur in 
elke horizontale zöne van den kamerwand 
geliik moet zijn en van boven naar 
beneden moet toenemen. Door de plaat- 
sing van een opgaand en neergaand 
kanaal steeds naast elkander, hetwelk bij 
omschakeling resp. een neergaand en op- 
gaand kanaal wordt, en door de vol- 
komen verbranding aan den voet van het 
opgaande kanaal is praktisch aan dezen 
eisch voldaan. 

Zooals reeds is vermeld, vindt de cir- 
culatie der gassen in elke eenheid in drie 
in serie geschakelde regenerators plaats, 
waardoor een gronte gassnelheid ver- 
kregen wordt. Het inplaatsen van de vul- 
ling is tengevolge van de ruime afmeting 
varı elke regeneratorruimte uiterst een- 
voudig. 

Veel zorg is besteed aan de constructie 
van de afsluitdeuren der kamers, die een 
volmaakte dichtheid op de gegoten ijzeren 
ramen geeft; ook de afdichting var de 
ramen op den ovenwand is door een 
speciale verbinding gewaarborgd. De 
snelheid en eenvoud der bediening var 
deze deuren en het vervallen van de af- 
dichting met klei komen de capaciteit van. 
het geheel ten goede. 

Door den ventilator wordt gezorgd, dat 
de statische druk in de kamer ongeveer 
gelijk is aan die der verbrandingsruimte, 
en wordt voor een goede opbrengst aan 
gas zorg gedragen. 

De omkeering van den gasstroom ge- | 
schiedt bij den Lecocq oven in 4 perioden 
in tegenstelling met de gewone methode, 
die in een tempo geschiedt. Hierdoor 
wordt een belangrijke gasbesparing ver- 
kregen. Bij de eerste periode worden de 
gaskranen gesloten, in de tweede periode 
verbrandt het nog aanwezige gas in de 
kanalen, in de derde periode wordt de rich- 
ting van de lucht en de verbrandingsgas- 
sen omgekeerd, terwijl in de vierde periode 
de, voor de omkeering, gesloten kranen 
geopend worden. - | 

De omkeerinrichting is opgesteld bij de 
verbinding van vier hoofdkanalen, waar- 
door zij slechts twee dubbelwerkende 
schuiven behoeft in beweging te stellen. 
Deze schuiven zijn onderling door een 


kabel verbonden, die over een schijf der 
manoeuvreerinrichting loopt en ook de 
sluiting van de gaskranen bewerkstelligt. 
Deze inrichting, die geheel mechanisch en 
automatisch functionneert, belet elke ver- 
keerde bediening en volvoert alle be- 
wegingen in de vereischte volgorde; zij 


UIT HET GEBOORTELAND VAN DEN 


DRAAISTRO 


Het was in het jaar 1910, dat de grond- 
legger der electrotechnische industrie in 
Nederland, de Heer Willem Benjamin 
Smit, dien wel een ieder in de electro- 
technische wereld, zoo niet persoonlijk dan 
toch zeker bij name zal kennen, met zijn 
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vraagt slechis een motor van zeer kleir 
vermogen. 
Uit de teekeningen moge blijken, dat ook 
verder bij de constructie van het geheel 
rekening is gehouden met alle eischen in 
den aanvang van dit artikel vermeld. 


OMMOTOR 


te verkrijgen, waarvan de kwaliteit tot 
het hoogst denkbare kon worden opge- 
voerd, de onderdeelen alle verwisselbaar 
zouden zijn en tevens gefabriceerd zou- 
den kunnen worden tegen den laagst 
mogelijken prijs. 


Dr 


Een der werkplaatsen van de Electromotorenfabriek „Dordt” 


ver vooruitzienden blik inzag, dat het bou- 
wen van draaistroommotoren ‘op een 
speciale leest geschoeid moest worden. 
Door de uitbreiding van het aantal 
electrische centrales begreep hij, dat de 
toepassing van den kleinen draaistroom- 
motor een ongekende vlucht zou nemen 
en het noodig was dezen als serie-fabrikaat 
te bouwen, om zuodoende een product 
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Als grondbeginsel der te nemen con- 
structie werd aangenomen de „Holland- 
sche degelijkheid”. „Dordt”, of ook wel . 
de EZ. M. F. genoemd, als een geheel 
nieuwe fabriek gebouwd, kreeg aanvan- 
kelijk de bestemming om de uitsluitende 
vervaardiging der kleine draaistroom- 
motoren ter hand te nemen. Beperkte men 
zich oorspronkelijk tot motoren van hoog- 


stens 15 P.K., al EEE werd dit ver- 
mogen opgevoerd tot 30 P.K., terwijl 
vanaf 1918 deze capaciteit op 250 P.K. 
werd gebracht. 

Met een kleine fabriek als opzet begon- 
nen, zag men zich alras genoodzaakt tot 
uitbreiding over te gaan. Herhaaldelijke 


bijbouwingen en uitbreiding van opslag- 
terrein brachten de geoccupeerde opper- 


vlakte tenslotte tot op rond 10.000 M?2, 
Voor een fabriek die, in tegenstelling met 
de bouwwijze in Indie, in drie verdieping- 
bouw werd uitgevoerd, beteekent zulk een 
oppervlak een respectabele ruimte. 

Bij het inrichten van de nieuwe fabriek 
ging men wit van de stelling, dat voor het 
maken var goed werk ook deugdelijk 
gereedschap noodig is. Zoo kwam het, 


dat men in 1911 de eenige fabriek in 
Nederland was, die bij al haar bewerkin- 
gen minimum-maximum kalibers toepaste! 
Om ook deze grenzen, die aan slijtage 
onderhevig zijn, te kunnen controleeren, 
bediende men zich van een stel Johanssons 
Controlematen. Van den aanvang af werd 
de fabricage dus op de meest nauwkeurige 
leest geschoeid. Diezelfde nauwgezetheid 
werd ook bij het aanschaffen van nieuwe 
en het later verwisselen van versleten 
werktuigmachines betracht. Hierdoor be- 
antwoorden de afgeleverde werkstukken 
aan de hoogste eischen van nauwkeurige 
afwerking. En zulks is bij electromotoren 
wel een eerste belang. 

- Bij een wandeling door de fabriek valt 
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ıet dan ook op, dat de nieuwste toepas- 
singen op werktuigmachinegebied in ge- 
jruik zijn, terwijl banken, die Of een begin 
yan slijtage vertoonen, öf door een nieu- 
were en betere constructie gevolgd zijn, 
ut de fabriek zijn verwijderd. 

Het zou te ver voeren opmerkzaam- 
1eid te vragen voor de groote verscheiden- 
ieid varı werktuigmachines en wij stippen 
ıier slechts aan de automatische machines 
‚voor het bewerken van huizen, schilden, 
nz., de meerspillige boormachines, de 
ıssendraaibanken, slijpbanken, enz., alle 
nachines, welke de hoogste nauwkeurig- 
jeid paren aan groote productiviteit. Be- 
jalve de normale minimum-maximum 
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- SNELWEGER WUST DE BELASTINGTAANT“ 


kalibers, ‚hiervoren reeds genoemd, vindt 
de contröleklok een veelzijdige toepas- 
sing. Meetbereiken tot op een duizend- 
sten millimeter zijn bij gebruikmaking 
hiervan mogelijk! 

De ponserij toont de nieuwste machines 
voor de dynamoplaatbewerking, waarbij 
zoowel enkele als meervoudige stempels 
toepassing vinden. In afwijking van de 
veelal toegepaste methode om met papier 
beplakte dynamoplaat te gebruiken, wordt 
de lakmethode toegepast, welke berust 
op het lakken varı de plaat, nadat deze 
kant en klaar als rotöor- of statorplaat is 
geponst. Dit moet het groote voordeel 
hebben, dat beschadigen van isolatie 
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tijdens de verschillende bewerkingen niet 
mogelijk is en men zeker is, dat het iso- 
latiemateriaal, wanneer de plaat in het 
motorhuis wordt gestapeld, overal aan- 
wezig iS. 

De statorplaat wordt daarna in de 
stapelarij in het motorhuis gestapeld en 
met een hydraulische pers tot een passief 
pakket tezamen geperst. Door de nauw- 
keurige bewerking vormen de ponsgaten 
in het geheele pakket een volkomen zui- 
vere groef, waarin door de wikkelaars ae 
dynamodraad wordt gelegd. 

Een der belangrijkste factoren voor de 
soliditeit van een electromotor is wel de 
bewerking in de wikkelarij. 

Het wikkelen zoowel van stator als 
sleepringmotor is geheel handwerk en het 


Kortsluitmotor 


komt vooral aan op de kwaliteit van het 
isolatiemateriaal of den isolatieweerstand 
van den motor aan de hoogst mogelijke 
eischen zal voldoen. 


Een zeer belangrijk onderdeel van de 
bewerking is wel het bestand maken van 
de isolatie tegen den invloed van vocht. 
Dit geschiedt door het impregneeren der 
stator- en rotorwikkelingen. Hiertoe wor- 
den de stators en rotors gebracht in een 
oven onder een temperatuur tusschen 100 
en 110° C., dus boven de kooktemperatuur 
vanı water. 

Nadat voldoende tijd is gegeven, dat de 
wikkelingen volkomen droog zijn, worden 
zii gebracht in den eigenlijken vacuum- 
impregneeroven.-In dezen oven wordt een 
vacuum gezogen, waardoor bereikt wordt, 
dat uit alle porien var het isolatiemate- 
riaal en uit het binnenste van de groef de 
lucht wordt weggezogen, welke ruimte 
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later, wanneer de isolatielak kan to« 
vloeien, hiermede volkomen wordt gevulc 
Van de wikkelarij gaan de stators naaf 
de montage, waar reeds de andere onder- 
deelen, als assen, schilden, enz., zijn aan- 
gekomen, om tezamen te worden gemon- 
teerd. Vooraf ondergaan de rotors echter 
nog een bewerking. I 
Zij worden, teneinde een rustigen gang 
van den motor te waarborgen, uitgebalan- 
ceerd. Voor dit doel zijn vijf speciale 
machines in bedrijf, die het roteerend ge- 
deelte van den motor zoowel statisch als 
dynamisch nauwkeurig uitbalanceeren. 
De balanceermachine heeft ten doel het 
opheffen der trillingen, welke ontstaan 
bij het roteeren van een wanwichtigen 
motor. Het wangewicht vindt zijn oor- 
zaak in ongelijkheden in de structuur van 
het materiaal, in de aanwezigheid varı 
onbewerkte vlakken en onsymmetrische 
wikkelingen. Daardoor ontstaat statisch of 
dynamisch wangewicht, of een combinatie 
van beide. De veroorzaakte trillingen kun- 
nen een zeer gevaarlijke grens bereiken, 
wanneer de rotor roteert met een snel- 
heid, welke nauwkeurig of ongeveer over- 
eenkomt met een der critische snelheden. 
Bovendien wordt de levensduur van den 
motor door het trillen en de daardoor 
veroorzaakte stooten geschaad; de bouten 
en moeren kunnen loswerken, terwijl hin- 
derlijke geluiden optreden. . | 
Het statisch uitbalanceeren op twee 
linialen of rails is niet voldoende om. 
trillingen te vermijden; integendeel komt 
het vaak voor, dat de trillingen daardoor 
toenemen, hetwelk verklaard wordt door 
het feit, dat de bij het statisch balancee- 
ren toegevoegde gewichten het dyna- 
misch wangewicht hebben vergroot. 
Voor snelloopende machines, zooals 
draaistroommotoren, is het dan ook abso- 
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a noodzakelijk den rotor dynamisch uit 
te balanceeren. Dit geschiedt bij de 
'„Electromotorenjabriek Dordt’’ met be- 
‚hulp van balanceermachines der ja. Carl 
‚Schenk te Darmstadt, volgens de patenten 
van Lawaczeck-Heymann. 

- Alle motoren, op deze fabriek vervaar- 
.digd, worden zonder uitzondering gemon- 
teerd met kogellagers. De toepassing van 
‚deze lagers is ongetwijfeld hooger in kost- 
‚prijss dan metalen; vooral bij de groote 
motoren is dit verschil aanmerkelijk. Men 
‚meent zich echter deze hoogere kosten 
‚te moeten getroosten in het absolute besef, 
‚dat kogellagers verre de voorkeur ver- 


‚dienen wegens de geringe wrijving, groo-{ 


‚teren levensduur en geringer onderhoud. 
- Van de montage worden de motoren 
gebracht naar de onderzoektafels. De be- 
drijfsruimte, waarin deze motoren ge- 
plaatst zijn, vormt een geheel onafhan- 
‚kelijk gedeelte van de fabriek. Dit begint 
‚reeds bij de stroomlevering. Een afzon- 
derlijke transformator is hiervoor opge- 
steld. Door een aftaktransformator en een 
‚generator staat op elke proeftafel draai- 
stroom van elk gewenscht periodental en 
spanning ter beschikking. 

- Alle motoren, zonder uitzondering, wor- 
den hier volbelast en nauwkeurig op mag- 
netisatie, leegloop, belasting, enz., gieme- 
ten. Oscileerende dynamo’s, zoomede 
‚waterremmen, werkend op een bascule, 
maken het mogelijk de belasting af te 
lezen, terwijl de precisie-instrumenten op 


de meettafels nauwkeurig het opgenomen 


vermogen in Watts aangeven, waaruit dus 
het rendement direct kan worden bepaald. 
Alle abnormale motoren en minstens e&n 
motor van elke normale serie worden 
bovendien aan een temperatuurproef on- 
derworpen. : 

Van elken motor, die bij „Dordt’’ wordt 
gefabriceerd, bestaat een onderzoekkaart, 
waaruit de volledige gegevens varı den 
betreffenden motor blijken. Na de keuring 
zijn de machines in zooverre gereed, dat 
zii na de hoogspanningsproef varı .de 
phasen onderling en tegen aarde, naar de 
ververii kunnen worden gezonden, om 
daarna aan de expeditie te worden over- 


geleverd of in den voorraad te worden 
geplaatst. nr 
In afwijking van de Voorschriften van 
het Kon. Instituut van Ingenieurs en de 
Duitsche V. D. E. Voorschriften, stelt de 
E. M. F. „Dordt’’ zich een eigen strenger 
voorschrift, dat geen enkele normale 
motor bij voortdurende volle belasting een 


Mijngaszekere motor O©.M. voor aandrijving van 


schudgooten, in bedrijf bij de staatsmijnen 


temperatuursverhooging mag bereiken, 
welke hooger is dan 40°. De E. M. F.- 
motoren hebben daardoor een groote over- 
belastbaarheid, welke zich openbaart in 
de geringe temperatuursverhooging bij 
voortdurende belasting, die slechts 30 ä 
40° bedraagt, terwijl de voorschriften 50° 
toelaten. Het gevolg van deze lage tem- 
peratuur is dat de levensduur van den 
motor aanmerkelijk stijgt. 
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BOEKBESPREKING 


De Nederlandsche Mijnwetgeving. 

Wetten, Besluiten, Beschikkingen, Rege- 
lingen betreffende het Mijnwezen, ver- 
zameld door Mr. N. C. Couvee en Mr. 
P. H. Ritter Jr., destijids Hoofdcom- 
mies bij het Ministerie vanL.N.&H.; 
Tweede druk, bewerkt door Mr. N. C. 
Couvee, Reterendaris bij het Ministerie 
van Waterstaat. Uitgave Tjeenk Wil- 
link, Haarlem. 

De eerste druk van dit werk, dat in 1916 
verscheen, voldeed toenmaals reeds aan de 
algemeen erkende behoefte om in een handig 
formaat verzameld te vinden, wat nopens het 
mijnwezen aan wettelijke regelingen was ver- 
schenen. In de jaren 1917 en 1924 zijn op 
dezen cersten druk supplementen uitgegeven, 
die het werk op de hoogte van den tijd brach- 
ten. De gestadige en krachtige uitbreiding 
van het mijnbedrijf in Nederland leidde uiter- 
aard tot nieuwe wettelijke bepalingen, waarbij 
sommige vroegere bepalingen werden inge- 
trokken. Daar bovendien de eerste druk met 
de beide supplementen niet meer zoo handig 
in het gebruik is, verdient het verschijnen 
van dezen tweeden druk met dankbaarheid te 
worden begroet. 

Ook nu weer laat deze druk aan volledig- 
heid niets te wenschen over, waartoe de des- 
kundigheid in deze materie van den bewerker 
uiteraard heeft bijgedragen. Behalve de door 
aanvullingen sinds 1924 en de weglating van 
de bij de nieuwe wettelijke regelingen inge- 
trokken bepalingen, onderscheidt zich de 
tweede druk nog door den overzichtelijken 
vorm, waarin de stof is ingedeeld. Ook de 
verwerking van den inhoud der supplemen- 
ten in de oorspronkelijke indeeling is cen 
gemak. 

De tweede druk bevat een nieuw hoofdstuk, 
waardoor het aantal daarvan tot 7 stügt. 
Hoofdstuk I behandelt de Algemeene Mijn- 
wetten. Nieuw is hierbij de wet van 29 Juni 
1925, houdende bijzondere regeling voor het 
verleenen van mijnconcessies. Deze bijzondere 
regeling bestaat in de bepaling, dat zonder 
voorafgaande goedkeuring der Staten Gene- 
raal geen concessie zal worden verleend bin- 
nen twee terreinen, behoorende tot het bij de 
wet van 20 Juni 1924 omschreven gebied, 
waarbinnen de Staat zelf opsporingen ver- 
richtte. 

Opmerkelijk is het, als eerste der Alge- 
meene Wetten nog steeds de Code Napoleon 
van 2ı April 1810 aan te treffen, ten bewijze 
hoe de geniale gedachten als grijze wijsheid 
eeuwen kunnen doorstaan. 

Hoofdstuk II bevat de wettelijke bepalin- 
gen nopens de partikuliere mijnen, goeddeels 
concessie-acten van de steen- en bruinkolen- 
mijnen en de uitbreidingen daarvan, maar 
voorts ook de overeenkomsten met de Domi- 
niale mijpn (welke bij de wet van 28 Mei 
1925 tot stand kwam) en met de N.V. Konink- 
lijike Nederlandsche Zoutindustrie, geregeld 
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bij de wet van ı8 Juni 191 
_tuten dier N.V. zijn toegevoegd. 


I 


B, waaracn des 
Hoofdstuk III behandelt de Staatsexploi-i 
tatie van den Mijnraad. : 

De afdeeling „ÄAlgemeen” van dit hoofdstuk 
bevat de wetten, die de reserveering van 
tot ıgoı bekend geworden kolengebied v 
Staatsexploitatie beoogden en voorts 
latgre uitbreidingen van dit gebied. 

De atstand van een klein gedeelte, gelegent 
tusschen de mijnen Oranje-Nassau, Carl eni 
Laura & Vereeniging, vond bij de Wet van 
ı7 Maart 1923 regeling. Ook de instelling3 
van en de instructie voor den Mijnraad vindt: 
in de afdeeling „Algemeen” vermelding. 

Voor elk der Staatsmijnen, Wilhelmina,: 
Emma, Hendrik en Maurits, wordt verderı 
aangegeven, welke wettelijike bepalingen — 
in hoofdzaak ook onteigeningen — daarom-. 
trent het licht zagen. 

Hoofdstuk IV is een nieuw hoofdstuk;: 
waaronder de Sociale Maatregelen, zijn‘ 
tezamengebracht, bestaande uit de Akte van 
Stichting van het Algemeen Mijnwerkersfondss 
en de daarbij behoorende Reglementen. 

Hoofdstuk V regelt het Recht op de Mijnen. 
Nieuw is daarbij de Wet van 23 Juni 1925 
tot tijjdelijke schorsing van de heffing van 
een recht op de mijnen, terwijl de bewerker 
niet verzuimde het thans aanhangige ontwerp 
van wet tot wijziging van het mijnrecht, daarin 
tevens op te nemen. 

Hoofdstuk VI bestaat uit slechts &en wet, 
n.l. die van 20 Juni 1924, welke voor dezen 
druk nieuw is. Dit Hoofdstuk regelt de Explo- 
ratie, welke bij evengenoemde wet wederom ı 
vri) gegeven wordt aan het publiek, behou- 
dens dat de aantooning van steenkool- en 
zoutafzettingen, binnen het bij deze wet om- 
schreven gebied geen recht op eenige schade- 
vergoeding zal geven. 

Hoofdstuk VII bevat de wettelijke regelin- 
gen nopens het Staatstoezicht op de Mijnen. 
In hoofdzaak bestaan deze uit het Mijnregle- - 
ment en de daarin voorgeschreven eischen ı 
voor verbandkamers, kiesreglement voor de: 
arbeiderscommissien en voordracht voor de: 
benoeming van de arbeiderscontroleurs. 

Was aan den eersten druk bij supplement ! 
reeds het nieuwe hoofdstuk X, met de goed| 
doordachte nieuwe veiligheidsbepalingen op 
electrisch gebied toegevoegd, de tweede Per} 
bevat tevens de belangrijke wijzigingen der‘ 
andere hoofdstukken van het Mijnreglement, . 
welke bij K.B.'s van 24 Augustus 1925,, 
2 Augustus 1927 en 9 Februari 1928 tot‘ 
stand kwamen. Ook nu weer is een klapper 
op het Mijnreglement toegevoegd, die het: 
raadplegen veel vergemakkelijkt. 

Tenslotte bevat hoofdstuk VII nog de wet- 
telijike regelingen nopens den Raad van Be 
roep voor het Mijnwezen en den Dienst van 
het Staatstoezicht op de mijnen. 

Het boekje is van handige grootte en aan- 
genamen druk en is voor iedereen onmisbaar 
te achten, die in direct of indirect verband tot 
den Nederlandschen mijnbouw staat. P.v.B. 
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6e JAARGANG NUMMER 5 


EENIGE TOEPASSINGEN VAN HET ONDERZOEK MET 
RONTGENSTRALEN 


DOOR Dr. 


_ Het is misschien niet ondienstig een 
beknopt overzicht op te stellen van eenige 
resultaten van het onderzoek met behulp 
van röntgenstralen, die in de vakken 
van den mijningenieur direct van belang 
ziin. Degenen, die niet regelmatig de oor- 
spronkelijke, uitgebreide literatuur volgen, 
kunnen zich aan de hand van zoo’n samen- 
vatting gemakkelijker orienteeren en mis- 
schien tot nieuwe mogelijkheden var 
onderzoek in het eigen vak gebracht wor- 
den. Bovendien geeft een dergelijk over- 
zicht gelegenheid, hier en daar te wijzen, 
hoe het theoretisch onderzoek voortgezet 
kan worden en op welke manier de 
geologische en mijnbouwkundige vakken 
in de toekomst nog gebruik kunnen 
maken varı de te bespreken methoden. 
Het is niet de bedoeling alle resultaten 
volledig te vermelden, het overzicht zal 
kort de methoden beschrijven en in aan- 
sluiting daaraan een aantal voorbeelden 
noemen. 

De ontdekking van de röntgenstralen in 
1896 heeft zoowel voor de zuivere weten- 
schap als voor de techniek zeer belang- 
rijke gevolgen gehad. De ontwikkeling 
van de moderne atoomtheorie is b.v. groo- 
tendeels een direct uitvloeisel van de 
kennis der röntgenstralen. Ook de schei- 
kunde, vooral die van de vaste stof, en de 
kristallografie, zijn zeer veel aan de 
röntgenstralen als middel van onderzoek, 

erschuldigd. En het is genoegzaam be- 
a, dat ook de medische en biologische 
wetenschappen zeer belangrijke resultaten 
aan de toepassing te danken hebben. 


W. FR. DE JONG 


Maar beperken wij ons tot de voor 
den mijningenieur van belang zijnde tak- 
ken van wetenschap, dan blijkt, dat de 
toepassingen berusten op de volgende 
eigenschappen van de röntgenstralen: 

A. Door bestraling van sommige mine- 
ralen gaan deze fluoresceeren; enkele 
mineralen vertoonen kleursveranderingen. 

B. De stralen bezitten een groot door- 
dringingsvermogen. 

C. De uitgezonden stralen zijn voor elk 
element karakteristiek. 

D. In een kristalrooster (d.i. het geheel 
van de samenstellende atomen) bestaat 
de mogelijkheid voor interferentie van de 
secundair opgewekte stralen. 


A. Het fluoresceeren of het blijvend ge- 
kleurd worden var een aantal mineralen, 
wanneer deze met röntgenstralen worden 
belicht, vindt soms toepassing als her- 
kenningsmiddel, vooral bij het onderzoek 
varı edelsteenen (1). 

Misschien kan het verschijnsel ook van 
waarde zijn bij het nagaan van bepaalde 
kenmerken van fossiele resten (2). 


B. Het doordringingsvermogen var 
röntgenstralen hangt af var de golflengte 
en van het S.G.: van de belichte stof; 
kortere golven worden minder geabsor- 
beerd dan langere en soortelijk lichtere 
stoffen zijn gemakkelijker doordringbaar 
dan zwaardere. 

Wordt eenrheterogeen voorwerp belicht, 
dan uiten de verschillen in dichtheid zich 
als donkere en lichte partijen op de foto- 
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grafische plaat en vooral bij het kiezen 
van geschikte golflengte en belichtingstijd 
ziin betrekkelijk geringe verschillen nog 
goed waar te nemen. 

a. Men past deze fotografie veel toe 
voor het onderzoeken op homogeniteit van 
gegoten en bewerkte metalen stukken. 
Scheurtjes, gasbellen en slieren kunnen 
op deze wijze geconstateerd worden. On- 
derdeelen varı vliegtuigen, van motoren, 
enz. worden zelden meer in ‚gebruik ge- 
steld zonder voorafgaand röntgenonder- 
zoek (3). 

b. Voor het opsporen van fossielen, het 
nagaan van versteeningen, die moeilijk 
bloot te leggen zijn of het onderzoek van 
de inwendige structuur kan soms de hulp 
van röntgenstralen van belang zijn. De 
toepassingen zijn echter nog niet tal- 
rijk (4). 

c. Eveneens zijn pogingen gedaan om 
in steenkool plantenstructuren te fotogra- 
feeren, maar hoewel ’t misschien de moeite 
zou loonen, systematisch na te gaan of 
langs dezen weg verschillende kolenlagen 
te paralleliseeren zouden zijn, zullen de 
geringe dichtheidsverschillen wel een be- 
zwaar blijven. 

Meer succes schijnt te verwachten te zijn, 
waar de doorlichtingsmethode gebruikt 
wordt om het aschgehalte of den aard 
van de aschbestanddeelen te bepalen (5). 

d. Het onderscheiden van diamant en 
glas, of in het algemeen, edelsteen en ver- 
valsching, kan veelal door het belangrijke 
verschil in S.G. gemakkelijk en snel met 
een doorlichtingsproef geschieden (6). 

e. Elk element bezit karakteristieke ab- 
sorptie-,banden”. Tot nog toe is dit ver- 
schijnsel zeer weinig voor de analytische 
scheikunde van belang geweest; het is 
echter mogelijik om door absorptie-proe- 
ven ook in vloeibare en vluchtige stoffen 
de elementen te identificeeren, zoodat de 
analyse-mogelijkheid misschien in de toe- 
komst nog praktische beteekenis zal 
krijgen (7). 


C. Laat men in een röntgenbuis 
kathodestralen van voldoende snelheid op 
de antikathode vallen, dan zal -röntgen- 
licht optreden, waarin stralen met voor 
elk element karakteristieke golflengten, 
met groote intensiteit aanwezig zijn. 

Door dit verschijnsel is een spectros- 
copische bepaling van het materiaal van 
hei antikathode-oppervlak in principe 
mogelijk. 
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a. Het gelukt vaak de aanwezighei 
zeer kleine hoeveelheden van ee 
element op deze wijze vast te stellen (8). 
is vooral de ontdekking van 
hafnium, dat in zirkoonmineralen voor- 
komt. Door de sterkte van de Hf-lijnen 
met die van een bekende hoeveelheid van 
een bijgevoegd element te vergelijken, kon 
bij het concentreeren het verloop onge- 
veer kwantitatief nagegaan worden. 


ale 
Photometerdiagrammen van mengsels van een 


constante hoeveelheid La met: I weinig, 
II meer, III ongeveer evenveel Hf. \ 
[naar Paneth (9)]. 


In fig. 1 zijn de photometerkrommen 
van drie spektra opgenomen. Elke eenigs- 
zins groote piek hierin komt overeen met 
een lijn in het spectrum en de hoogte, 
der pieken is een maat voor de intensiteit 
der lijnen 

In I is het praeparaat, dat als anti- 
kathode-oppervlak gediend heeft, arm aan 
Hf t.o.v. La; in II en III stijgt het ge- 
halte Hf (9). 

b. Door Goldschmidt is met behulp van 

de spectroscopische methode het voor- 
komen van zeldzame aarden in vele ge- 
steenten onderzocht. Als een varı de resul- 
taten moge vermeld worden, dat hij hier- 
bij den regel van Harkins geheel kon ' 
bevestigen. Deze regel luidt: 
. Elk element met oneven atoomnummer 
is zeldzamer dan het onmiddellijk vooraf- 
gaande en volgende element met even 
atoomnummer (10). 
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De methode heeft tegenover de optisch- 
spectroscopische de voordeelen eenvoudig 
te zijn en vaak snellere en soms zekerder 
resultaien te geven. Ze is voor gassen 
en vloeistoffen onbruikbaar, maar voor 
‚weinig. vluchtige vaste stoffen is ze veelal 
te verkiezen boven de optische methode. 
Voor een betrekkelijk snelle, weinig nauw- 
keurige kwantitatieve analyse van ver- 
schillende elementen in mineralen en voor 
kwalitatief onderzoek kan de methode 
‚waarschijnlijik nog ruime toepassing 
‚vinden. 


D. Valt een — monochromatisch onder- 
stelde — bundel röntgenlicht op een regel- 
matig atomen-ruimterooster, m.a.w. op een 
kristalliine vaste stof, dan worden alle 
‚atomen bronnen van secundaire röntgen- 
golven van dezelfde golflengte. Vergelijkt 
men dit verschijnsel met het geheel ana- 
‚loge van het optische tralie, dat door een 
bundel evenwijdige lichtstralen wordt ge- 
troffen, dan is duidelijk, dat als gevolg 
van de gelijke grootteorde varı de zeer 
regelmatige atoomafstanden en de golf- 
lengte van het röntgenlicht, de secundaire 
-golfjes zullen interfereeren en dus op een 
fotografische plaat een soort spectrum zul- 
len ontwerpen. Uit dit „beeld’” of diagram 
ziin verschillende gegevens af te leiden: 

I. het feit, dat het onderzochte mate- 
riaal kristallijn is, 

II. bij benadering de grootte van de 
kristalliine deeltjes, 

III. de identiteit van de onderzochte stof, 

IV. de structuur, d.i. de onderlinge 
rangschikking van de atomen in het be- 
schouwde kristalliine materiaal. 


I. Eike kristalliine stof veroorzaakt een 
karakterestiek röntgenbeeld (interferentie- 
’figuur). Kristalpoeder, met monochroma- 


Fig. 2. 


a.-gewalst tin; 


tische straling belicht [methode volgens 
Debije en Scherrer], veroorzaakt een stel- 
sel van scherp begrensde lijnen. Bestaat 


het poeder uit deeltjes kleiner dan onge- 
veer 10 u udan worden de lijnen breeder 
en vooral minder scherp begrensd. Vloei- 
stoffen, vloeibare kristallen, glasachtige 
en amorfe stoffen vertoonen geen scherpe 
liinen, maar den of enkele diffuse 
„banden’. 

a. Colloidale neerslagen zijn meestal 
zeer fijn kristalliin. Bauxiet, aluminium- 
hydroxydegels, Ca-phosphaat in de been- 
deren, en vele andere, tot voor korten 
tijid amorf genoemde stoffen, blijken bij 
röntgenonderzoek normale kristallijne 
stoffen te zijn. Sommige onderzoekers 
gaan zoover, dat ze het bestaan van 
amorfe stoffen geheel ontkennen (11). 

b. Het onderzoek van billitonieten wijst. 
uit, dat er in onverwarmden toestand 
geen of in elk geval zeer weinig kristal- 
liin materiaal in aanwezig is. Waar gels 
van kiezelzuur in den regel evenmin als 
glasachtige stoffen een lijnenbeeld ver- 
toonen (12), kan dus uit dit onderzoek 
geen stellige conclusie omtrent den toe- 
stand (glasachtig of colloidaal) en de 
ontstaanswijze worden getrokken (13), er 
is alleen de gevolgtrekking uit af te 
leiden, dat de billitonieten niet een krypto- 
kristalliine massa zijn. 

c. De bestudeering van den aard van 
de z.g. metamikte stoffen, mineralen, 
welke waarschijnliik door wateropname 
of door invloed van radiumstraling, ont- 
staan, kan misschien nog varı belang zijn 
voor de petrografische kennis varı enkele 
gesteenten - 

Het schijnt, dat de kristallijne toestand 
bij deze mineralen verloren gegaan is, het 
interferentiebeeld vertoont geen scherpe 
liinen. De overgang van normaal naar 
metamikt mineraal zou dus belangrijk ver- 
schillen van de verandering, die zeolieten 


b. na 1 dag; c. na 18 dagen rust. De deformaties, die uit a blijken, 
‚ ziin in c geheel verdwenen (naar Ewald, Kristalle und Röntgenstrahlen, 1923). 


door wijziging van het watergehalte kun- 


nen ondergaan, waarbij de kristallijne toe- 
stand blijft bestaan (14). 
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d. Bij de bewerking van metalen treedt 
deformatie in de kristallieten op (aste- 
risme in de röntgenopname), die lang- 
zamerhand door rekristallisatie weer ver- 
dwijnt (fig. 2). Dit verschijnsel hangt o.a. 
ten nauwste samen met het „vermoeid’’ 
worden van metalen en is van groot be- 
lang voor de duurzaamheid van con- 
structiedeelen (15). i 

Ook oppervlakken, en wel in het bij- 
zonder gepolijste, vertoonen vaak ver- 
schijnselen, die wijzen op een belangrijke 
deformatie van de kristallen (16). 


II. Wordt poeder belicht, waarvan de 
deeltjes kleiner zijn dan ongeveer 10 uw, 
dan is uit de verbreeding van de inter- 
ferentieliinen bij benadering de grootte 
van de deeltjes af te leiden (17). 

a. Volgens deze methode zijn vele col- 
loidale dispersiess en gels onderzocht, 
waarbij gebleken is, dat de deeltjes veelal 
kleiner diameter dan 10 u bezitten. Col- 
loidale goudpartikeltjes b.v. zijn. slechts 
enkele au groot en bevatten nauwelijks 
eenige honderdtallen atomen. 

Dat er weinig of misschien zelfs in het 
geheel geen amorfe colloidale stoffen 
zouden bestaan, is boven besproken. 

b. Voor de bepaling van de grootte der 
kristallieten in metalen, wordt ook ge- 
bruik gemaakt van de methode volgens 
Von Laue (doorlichten van kristallen met 
polychromatisch licht). Uit het aantal in- 
terferentievlekken is een schatting te 
maken varı het aantal door den stralen- 
bundel doorloopen deeltjes (18). 


III. Daar elke gekristalliseerde verbin- 
ding een karakteristiek interferentiebeeld 
(diagram) vertoont, kan de identiteit van 
twee praeparaten gemakkelijk aangetoond 
worden (19); ook kan dikwijls vastgesteld 
worden, of een praeparaat een enkelvou- 
dige verbinding is dan wel een — sub- 
microscopisch — mengsel, wat vooral 
voor de metallurgie van belang is. 

Men kan vaak verder gaan en na eenige 
ervaring uit de diagrammen conclusies 
trekken omtrent isomorfie van de onder- 
zochte specimina. Wanneer er een atlas 
zou bestaan, waarin de diagrammen van 
alle bekende verbindingen of desnoods 
van alle typen van verbindingen opge- 
nomen waren, dan zou het chemische en 
kristallografische . onderzoek var b.v. 
mineralen, met groot voordeel gebruik 
kunnen maken van de betrekkelijk eenvou- 
dige en snelle analyse door middel van 
röntgenstralen. 
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De methode heeft groote voordeelen 
boven de scheikundige, omdat zeer kleine 
hoeveelheden voor het onderzoek vol- 
doende zijn, de kristallen niet zorgvuldi 
van verontreinigingen bevrijd behoeven te 
worden [tot 10 % bijgemengde kristal- 
liine materie vertoont zich praktisch niet 
in het diagram, ‚niet-kristallijne veront- 
reiniging heeft in het geheel geen invloed 
(20)] en men direct verbindingen verge- 
liikt en niet verhoudingen van elementen- 
gehalten. Dit laatste voordeel wordt ge- 
demonstreerd door het onderzoek van een 
mengsel NaCl+KF, waarvan gemakke- 
liik aangetoond kan worden, dat het niet 
uit NaF --KCl bestaat, iets wat scheikun- 
dig zeer bezwaarlijk gaat. — Overigens 
spreekt het wel vanzelf, dat het röntgen- 
onderzoek in den regel een aanvulling 
is vaı het cheinische en het dit slechts 
in enkele gevallen geheel vermag te ver- 
vangen. 


Eenige voorbeelden mogen genoemd 
worden: 

a. De in beenderen voorkomende anor- 
ganische verbindingen kunnen zonder ont- 
leding niet 'geisoleerd worden. Het schei- 
kundig onderzoek had dan ook tot resul- 
taat, dat men voornamelijk twee stoffen 
in de beenderen aanwezig achtte, n.l. 
Ca,(PO,);s en CaCO,. Langs röntgeno- 


logischen weg is echter gemakkelijk aan 


te toonen, dat als gekristalliseerd ma- 
teriaal alleen een met apatiet 
[b.v. 3Ca; (PO,)..CaF;] 
isomorfe verbinding aanwezig is, welke 
dan tot formule heeft: 
3Ca;(PO,),CaCO; (21). 

b. Dikwijls wordt voor het alumi- 
niumhydroxyde van vele bauxietgesteen- 
ten de formule Al,O,;. 2 H,O opgegeven. 
Door het röntgenonderzoek kon echter 
aangetoond worden, dat van aluminium 
drie (vier) gekristalliseerde hydroxyden 
bestaan, waarvan de eene gedetermineerd 
kon worden door de in het röntgendia- 
gram aangetoonde isomorfie met robijn- 
glimmer (= lepidokrokiet): Fe,O,.H,O 
[fig. 3]. Het is deze verbinding. welke 
in vele bauxietsoorten, o.a. die van 
Baux in Frankrijk, aanwezig is en 
er het hoofdbestanddeel van uitmaakt. Ze 
wordt ook boehmiet genoemd. Tabel I’ 
geeft een overzicht van de isomorfe Al- 
en Fe-hydroxyden. 

Opgemerkt wordt nog, dat het rönt- 
genonderzoek bevestigde, dat in bauxiet 
van Suriname en sommige andere vonr- 


Ehen hoofdzakelijk hydrargylliet aan- 
wezig is (23). 

€. Uit de analogie van de diagrammen 
van linneiet en polydymiet, twee mine- 
talen met een tamelijk sterk wisselende 


@ FSOsH;0 


AlO3.H30 


FesO3.H50 


AlgO3.H50 


mogelijk, zoodat de verbinding Fe,S, nog 
door verschillende auteurs verondersteld 
wordt (24). 


‚d. In de metallurgie wordt tegenwoor- 
dig veel gebruik gemaakt van het rönt- 


goethiet 


diaspoor 


lepidokrokiet 


bauxiet 


Fig. 3. Poederopnamen volgens Debije en Scherrer. Isomorf zijn goethiet 
— diaspoor en lepidokrokiet — bauxiet. 


samenstelling, met die van de oxydische 
spinellen, kan afgeleid worden, dat de 
kristalstructuur geliik aan die var de 


isomorfe Al-verb. 


Fe verbindingen 


AlO;3. 1 H3O.diaspoor 
HaO. boehirniet 
(bauxiet) 
3 H3O. hydrargylliet 
3 H30. bayeriet (22)] 


051 H>O.|goethiet 
— „ 1H5O.lrobiinglimmer| „ 1 


7) 
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spinelgroep is en dat de formule voor 
het eerste [(Co,Ni,Fe)S;]s(Co,Ni,Fe) ge- 
schreven moet worden. 

De bereiding van het overeenkomstige 
Fe,S, door langzame ontleding varı FeS, 
naar FeS+S is niet mogelijk gebleken. 

De volledige omzetting verloopt bij on- 
geveer 550° in 8 x 24 uren volledig; 
maakt men dan van proefjes, die elken 
dag genomen worden, een röntgenop- 
name, dan kan, door de diagrammen met 
die van FeS, en FeS te vergelijken, de 
ontleding gemakkelijk gevolgd worden. 
Het blijkt, dat geen andere lijnen 
Jan van genoemde verbindingen in eenig 
stadium optreden en Fe,S, bij 550° niet 
jestendig is. 

Het nagaan van het verloop der ont- 
eding is scheikundig waarschijnlijk niet 


genonderzoek, vooral de ijzerlegeeringen 
ziin door velen bestudeerd (25). Niet 
alleen is het mogelijk de samenstelling 
van de verbindingen en de structuur van 
de kristallen na te gaan, maar ook kan 
de orienteering van glijvlakken, die voor 
de vastheid en de bewerkingsmogelijkheid 
van zeer groot belang zijn, afgeleid wor- 
den (26). Op dezelfde manier kan uit 
de liggingen van de punten in het inter- 
ferentiebeeld nagegaan worden hoe de 
onderlinge rangschikking van de kristal- 
len tijdens de bewerking verandert. In 
fig. 4 zijn de orienteeringen van de me- 
taalkristallen in getrokken draden en ge- 
walste platen, schematisch aangegeven. 
Het is duidelijik dat de kennis van dit 
orienteeringsverschijnsel voor de metaal- 
kunde zeer belangrijk is. 

e. Pyrrhotien, FeS, vertoont in vele ge- 
vallen een thermisch effect bij ongeveer 
130° (27). Uit het röntgenonderzoek kan 
echter bewezen worden, dat de kristal- 
structuur dezelfde blijft en dus dimorfie 
niet, zooals men zou vermoeden, de oor- 
zaak van het verschijnsel kan zijn (onge- 
publiceerde waarneming). 

f. Zelfs voor de identificatie van orga- 
nische vloeistoffen, die b.v. bij de ver- 
werking van ruwe -petroleum ontstaan, 
kan met vrucht van de röntgenmethode 
gebruik gemaakt worden (28). Evenwel 
zou waarschijnlijk door bestudeering van 
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Ramanspeitra (29), die voor de vloei- 
stöffen ook karakteristiek zijn, identifi- 
catie zekerder te bereiken zijn. 


IV. De ınterferentieverschijnselen der 
door de kristalatomen (resp. ionen) secun- 
dair opgewekte, verstrooide, röntgenstra- 
len, worden in eersten aanleg bepaald 
door de onderlinge liggingen van deze 
deeltjes. Uit het röntgenbeeld is dan ook 
in principe de rangschikking der atomen, 
d.i. de structuur van het kristal, af te leiden. 


Fig. 4. 


Öriönteeringen van kristallieten in venige 
getrokken en gewalste metalen. 
De structuurbepaling kan reeds voor vele 
verbindingen geschieden, maar de meer 
ingewikkeld gebouwde kristallen zijn nog 
weinig bekend, zoo b.v. zijn de structuren 
van een groot gedeelte der ertsen reeds 
bepaald, maar die van silicaten nog zeer 
weinig. Het is dan ook nog niet moge- 
lijik een exacte stereochemie van de sili- 
caten op te stellen, zooals voor vele der 
organische verbindingen mogelijk is en 
waardoor de kennis dezer groep van stof- 
fen zoo zeer uitgebreid kon worden. 
Belangrijke toepassingen heeft de kennis 
van de rangschikking der atomen voor de 
mijningenieursvakken nog niet gevonden. 


82 


De mogelijkheid om de vormingsener 
der kristallen te berekenen, de bindings-- 
en polarisatietoestanden van de atomen na 
te gaan en dergelijke, zijn -uit zuiver: 
wetenschappelijk oogpunt uiterst” interes- - 
sant en indirect natuurlijk voor de praktijk : 
ook nuttig, maar vooralsnog is het 
„rekenen” met individueele atomen 
atoomkrachten niet voldoende bekend en ı 
vereenvoudigd om statistische, physische : 
en chemische, wetten te vervangen. ZoO- 
dra de wetenschap er in slaagt de kristal- - 
eigenschappen uit de atomaire krachten ı 
met voldoende zekerheid en nauwkeurig- : 
heid af te leiden (30), zal het geheele: 
aspect varı alle wetenschappen, zooalS ı 
ertskunde, metallurgie, petrografie, welke : 
alle toegepaste kristal-physica (-chemie) 
genoemd kunnen worden, geheel ver-: 
anderen en is de kennis var de kristal- : 
structuren terstond van eminent belang. 

Eenige voorbeelden van onderzoek, 
waarin de structuuranalyse toepassing ge- : 
vonden heeft, mogen genoemd worden: 

a. In de smeltdiagrammen van vele me- 
taallegeeringen treden vaak verbindingen 
op, die moeilijk chemisch af te zonderen 
en te analyseeren zijn. Bovendien zijn ze 
vaak alleen bij hooge temperatuur be- 
stendig of vormen zoo fijnvergroeide 
mengsels, dat ze niet als zoodanig micros- 
copisch te herkennen zijn. In dergelijke 
gevallen is het röntgenonderzoek en de 
bepaling van de struktuur een uitstekend 
hulpmiddel. Er bestaat over deze metal* 
lurgische methode dan ook reeds een be- 
langrijke literatuur (31), vooral over de 
ijzerverbindingen (25). 

in het mineralogisch laboratorium werd 
de verbinding MnSb aangetoond, welke 
pyrrhotienstructuur bezit. Zij werd tot nu 
toe in de toestandsdiagrammen niet opge- 
nomen, echter wel de verbinding Mn,Sb;. 
Een stof met deze formule kan ech- 
ter niet volgens het pyrrhotienrooster 
Kristalliseeren. Maar hoe is dan te ver- 
klaren, dat men chemisch een te hoog 
Mn-gehalte vindt? Blijkbaar vindt het ver- 
schijnsel zijn verklaring in de algemeene 
eigenschap varı het pyrrhotienrooster 
een overmaat van een der chemische com- 
ponenten te kunnen opnemen, zonder dat 
de bouw essentieele veranderingen onder-, 
gaat, men vergelijke b.v. het gedrag var 
de pyrrhotienkristallen, die tot 7 % S in 
vaste oplossing kunnen opnemen. 

Een nieuw onderzoek van het toestands- 
diagram van Mn—Sb (en Fe—Sb) zou dus 
gewenscht zijn (32). \ 
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db. De studie van mengkristallen en 
isomorfe vervanging van componenten van 
een kristalrooster door andere, heeft aan 
het röntgenonderzoek veel te danken (33). 

De verdeeling van de elementen in de 
aardkorst brengt Goldschmidt voor een 
belangriik deel terug tot kristallisatie- 
raagstukken en hij is in verband daar- 
mee uitgebreide structuur-onderzoekingen 
begonnen. De redeneering is aldus: door 
ontmenging zijn in de nog gloeiend vloei- 
bare aarde vier phasen ontstaan: bary- 
Spheer, chalcospheer, lithospheer en (gas- 
vormig) atmospheer, analoog aan de vor- 
ming van lagen van een hoogovensmelt. 
In de centrale spheer komen voornamelijk 
atomen met klein atoomvolume voor (Fe, 
‚ enz), in de tweede elementen, die in 
de stijgende gedeelten van de kromme, die 
de atoomvolumia in afhankelijkheid var 
de atoomnummers voorstelt, gelegen zijn. 
Lithophiele elementen zijn daarentegen 
hoofdzakelik op de dalende gedeelten 
gelegen, terwijl de atmophiele door een 
bijzonderen bouw van de buitenste elec- 
ronenschaal voornamelijk in de atmosfeer 
oorkomen. 

Bij kristallaties in b.v. den lithospheer- 
smelt worden de atomen, die — isomorf 
— in de ontstaande kristallen opgenomen 
kunnen worden, niet aangerijkt, de andere 
daarentegen wel. Uit het vermogen var 
isomorfe vervanging denkt Goldschmidt 
te kunnen afleiden, in welke integreerende 
componenten van de lithophiele korst elk 
element aangetroffen zal worden 

Het groot opgezette onderzoek in Oslo 
heeft reeds, ook voor de geochemie, be- 
langrijke resultaten afgeworpen. 
ce. Als kristalchemische hoofdwet formu- 
leert Goldschmidt (34): „De bouw varı 
een kristal wordt bepaald door de onder- 
linge aantallen-verhoudingen, grootte- 
verhoudingen en polarisatie-eigenschap- 
pen varı de bouwsteenen. Als bouwsteenen 
moeten atomen (resp. ionen) en atoom- 
groepen worden beschouwd”. 

Het uitgangspunt voor zijn redeneering 
s weliswaar aanvechtbaar (35) en wij 
ziin waarschijnlijk nog geenszins in staat 
de wetten van den kristalbouw zoo precies 
'e formuleeren, maar Goldschmidt’s sug- 
gestie van „model”-kristallen is toch zeer 
le moeite van bestudeering waard. De ge- 
lachtengang is a.v. Worden van een 
noeilijk te behandelen kristal eigenschap- 
en gevraagd, dan kan men, de algemeene 
wetten varı den kristalbouw ‘voldoende 
ennende, in plaats van het oorspronke- 
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liike kristal gemakkelijker een „verkleind 
model” bestudeeren, „verkleind’” op deze 
manier, dat de structuur dezelfde blijft, 
maar afstanden, krachten, enz. alle in ge- 
lijke verhouding afgenomen (toegenomen) 
zii. Een dergelijk „model” is te verwer- 
kelijken als verbinding van atomen, die 
de maatgevende eigenschappen in de ver- 
langde hoeveelheid bezitten. 

Het idee belooft verbazend veel, men 
denke b.v. eens, dat de eigenschappen van 
silicaten als Zn,SiO, aan Li,BeF, be- 
studeerd konden worden, enz.!. 

Maar het uitgangspunt lijkt nog niet 
goed, de bouw van het rooster hangt mis- 
schien veeleer van stabiele trillingstoestan- 
den af (36). 

d. In aansluiting aan c. noemen wij nog 
Goldschmidt’s idee: Constructie van kris- 
tallen met verlangde eigenschappen (37). 
Ook hiervoor geldt dezelfde kritiek. 

e. De hardheid varı stoffen is ook in 
verband gebracht met de structuur en den 
aard van de binding der deeltjes. Over dit 
laatste is nog niet veel met zekerheid 
bekend (38), zoodat ook de verklaring 
van de hardheid nog grootendeels kwali- 
tatief is (39). 

/. Uit de afmetingen van het kristal- 
rooster is met vrij groote nauwkeurigheid 
het S.G. van de zuivere verbinding af te 
leiden. 

In gevallen, waarin het b.v. nıet goed 
mogelijk is een stof van bijmengselen te 
bevrijden, kan dus op deze wijze het S.G. 
dikwijls gemakkelijk bepaald worden. 

Van lauriet, dat zeer waarschijnlijk de 
samenstelling RuS, bezit, wordt het S.G. 
6,99 opgegeven, terwijl röntgenologisch 
de waarde 6,28 wordt afgeleid (40). 

In de mineralengroep van glaukodoot, 
enz., is het misschien wel uitsluitend door 
structuuronderzoek mogelijk betrouwbare 
constanten over de enkelvoudige compo- 
nenten te verkrijgen. 


Uit het bovenstaande overzicht blijkt, 
dat het röntgenonderzoek reeds menige 
toepassing heeft gevonden. Vooral de 
scheikunde kan uitstekend van de eigen- 
schappen der stralen gebruik maken en 
in de toekomst zal ongetwijfeld de mo- 
gelijkheid om op verbindingen in vasten 
toestand te kunnen „reageeren”, nog meer 
ten nutte gemaakt worden. 

.De methoden en de resultaten van het 
structuuronderzoek zijn nog te veel van 
louter wetenschappelijke waarde en heb- 
ben hoofdzakelijk beteekenis voor kristal- 
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en atoomphysia en de systematiek van de 
mineralen. Zoodra echter het stadium be- 
reikt zal zijn, dat b.v. vastheid, splijtbaar- 
heid en oppervlakte-energie uit de eigen- 
schappen van atomen berekend kunnen 
worden, krijgt de structuuranalyse eır de 
afleiding van oppervlaktespanning, b.v. 
voor het schuimscheidingsproces, waar 
tot nu toe alle resultaten probeeren- 
derwijs gevonden worden, zonder twijfel 
buitengewoon veel waarde. 

De mogelijkheid van het diepgaande 
kristalonderzoek door middel van röntgen- 
stralen in vereeniging met andere metho- 
den van physisch onderzoek, als b.v. be- 
paling van reststralen-frequenties (Raman- 
spectrum van kristallen), bepalingen van 
geleidbaarheid, enz., zullen, naar alle 
waarschijnlijkheid, in de naaste toekomst 
ook de toegepaste kristallografische vak- 
ken op een geheel andere basis brengen, 
en de Nederlandsche Hoogescholen 
mogen niet verzuimen intijds de maat- 
regelen te nemen om de leiding, die van 
haar verwacht wordt, ook in deze nieuwe 
richting te behouden. 

Delft. Mineralogisch Laboratorium 
der Technische Hoogeschool. 
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Inrichting om het erts vooraf 
€ te breken en uit te zoeken. 
De prestatie van deze inrichting be- 
draagt 40 ton ruw erts, dat per uur ver- 
werkt wordt. De varı de schacht aan- 
komende, met erts gevulde wagentijes, 
gaan eerst over een automatische weeg- 
schaal voor ruw erts om de hoeveelheid, 
die uit de mijn opgehaald wordt, nauw- 
keurig vast te stellen. De oploopende 
kettingbaan brengt de wagentjes aan den 
losvloer, op zoodanige hoogte, dat zij 
vanzelf naar de omkiep-inrichtingen toe- 
loopen. Vier man zorgen er voor, dat 
de kiep-inrichtingen worden omgekiept. 
Deze kiep-inrichtingen staan een beetje 
schuin om het er door heen loopen van 
de wagentjes te vergemakkelijken. De 
losvloer is ook in zooverre opgehoogd, 
dat de wagentjes vanzelf weer naar de 
schacht terug loopen. 
Een, in de onmiddellijke nabijheid van 
de schachten opgestelde kieper, maakteen 
snelle en gemakkelijke smering varı de 
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wagens mogelijk. Onder de omkiepers 
liggen de groote roosters met 100 m.M. 
onderlingen afstand tusschen de roos- 
terstaven. (Zie Fig. p. 86.) Erts, dat boven 
100 m.M. stukgrootte heeft, komt in de 
met waterspoeling ingerichte zeefkasten, 
om een voorloopige scheiding te onder- 
gaan. De steenbreker dient om de groote 
stukken erts en ertshoudende steen te bre- 
ken en valtdaarna het gebrokene materiaal 
met hetgeen, dat door de roosters gevallen 
is, in de groote voorraadruimten. Uit de 
voorraadruimten wordt het gebroken erts 
door middel van cen goot gevoerd naar de 
trommels voor gebroken erts. In som- 
mige gevallen wordt een transportband 
ingeschakeld om het gebroken materiaal 
te vervoeren. De trommels voor het in 
kleine stukjes gebroken erts zijn voor- 
zien van gaten van 40 m.M. middellijn 
en komen de stukken boven 40 m.M. op 
ronddraaiende leestafels (Klaubetische). 
Het erts onder 40 m.M. valt uit de trom- 
mels en wordt gevoerd naar de raffineer- 


trommels. Onmiddellijk achter de lees- 
tafels bevinden zich de scheidingsappara- 
ten, waarop de scheiding plaats heeft van 
de rijke ertsen, die van de groote roos- 
ters in de vöörbreek-installatie worden 
gestort. Verder wordt het met gangge- 
steente vergroeide erts er uit verwijderd 
en naar de steenbrekers gevoerd. De 
steenen, die van de leestafels worden uit- 
gezocht, worden door den steentransport- 
band naar de steenstort gevoerd. De 
Jacobsladder voert het uitgezochte erts 
naar groote verzamelreservoirs. In de 
raffineertrommels wordt het erts op 
grondige wijze door uitwasschen van 
varı stof bevriid en door een Jacobs- 
ladder in de groote sorteertrommels ge- 
leid. Deze trommels zijn voorzien van 
concentrische zeven met gaten van 20 en 
41/, m.M. middellijn. Het erts van 20—4!/, 
m.M. stukgrootte komt ineen Jacobsladder 
(Baggermachine), die het brengt naar den 
nat-kogelmolen. De molens, die voorzien 
ziin van een enkele cylindrische zeef, 
breken het erts op 4!/, m.M. stukgrootte 
en komt dit daarna in een stel dubbele 
trommels met zeefgaten van 31/;, m.M. 
21/, en 11/, miM. In de trommel met gaten 
van 21/,;, m.M. vloeit ook de bovendrij- 
vende troebele massa van de raffineer- 
trommels. Het erts van 40—20 mM. stuk- 
grootte valt op de groote vöör-scheidings- 
machines (Vorsetz-maschinen). Deze ma- 
chines zijn voorzien van een doorloopende 
zeef en heeft hier eene scheiding plaats 
in steenen en geconcentreerd erts. De weg, 
die dit erts op de scheidingsmachines 
heeft af te leggen, is zoo lang, dat zich 
over de geheele zeeflengte steenen af- 
scheiden. Al naar gelang varı het ver- 
groeid ziin van het erts, kunnen de 
steenen, na voorafgaande ontwatering op 
een stilstaand rooster, hetzij direct opeen 
transportband vallen of ter nadere con- 
tröle over groote leestafels gevoerd wor- 
den. Het geconcentreerde erts wordt door 
middel van een ontwaterings-Jacobsladder 
naar het centrum van de leestafels ge- 
voerd en daar uitgezocht op concentraten, 
vergroeid erts en steenen. Het vergroeide 
erts valt in den grof-walsmolen en de 
concentraten in reservoirs. 

Nadat het vergroeide erts den grof- 
walsmolen doorloopen heeft, vallen de 
vermalen stukken in Jacobsladders, die 
ze weder naar de sorteerinrichtingen 
voeren. Een transportband voor de steenen 
voert deze in een reservoir, dat onmid- 


dellijik vöör de lift gelegen is, welke de 
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steenen en produkten op moet trekker 
centraliseerende installa 


tusschentransport uitgeschakeld en be 
hoeft het transport naar de lift slechts‘ 
door twee man verricht te worden. 

In de sorteer-inrichtingen worden de 3 
volgende stukgrootten erts verkregen en 
als volgt verdeeld: | 


H 
Stukgrootte 4,5-3,5 m.M komt op 4 Scheidingsmachines - 
v. hooge prestatie) 


Fr 3,5-2,5 mM. op2 idem 
2,5-1,5 mM. op2 idem 
1,5-zand | op2 idem 


Het mengsel van stukjes erts en steen 
onder 1,5 mM. stukgrootte wordt hydrau- 
lisch gescheiden in stroomapparaten in 
zand I en Il. Het zand II komt daarna 
op 4 Wurd-tafels. | 

Op de bovengenoemde scheidingsmachi- 
nes varı hoog prestatievermogen ver 
krijgt men: 

ten Iste een mengsel van stukjes lood- 
erts met stukjes kiezelsteen, die nog 
moeten worden nagewasschen, 


ten 2de — stukjes zuivere zinkblende, 

ten 3de— door zwavelkies verontrei- 
nigde zinkblende, 

ten 4de — stukjes met zeer,veel steen 


vermengd, die ook nog moeten worden 
nagewasschen, en 

ten 5de — steenen. 

Het na te wasschen, mengsel van steen- 
tjes en stukjes erts stroomt direct naar 
de dieper gelegen, van drie zeven voor- 
ziene scheidingsmachines. Vier van deze 
machines zijn voor het rijke nawasch- 
materiaal en vier voor het arme. Op de 
machines van het rijke nawasch-materiaal 
worden verkregen:, 


ten 1ste — zuiver looderts, i 
ten 2de — een midden-product, 
ten 3de — sulfidische erts, 


ten 4de— een overgangs-product van 
loodglans en zwavelijzer. 


Op de scheidingsmachines voor het 
arme nawasch-materiaal verkriijgt men 
zinkblende en een arm middenproduct, aan- 
gezien ’tarmste materiaal (dat ’t minste erts 
bevat) niet met de steenen is weggevoerd. 
De steenen uit de gezamenlijke scheidings- 
machines worden naar een ontwate- 
rings-Jacobsladder gespoeld en daarna 
naar het bovengenoemde verzamel-reser- 
voir getransporteerd. De fijne producten 
van de scheidingsmachines worden in er 
onder gelegen vaten afgevoerd. Hieruit 
wordt het fijne product van de bovenste 
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scheidingsmachines naar verzamelbakken 
gevoerd; dat van de nawasch-scheidings- 
machines wordt direct in spoorwegwagons 
verladen. De gezamenlijke middenproduc- 
ten van de nawasch-scheidingsmachines 
komen in de flotatie-installatie, evenals 
het afstroomende materiaal van de laatste 
stroomapparaten. Als middenproduct 
wordt ook beschouwd het mengsel van 
zinkblende en zwavelijzer, hetgeen daarom 
eveneens naar de flotatie-installatie gaat. 


Flotatie. 
De middenproducten worden naar een 
ontwaterings-Jacobsladder gevoerd, die 
het materiaal brengt naar een, niet var 
een zeef voorzienen kogelmolen. Het door 
het spoelwater medegevoerde zeer fijne 
materiaal wordt geleid naar een goot, van 
onder spits toeloopend reservoir om het 
daar te laten bezinken. Dit bezinksel komt 
later in den molen zonder zeef. In den 
molen wordt het zoo fijn gemalen, dat 
het de voor flotatie noodzakelijke fijn- 
heid verkrijgt van 80—100 mazen. Door 
een sorteer-inrichting wordt de molen op 
deze fijnheid ingesteld, hetgeen uit de 
sorteer-inrichting overloopt, wordt opge- 
pompt naar een aı.der, van onder spits 
toeloopend reservoir (Ausgleichspitze). 
Het overloopende water uit het reser- 
voir onder de Jacobsladder welke de 
steenen opvoert, evenals al het water van 
het diepste niveau wordt door een elec- 
trisch aangedreven centrifugaalpomp in 
den van onder spits toeloopenden bezin- 
kingsbak gepompt. De inhoud van dezen 
bezinkingsbak vloeit weer naar de centri- 
fugaalpomp en komt daarna in een 
cylindrischen, van onder spits toeloopen- 
den bezinkingsbak (Rundverdichtungs- 
spitze). De inhoud van het laatstgenoemde 
reservoir wordt naar de sorteer-inrichting 
gevoerd, die het grovere materiaal terug- 
leidt in den zeefloozen molen, terwijl het 
overloopende water weer naar de voren- 
genoemde pomp terugvloeit. Op de M.S. 
onderluchtmachine worden vöör-concen- 
traten en steenen verkregen. De eerstge- 
noemde worden naar de na-flotatie-inrich- 
ting gevoerd en worden door middel van 
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een opvoerwiel naar de M. S. machin 
gebracht. Op deze machine worden zink- 
concentraten en rijke en arme zink-mid- » 
denproducten verkregen. De rijke midden- - 
producten worden door het OP 
weer terug gebracht op de machine, ter- 
wijl de arme middenproducten door het‘ 
ophefwiel naar de vöör-flotatie-installatie 
worden gevoerd. Van de gezamenlijke 
bezinkingsbassins komt het overloopende 
water in een bezinkingsreservoir, waaruit 
de afgezette slik, door middel van pompen 
naar de vöörflotatiemachine wordt opge- 
pompt. Het overloopende water uit dit 
laatste bezinkingsreservoir, evenals het 
water uit de spits toeloopende bezinkings- 
reservoirs, vloeit naar de bezinkings- 
vijvers. In sommige gevallen kan het 
water van het eerstgenoemde bezinkings- 
reservoir direct weer in de wasscherij ge- 
bruikt worden. 

Voor de ontwatering van de zinkcon- 
centraten wordt gebruik gemaakt van een 
bijzonderen bezinkingsbak (Eindicker), 
waaruit de slik door middel varı een 
pomp wordt verwijderd en gevoerd naar 
een roteerenden, in cellen verdeelden filter. 
De perslucht voor de flotatie-inrichting 
wordt geleverd door een luchtcompressor; 
voor de verkrijging van een vacuum in 
den filter wordt gebruik gemaakt van een 
luchtpomp. | 

De ontwaterde filterkoek valt direct in 
de transportwagens. 

Het krachtverbruik van de totale instal- 
latie bedraagt circa 450 P.K. Voor wasch- 
water heeft men ca. 7 M3. per minuut 
noodig. Voor de terugvoering van het ge- 
zuiverde water wordt van de pomp ge- 
bruik gemaakt. 


- Voor den mijnwerker is de mijnlamp 
ıet noodzakelijkste stuk van z’n uitrus- 
ing. Nergens is kunstlicht zoo noodig 
ls in de mijn. Met meer recht dan de 
verige menschheid wordt voor den mijn- 
verker een goede verlichting verlangd, 
omdat geen enkele arbeid, zij het var 
nog zoo’n korten duur, in de donkere 
schachten mogelijk is, wanneer niet kunst- 
licht den eeuwigen nacht verheldert. Elken 
dag en elk uur gaan er honderdduizenden 
mijnwerkers diep de schachten in, om 
bij den schijn van hun lampen de zwarte 
diamant of de ertsen te winnen. Daar 
er van de mijnlampen niet alleen arbeid 
en de opbrengst daarvan, maar ook het 
leven en de gezondheid van de mijn- 
werkers afhangt, zal het in ’t algemeen 
interesseeren, iets meer over mijnverlich- 
ting te weten. 

De tijden zijn reeds lang voorbij, toen 
de mijnwerker met een smeulend somber, 
lampje de schacht in moest gaan, om zijn 
zwaren arbeid te verrichten. Met helder- 
brandende electrische lampen varı goede 
lichtstraling gaan de tegenwoordige mijn- 
werkers de schacht in, met het vaste be- 
wustzijn een verlichting bij zich te hebben, 
welke op het gebied varı veiligheid den 
grootsten waarborg biedt. De lampen met 
vrij-brandende vlam (olie- en acetyleen- 
lampen) kunnen alleen in die mijnen ge- 
bruikt worden, waarin geen mijngas op- 
treedt. In de gashoudende mijnen ge- 
bruikte men de door Carl Wolf te Zwickau 
in het jaar 1883 uitgevonden benzine- 
veiligheidslamp, met binnen-ontsteking en 
magnetische sluiting. Het karakteristieke 
der benzinelampen var Wolf is, dat de 
aanwezigheid van mijngassen door het 
vergrooten van de vlam (het vormen varı 
aureolen) aangetoond wordt; de mijnwer- 
ker wordt dus bijtijds op het gevaar van 
niingas opmerkzaam gemaakt. Door mid- 
jel van een ontstekingsapparaat kunnen 
je lampen in gesloten toestand zonder 
senig gevaar ontstoken worden en de 
nagnetische sluiting maakt het openen 
yan de lamp in de mijn onmogelijk voor 
lengene, die daartoe niet gerechtigd is. 
Algemeen werden de voordeelen van de 
amp, welke haar een ware zegetocht be- 
-eidden, erkend, want in bijna alle mijnbe- 
Iriijven werden de lampen ingevoerd en 
laarmede de naam „Wo/lf’” in mijnbouw- 
ringen over de geheele wereld bekend. 


VERLICHTING VOOR MIJNWERKERS 


Mijnongelukken bewezen echter, dat de 
veiligheid der benzinelamp slechts dän be- 
staat, wanneer de lamp zelf, in het bijzon- 
der de draadkorf en het lampeglas, die de 
vlam van de omringende lucht gescheiden 
houden, onbeschadigd zijn. Is dit niet het 
geval, dan kan een ontsteking van mijn- 
gassen plaats vinden en tot een ontplof- 
fing leiden. Er moest daarom voor een 
verbetering in de mijnverlichting zorg 
worden gedragen, naar gelang de roep- 
stem: „Meer licht en grootere veiligheid 
in het mijnbedrijf „dringender” werd. Het 
tegemoetkomen aan dezen eisch was 
met behulp van electrische mijnlampen 
mogelijk. Wel gebruikte men reeds jaren 
geleden electrische mijnlampen voor red- 
dingsdoeleinden, welker constructie ech- 
ter als arbeiderslamp voor het mijnbedrijf 
in ’t algemeen niet geschikt was. Pas 
nadat het gelukte, de beide hoofddeelen 
van de lamp — gloeilamp en accumula- 
tor — op een dusdanige wijze te con- 
strueeren, dat zij aan alle eischen in het 
mijnbedrijf voldeden, heeft de electrische 
mijnlamp volkomen gezegevierd. Tegen- 
woordig vindt men nog nauwelijks gas- 
houdende mijnen, die benzinelampen uit- 
slutend als draagbare verlichting ge- 
bruiken. Nagenoeg overal zijn deze lam- 
pen verdrongen. Van hygienisch, sociaal 
en economisch standpunt bekeken, kan de 
verspreiding der electrische mijnverlichting 
slechts toegejuicht worden. Het aantal 
ongevallen werd daardoor veel minder. 

De electrische lampen bieden de groot- 
ste veiligheid tegen het gevaar varı ont- 
ploffing. Zij gaan niet uit en branden 
niet alleen in allerlei gemengde luchten, 
maar zelfs ook nog onder water. 

De lichtsterkte der helder- en gelijk- 
matig stralende gloeilamp overtreft verre 
het naar verhouding sombere en flik- 
kerend licht van de benzinelamp. Ge- 
durende den geheelen arbeidstijd geven 
de lampen een helder, gelijkmatig en voor 
de oogen aangenaam licht. Het onder de 
mijnwerkers nog zeer veel voorkomende 
knippen met de oogen (hystagmus), als 
een gevolg van slechte‘ mijnverlichting, 
verdwiint door het gebruik van deze 
lampen. Bovendien verbruikt de electrische 
lamp geen zuurstof en straalt geen warmte 
uit. Zij brandt in elke houding, zoodat 
de lichtstralen direct op de plaats kunnen 
vallen, waar gewerkt wordt. Het mede- 
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nemen van reservelampen vervalt ten 
eenenmale, daar een dooven der lampen 
gedurende den arbeidstijd zelden of nooit 
voorkomt. s 

Het gebruik van electrische mijnlam- 
pen is veel economischer en de reiniging, 
benevens het onderhoud in de lampen- 
stations veel eenvoudiger en voordeeliger 
dan bij de benzinelampen. 

Het hoofdbestanddeel van een electri- 
sche lamp is de accumulator, die als 
stroombron voor de gloeilamp var het 
grootste gewicht is. Men onderscheidt 
2typen van accumulatoren, n.l. lood- 
accumulator en alkali-accumulator. De 
jarenlange ervaringen uit de practijk heb- 
ben bewezen, dat de lood-accumulator, 
van welke constructie of uitvoering dan 
ook, niet de geschikte stroombron is voor 
een electrische mijnlamp, omdat de elec- 
troden een te korten levensduur hebben. 

Daarentegen heeft de alkalische nikkel- 
cadmium-accumulator, die door de firma 
Friemann & Wolf G.m.b.H., Zwickau i/Sa. 
vervaardigd wordt, bij een gebruik van 
honderdduizenden lampen schitterend 


stand gehouden. Door vakkundigen wor: 
de electrische alkalilamp van Wolf, ty 
950, als de beste electrische mijnlamp d 
wereld gerekend, omdat hierdoor een 
lampentype is gebracht, dat, wat con- 
structie en uitvoering, alsmede lichtkracht | 
en brandduur betreft, zonder weerga is. 
Terwijl b.v. de electrische loodlamp inı 
het gunstigst geval een lichtsterkte van ı 
1 kaars (HK) had, die na een brand-- 
duur van 12 uren nog ca. 0.7 kaars be-- 
droeg, heeft de nieuwste Wolf-alkali- - 
handlamp een lichtsterkte varı meer dan ı 
4 kaarsen en de alkali-petlamp van meer‘ 
dan 12 kaarsen. De electroden varı den. 
nikkel-cadmium accumulator zijn zeer duur- - 
zaam; ook kan de accumulator weken-: 
en maandenlang in geladen toestand ver- : 
keeren, zonder spanning te verliezen. 

De Wolf-akalilamp heeft er veel toe 
bijgedragen, dat de niet voldoende veilig- 
heid biedende benzinelampen uit alle gas- 
houdende mijnen als werklamp verdron- 
gen werden. De veiligheid in het mijn- 
bedrijf is hierdoor, zooals statistisch aan- 
getoond, belangrijk gestegen. 


OCTROOINIEUWS 


„De Industrieele Eigendom” van ı5 Mei, 
15 Juni en 16 Juli 1928 vermeldt o.a.: 

Het vervallen varı octrooi 5602 (klasse 
1a7), betreffende een inrichting voor het 
sorteeren in tegenstroom, welker ringvormige 
overlaat door middel van een kegel verstel- 
baar is. 

Het verleenen var octrooi 18130 (klasse 
5aı2), gedagteekend ı7 April 1928 aan Erle 
Palmeı Halliburton te Duncan Oklahoma Ver. 
Staten van Amerika op aanvrage 29654 Ned., 
betreffende het automatisch regelen van den 
boordruk bij draaiend boren, door roteeren 
en hijschen te bewerken vanuit de tegen- 
zjden van eenzeifde differentiaal-inrichting. 

Het verleenen var octrooi 18180 (klasse 
5b24), gedagteekend ı7 April 1925 aan Jacob 
Glaser te Waldmohr Pfalz (Duitschland) op 
aanvrage 33213 Ned., betreffende een sleuf- 
machine met twee sleufraderen en een daar- 
tusschen ingrijpenden excentrischen breker. 


Het vervallen varı octrooi 12574 (klasse 
5c4), betrefferide het afdiepen van een schacht 
volgens de bevriesmethode, bekleeden met 
jjzer en in vorstvrijen toestand versterken door 
middel van beton. 

Het vervallen van octrooi 17526 (klasse 
ı8b20), betreffende een harde, niet broze 
staallegecrıng, bestaande uit 67 ijzer, 0,8 
nikkel, 20 chroom, 9,5 molybdeen, 0,3 wolt- 
ram, I vanadium, 2 mangaan en 1,7 koolstof. 
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Het verleenen van octrooi 18146 (klasse 
40a13), gedagteekend ı7 April 1928, aan 
Henry Harris te Londen op aanvrage 30941 
Ned., betreffende het scheiden van arseen 
en tin in alkalische oplossing door de al- 
kaliteit zö6 te regelen, dat bij afkoeling 
natriumarseniaat en natriumstannaat niet ge- 
lijktijjdig kristalliseeren. 

Het vervallen van octrooi 10855 (klasse 
40236), betreffende het bevorderen der vor- 
ming van zinkstof, door een adiabatische ex- 
pansie van den damp te verwekken bij zijn! 
uitstroomen van den moffel in den ballon. 


De openbaarmaking var oclrooiaanvrage 
29878 Ned. (klasse 40a41), ten name van 
The New Jersey Zinc Company te New York 
met voorrang vanaf 17 Juni 1924, betreffende 
het bereiden van een zuiver wit pigment 
uit lood en cadmium houdende zinkdampen, 
door daarin voldoende zwaveltrioxyde te lei- 
den om de verontreinigingen te sulfateeren. 


Het vervallen var octrooi 10962 (klasse 
5c4), betreffende het systematisch dichten 
en versterken van een plaatijzeren schacht- 
wand door middel van beton, na het ontdooien 
der ijsmassa. 

De openbaarmaking van aanvrage 33943 
Ned. (klasse 5c9), ten name van Wilhelm 
Minder te Gelsenkirchen met voorrang vanaf 
ı Augustus 1925, betreffende drie in elkaar 


gelede betonbalken, die te Pe: een ge- 


sloten juk vormen voor het ondersteunen 
van mijngangen. 

Het vervallen van octrooi 6848 (klasse 
18c8), betreffende het bereiden van mangaan- 
stalen voorwerpen met austenietische struc- 
tuur, door de afkoeling te leiden volgens een 
bepaald temperatuur-tijd-diagram. 


De openbaarmaking var aanvrage 31168 
Ned. (klasse 18b20), ten name van Hampus 
Gustaf Emrik Cornelius te Stockholm met 
voorrang vanaf 24 September 1924, betref- 
tende het direct bereiden van ijzerlegeerin- 
gen in een electrischen oven uit oxydische 
ertsen, die met reductiemiddelen geagglo- 
mereerd zijn. — 

Het verleenen varı octrooi 18321 (klasse 
40a51), gedagteekend ı7 Mei 1928, aan de 
Westinghouse Lamp Company te Bloomfield 
New Jersey (Ver. St. v. Am.), op aanvrage 
32287 Ned., betreffende het zoodanig tem- 
peren van de reactiesnelheid van het metallo- 
thermische mengsel: uraanhalogenide -!- cal- 
cium door toevoegen van het reactieproduct 
calciumchloride, dat het verkregen uraanpoe- 
der grot genoeg is om niet spontaan te ont- 
branden. 

Het verleenen van octrooi 18283 (klasse 
4ob2), gedagteekend ı7 Mei 1928, aan The 
British Aluminium Company te Londen op 
aanvrage 30775 Ned., betreffende het ver- 
beteren der structuur van koperrijke 
aluminiumlegeeringen door aan de gesmolten 
legeering alkali-oxyde of -hydroxyde toe te 
voegen. 


Het verleenen van octrooi 18528 (klasse 
1a5), gedagteekend 16 Juni 1928, aan Evence 
Coppee & Co. te Brussel op aanvrage 33810 
Ned., betreffende: kleppen, die den toevoer 
door den bodem van. een spoelgoot naar een 
stroomtoestel zoodanig kunnen regelen, dat 
geen materiaalverlies optreedt, wanneer de 
stroom nalaat. 

Het vervallen van octrooi 12962 (klasse 
ıb2), betreffende het mengen van tinerts-stot 
met grover zand vöör de magnetische schei- 
ding, ten einde het meeslepen van tinerts 


tegen te gaan. Tinerts en zand worden later 
door zeven gescheiden. 


De openbaarmaking var aanvrage 28331 
Ned., (klasse 5a4) van 20 October 1924 ten 
name van Ir. Wigger Meindersma te 's-Gra- 
venhage, Stationsweg 60, betreffende een toe- 
stel, wellphone (brontelephoon) genaamd, 
waarin het locaal in een diepboring stroo- 
mende water, door middel van een schoe- 
penrad met spoel of door middel van een stel 
electroden, een zwakstroom verwckt, die met 
een telefoon waarneembaar wordt. 

Het verleenen van octrooi 18524 (klasse 
5a14), gedagteekend 16 Juni 1922 aan 
Edmond Lachamp te Weenen en Edouard 
Perret te Geneve op aanvrage 33738 Ned., 
betreffende een teleboor, hydraulisch ge- 
dreven door een motor, die aan een kabel 
wordt neergelaten. 


De openbaarmaking var aanvrage 32337 
Ned. (klasse 5b25) ten name van Paul Guerre 
en Francois Jacques Barthelemy Berry, bei- 
den te Rijssel, Frankrijk, met voorrang vanaf 
22 Januari 1925, betreffende een kernboor 
van zeer grooten diameter voor het winnen 
van deltstoffen door boren. 


Het verleenen van octrooi 18527 (klasse 
5d5), gedagteekend 16 Juni 1928 aan Dr. 
Karl Brunzel te Koblenz op aanvrage 33783 
Ned. betreffende het geleideliik exposeeren 
van hygroscopische stoffen voor het drogen 
van een werkplaats. 


Het verleenen var octrooi 18446 (klasse 
1ı8a2), gedagteekend 16 Juni 1923 aan firma 
Bruck, Kretschel & Co. en Dr. Phil. Otto 
Kippe, beiden te Osnabrück (Duitschland) 
op aanvrage 30577 Ned., betreffende briket- 
teeren door samenroesten na toevoeging van 
ijjzerpoeder. 

Het vervallen varı octrooi 5834 (klasse 
18c8), betreffende het bereiden van stalen 
voorwerpen met autenietische structuur door 
de afkoeling te leiden volgens een bepaald 
temperatuur-tijd-diagram. 

A.L. W.E. VAN DER VEEN. 
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OVERZICHT VAN BUITEN- 
LANDSCHE TIJDSCHRIFTEN 


Metallurgie Zilver-goud. 

Die Chemie der Cyanlaugung von Silberer- 
zen. F. P. Raschig. Met u. Erz. 1928. H. 
18. pg. 467-472 en H. 20 pg- 525—530. 
Een uitvoerig artikel, waarin aan de hand 

van de literatuur en van de tegenwoordige 

gezichtspunten, het gedrag van zilverin KCN- 
oplossing, de oplossing van metallisch zilver, 
argentiet en zilvervaalertsen, de cyaanverbrui- 
kende stoffen en de praecipitatie van zilver 
en goud wordt besproken. 

De chemie van de oplossing der verschil- 
lende ertsen, de voordeelige of nadeelige rol 
van de zuurstof, van de antimoonverbindin- 
gen uit de zilvervaalertsen en de nadeelige 
invloed van sommige begeleidende ertsen 
worden vrij uitvoerig behandeld. 

Voor een kort uittreksel leent het artikel 
zich niet. 


Metallurgie Koper. 

Die Aussichten des Amenabar-Verfahrens zur 
Gewinnung von Kupfer mittels Jod auf 
nassem Wege. E. Hentze. Met. u. Erz. 
1928. H. 15 pg. 370372: 

Het Amenabar proces omvat: 

ıe. De bereiding van zwavelzuur door 
oxydatie van zwaveligzure dampen in water 
met behulp van jodium, waarbij tevens jood- 
waterstof ontstaat. 

ze. De looging van verschillende koperert- 
sen met het verkregen zwavelzuur, dat eerst 
van joodwaterstof bevrijd moet worden. 

3e. De praecipitatie van het opgeloste 
koper met behulp van joodwaterstof ın tegen- 
woordigheid van zwaveligzuur. 

4e. De roosting van het koperjoduur onder 
terugwinning van het jodium. 

5e. De reductie van koperoxyde met behulp 
van kool. 

Het proces is voor Chili bedoeld, waar het 
zwavelzuur bij de koperertsafzettingen zeer 
duur wordt, door hooge transportkosten. 

Bij het Amenabar-proces is slechts &&nmaal 
een zekere hoeveelheid jodium aan te voeren, 
terwijl later alleen de jodiumverliezen (van 
1/,—5 %) aangevoerd behoeven te worden. 
Het rendement is bij verschillende ertsen zeer 
gunstig, n.l. 92—98 % bij arme sulfidische 
en 82—87 % bij silicaat-carbonaat-erts. 

In Chuquicamata is bij de nu bestaande 
loogerij het rendement ongeveer 88.8 %%. Een 
technische moeilijkheid is nog het vinden van 
voldoend onaantastbaar materiaal voor de 
praecipitatiebakken. 


Ertsverwerking. Algemeen. 
Zur Theorie der Setzarbeit. Blümel. 
u. Erz. 1928. H. 19. pg. 488—494. 


Met. 
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Een kritisch overzicht van de theorie van 
Finkey en een critiek op de gehinderde be- 
zinking. Volgens dem schrijver geven de grond- 
beginselen van Finkey de beste verklaring van’ 
de werking in een „jig”. 

Als eindformules voor de verschillende 
snelheden worden gevonden: 
limietsnelheid Vo = C Yd (&— Ö) 
limietsnelheid in dichte massa’s 
F—f V 

F o 
zuigersnelheid Vz = c sin p. 
watersnelheid Vv=C& sing=ßecsinp 
eindsnelheid van het deeltje 

Vo ah Va Chen 7 


. r ® 
relatieve snelheid z = . cos ® 
werkelijke snelhid V=CGsinpg—»DVo —z 


waarin voorstellen v = snelheid, c zijn con- 
stanten, d = diameter van het deeltije, 83= 
soortelijk gewicht van het deeltje, ö = soor- 


telijk gewicht van de vloeistof, 9 = draaiings- 
hoek van de excentriekkruk, x is een uitdruk- 
king, waarin verschillende constanten en 
maten van het deintoestel en van het materiaal 
voorkomen, F is de doorsnede in een stüg- 
buis, f is doorsnede van een mineraalkorrel, 
> is de waarde van F—f die tusschen 0.08 
F 

en 0.21 schommelt, naarmate een groote 
of meerdere kleinere korrels de watersnel- 
heid tusschen de korrels door in een buis 
vergrooten. 


Ueber den Einflusz der Adsorption im 
Schwimmaufbereitungsverfahren. E. Peetz. 
Met. u. Erz. 1928. H. 19. pg. 494—499. 
De twee systemen kwarts-caprylzuur en 

galeniet-caprylzuur werden onderzocht, om 
den invloed na te gaan van het adsorptiever- 
mogen op het schuimscheidingsproces. Vier 
onafhankelijke meetmethoden werden daarbij 
tegelijkertjd gebruikt om juiste resultaten 
te krijgen. Kwarts vertoonde geen aantoonbaar 
adsorptievermogen, loodglans adsorbeert 
goed. Het vermogen om te stijgen bij de 
schuimscheiding wordt dus door het adsorptie- 
vermogen bepaald. 


Welche Anforderungen sind an Mineralien 
zu stellen, die zu Aufbereitungsversuchen 
verwandt werden? H. Schneiderhöhn. Met. 
u. Erz. 1928. H. 19: pg. 499—504. 

Een critiek en antwoorden op het hier- 
boven genoemde artikel van Peetz. 


Die Fortschritte der Aufbereitungstechnik 
im Jahre 1927. H. Madel. Met. u. Erz. 
1928. H. 17. pg- 428—437. 


Wat de breking of maling van het erts 
betreft is er niet veel nieuws te melden. 
Alleen dient de methode van prof. Stoces ver- 
melding, die zeer harde kwartsrijke gesteenten 
breekt met behulp van moderne branders, 
door vloeibare brandstoffen gestookt. In 
harde gesteenten is deze methode soms bil- 
ljjker dan boren en schieten. De concen- 
tratie ondervindt er soms voordeelen van; 
(de verwarming van de lucht in de mijn is 
echter een nadeel. 


Meer uit een oogpunt van zuivere concen- 
tratie ziin de proeven, genomen door prof. 
Holman, die kwartsrijike gesteenten in een 
draaienden oven op 560—600° verhit (575° 
is het omzettingspunt van kwarts) en daarna 
plotseling in water afkoelt, waardoor soms 
kwartskorrels van 25 mm. diameter geheel 
tusschen de vingers fijn te wrijven zijn. 

Gewezen wordt op de voordeelen van de 
maling in gesloten circuit. 

De kennis van de wetten van de vergruizing 
is nog onbevredigend, voornamelijk om de 
moeilijkheid van de meting van de opper- 
vlakte van de fijn vergruisde mineralen. Het 
werk van I. Grosz en S. R. Zimmermann is 
in dat opzicht belangrijk. Zijj maken opper- 
vlaktemetingen met behulp van de oplossings- 
smelheid. Hoe groeter het totale oppervlak 
der deeltjes, hoe sterker de oplosbaarheid 
in de tijdseenheid. 


Van de nieuwere zeven voor zeer fijri mate- 
rıaal worden de vibreerende zeef van het 
Grusonwerk en de James’ vibreerende zeef be 
handeld. Van de nieuwere stroomscheiders, of 
apparaten voor scheiding van zand en slib, 
worden de Fahrenwald ‚„classifyer” en de 
„Kratzbandklassierer’ van het Grusonwerk 
aan de hand van teekeningsn verklaard. Het 
laatstgenoemde apparaat is vrijwel hetzelfde, 


als wat in Holland bekend is onder dennaam- 


van Esperanza-classifyer. 

Als een nieuw soort jig wordt de „Stauch- 
setzmachine’” genoemd, een soort Hancock-jig, 
die niet geklassificeerd product kan ver- 
werken. 

‚ De grootste veranderingen en vooruitgang 
ziin bij de schuimscheiding te vermelden. De 
oorspronkelijke scheiding met olie in zuur cir- 
cuit, gaat langzamerhand geheel over in een 
scheiding met reagentia in een alcalisch cir- 
euit: In het kort worden de publicaties van 
Gaudin, Varley, en van de Cyanamid Co. be- 
sproken. Ook de aandacht wordt gevestigd 
op het nog nieuwe reagens „Aerofloat”, een 
kresol met phosphorpentasulfide behandeld, 
die voor de differentieele flotation van lood-, 
zink-, koper- en ijzersulfiden zeer goede resul- 
taten geeft. 

Van de nieuwere types van flotationmachi- 
nes worden aan de hand van teekeningen 
de volgende machines behandeld: Forrester 
cel, machine van de Southwestern Comp, drie 
types van de Ruth Comp, Fahrenwald-ma- 


chine; terwijl van de voeders voor olie en 
reagentia de apparaten van de General Engi- 
neering Comp, de Denver Equipment Comp 
en de Bunting Iron Works worden be- 
schreven. 


Voor de theorie van flotation schijnt het 
werk van Adams van belang te zijn, die over 
de „Sorptie’”” (zoowel Absorptie als Adsorptie) 
van gassen op de mineraaldeeltjes spreekt. 


Van de nieuwere soort filters moet het 
trommelfilter genoemd worden, dat zoowel 
door de firma Gröppel als door de Dorr 
Comp. gebouwd wordt. In tegenstelling met 
het Oliverfilter geschiedt de voeding aan den 
binnenkant 'van de trommel. Het voordeel 
hiervan is, dat de aanzuiging van het mate- 
riaal op het filterdoek niet tegen de zwaarte- 
kracht in gericht is. Het zwaarste en grofste 
materiaal komt daardoor ook het eerst op het 
filter, waardoor verstopping vrijwel uitge- 
sloten is. 


Ein neues Verfahren und einige neue Prinzi- 
pien der Metallurgie und Aufbereitung 
komplexer sulfidischer Erze. H. Skappel. 
Met. u. Erz. 1928. H. 15. pg. 367—370 en 
H. 16. pg. 400— 411: 


De schrijver noemt de nieuwe werkwijze 
het „Zerfall Prosesz”, omdat de verschillende 
ertsdeeltjes niet worden vrijgemaakt door bre- 
king en maling (zooals voor nat-mechanische 
scheiding of schuimscheiding noodig is) doch 
door chemische omzettingen. 


De metallurgie van het. proces heeft veel 
overeenkomst met de steensmelting, hoewel 
andere gezichtspunten noodig zijn voor de 
keuze van steen en slak. De producten moeten 
zoodanig versmolten worden, dat ze met 
eenvoudige hulpmiddelen in makkelijk te con- 
centreeren bestanddeelen als poeder of slib 
uiteenvallen. Beschreven worden de wissel- 
werkingen van metaal en sulfide en van sul- 
fiden onderling en verklaard worden de be- 
grippen metallieke-, halfmetallieke- en niet- 
metallieke sulfiden. De sulfiden worden in 
groepen verdeeld naar hun vormingswarmte 
en het chemische evenwicht wordt nagegaan 
bij het metallurgische smelten. 


Het proces, dat hier ten deele uitgewerkt 
is, moet het miogelijk maken in het systeem 
metaal-sulfide-silikaat de aanwezige hoeveel- 
heid zuurstof of zwavel geleidelijk te ver- 
minderen en daardoor langzamerhand het ge- 
heele chemische evenwicht van het systeem 
te verschuiven. De uitwerking van de veran- 
deringen in het zuurstof- en zwavelgehalte op 
de verdeeling van de metalen in de verschil- 
lende lagen wordt besproken en beschouwin- 
gen worden gegeven over den aard van 
de spijs. 

Tenslotte worden enkele smeltproeven en 
de toepassing behandeld. 
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Ertsverwerking. Flotation. 


Die Flotationsmittel. H. Christoph Seebohm. 
Met, u. Erz. 1928. H. 19. pe, 505-512. 


Na een inleiding en een indeeling van de 
reactiva en oliöen met hun algemeene eigen- 
schappen volgt cen lijst van de meest ge- 
bruikte reagentia en oliöen met hun samen- 
stelling, bereiding, gebruik, verbruik en pnijs. 


Flotation separation tests. B. W. Holman. 
M. M. No. 32.1928. pp: 151—16r. 


De schrijver bespreekt de wijze, waarop 
„flotation”-proeven in het laboratorium ge- 
nomen moeten worden. Het karakter van het 
erts, de voorbereiding voor de schuimschei- 
ding en de condities bij de proeven worden 
kort behandeld; de benoodigde machines en 
bijbehoorende apparaten worden aan dehand 
van foto’s of teekeningen besproken. Het 
artikel sluit met een prijsliist van de meest 
gebruikelijke reagentia en olieön. 


Flotation reagent feeder for small experi- 
mental plants. G. L. L. Stone. M. M. 
1928. No. 3. pg- 161 —162. 


Docimasie. 


Genauigkeitsgrenzen und Bedeutung der Pro- 
benahme in der rhemischen Analyse. L. 
Fresenius. Met. u. Erz. 1928. H. 16. pg. 
395—400. 


Zuivere analyses zijn onontbeerlijik voor 
techniek en handel. De meetmethoden zijn 
voldoende betrouwbaar en de chemische 
methoden zijn werkelijk verbeterd. De bron- 
nen voor fouten in de chemische methoden 
eischen toch nog voortdurende wetenschap- 
pelijke critiek. De zorgvuldigste analyses heb- 
ben echter geen doel, indien de monstername 
onnauwkeurig is. Het nemen van het monster 
is dan ook de belangrijkste factor. De ver- 
schillende bronnen voor fouten bij de mon- 
stername worden dan ook vrij uitvoerig be- 
sproken. 


Econ. geol. Algemeen. 


Cyprus and its asbestos industry. M. Whit- 
worth. M. M. No. 3. 1928. pg. 143—15o. 


Experiments bearing on bornite-chalcocite in- 
tergrowths. G. M. Schwartz, Econ. geol. 
1928. No. 4. pg. 381—397. 

Het artikel leent zich slecht voor een uit- 
treksel. Alleen de conclusies mogen-hier ver- 
meld worden: 


ıe. Chalcosien en borniet vormen een vaste 
oplossing bij hooge temperatuur. De oplos- 
sing begint bij 175° C., doch is eerst bij 
225° volledig. 

2e. De vaste oplossing van chalcosien en 
borniet zal uiteenvallen in chalcosien en bor- 
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niet, indien langzaam wordt afgekoeld, ui 
zonderd indien een zeer gering percent 
van borniet aanwezig is. 


3e. De proeven doen vermoeden, dat dk 
natuurlijke driehoekige latvormige vergroeiing 
en de vergroeiing van bladen van borniet i 
chalcosien, gevormd zijn door het uiteenvallen | 
van de vaste oplossing na de afzetting. 7 


4c. De vergroeiing van driehoekige bladen | 
van chalcosien doet een gelijktijdige praeci- 
pitatie bij een eutectoidisch punt verwachten, 


| 
| 


5c. Een geringe hoeveelheid borniet za 
oplossen in chalcosien en bij langzame koelin 
een vergroeiing geven, die gelijk is aan de 
mengsels van blauwe en witte chalcosien, ds 
in de literatuur beschreven wordt. 


A hydrothermal origin of corundum ar 
albitite bodies. E. S. l.arsen. Econ. geol. 
1928. No. 4. pg- 398—432. 1, 
Een te uitvocrig artikel om in het vo 

weer te geven. 


Antiklinale Erzmäntel im Siegerland. H. 
Quiring. Met. u. Erz. 1928. H. 20. pg- 
519—525. 

De zonaire verdeeling van de cobalt-, nik- 
kel-, zink- en loodertsafzettingen in het hoofd- 
zadel van Siegerland. Om de zadelkern heen 
komen achtereenvolgens cobalt, nikkel en 
zink voor. Deze opvolging in afzetting komt- 
overeen met de natuurlijke afzettingsopvol- 
ging van ertsen uit waterige oplossingen bij 
temperatuurdaling. Alle ertsen behooren tot 
een vormingsperiode, die waarschijnlijk in 
vroeg-carboon valt. In de zonaire ertsver- 
deeling mag naar de diepte een teleskoop- 
achtig in elkaar geschoven opvolging ver- 
wacht worden van: loodglans, sfaleriet, nik- 
kelsulfiden, nikkelhoudende cobaltsulfiden en 
-arseniden, nikkelarme cobaltsulfiden en -ar- 
seniden. 


I = 


Econ. geol. Zilver-tin. 


The ores of Potosi, Bolivia. W. Lindgren cn 
J. G. Creveling, Econ. geol. 1928. No. 3. 
g. 233—262. 


Na een inleiding en algemeene beschrijving 
van gangen, mineralen en nevengesteente, 
worden het nevengesteente, de ertsmineralen, 
en de oxydatieproducten meer in detail be- 
handeld, de resultaten van microscopisch 
onderzoek met doorvallend en opvallend licht 
medegedeeld en de paragenese en de genese 
van de ertsafzettingen besproken. Potosi in 
het Zuiden van Bolivia is het zeer rijke tin- 
zilverdistric, dat met een productie van 
30.000 ton zilver, meer geleverd heeft dan 
eenig ander zilverdistrict van de wereld. De 
steile gangen doorsnijden kwartsporfier, gein- 
trudeerd in Paleozoische en Pliocene leien, 
De gangen zijn in hoofdzaak ontgonren met 


ehulp van tunnels over een verticalen afstand 
t meer dan 650 M. In de bovenste 300 M. 
‚as het erts verweerd; daaronder bestaat het 
ıts uit massieve sulfiden met kwarts. De 
engte van de gangen is ongeveer ı M. en er 
 geen afscheiding tusschen erts en neven- 
esteente. De porficr is gesilificeerd, gese- 
itiseerd en gepyritiseerd en ten deele ge- 
unitiseerd. 

‚De ertsen werden gedeeltelijk gevormd door 
ulling van open ruimten, doch de hovofd- 
aassa door vervanging van omzettingspro- 
ucten en zacht gesteente in de spleten. 

De kristallisatievolgorde is: pyriet, arseno- 
yriet, kwarts, kassitceriet, aluniet, sfaleriet, 
halcopyriet, stannien, tetra@driet, andoriet, 
ntimoniet, proustiet en pyrargyriet, matil- 
iet, jamesoniet, chalcosien en covellien. Er 
s geen duidelijke verticale of horizontale 
:onaire verdeeling. 


De oxydatiezöne is aangerijkt, maar een 
esliste supergene sulfide zöne is niet aan- 
‚ezig. In de diepte neemt het aantal gangen 
n de rijke ertsmassa’s af. Zilvergehalte neemt 
net diepte af, tingehalte blijft hetzelfde. Stan- 
lien, pyrargyriet en andoriet komen op de 
liepste niveau’s voor. 

De gangen schijnen gebonden te zijn aan 

en ingewikkeld spleetsysteem, na de koeling 
an de intrusie ontstaan. 
_ De verandering van het nevengesteente 
verd te voorschijn geroepen door waterige op- 
ossingen bij cen diepte van ongeveer 1000 
W. beneden de oorspronkelijke oppervlakte. 

Het gangvormende materiaal was een wate- 
ige oplossing, die eerst pyriet, kwarts en 
zassiteriet bij 200° C. of 300° afzette. Ge- 
lurende het ertsvormingsproces daalde de 
emperatuur geleidelijk tot 150° a 100° C., 
vaarbij de zilverertsen waarschijnljk werden 
ifgezet. 


Econ. geol. Zilver. 


jilver mineralization at Beaverdell. (B.C.) 
ER E. Me,.Kinstry. Econ. geol. 1928. 


No. 4. Pg- 434—441: 


Econ. geol. IJzer. 


Technique of the investigation of iron ores. 
Fr. F. Osborne. Econ. geol. 1928. No. 4. 
Pg- 442450. 

Een mineragrafische beschrijving van ilme- 
llet-magnetiet-haematiet ertsen. 


Diversen. 


Die Anfänge des bergtechnischen Unter- 
richtsgedankens in Sachsen. H. Brödel. 
Met. u. Erz. 1928. H. 18. pg. 472—477: 


De geschiedenis van het ontstaan van het 
aijinbouwkundig onderwijs aan de technische 
oogeschool in Freiberg (Sa). 


Hauptversammlung in Hamburg vom 8 bis 
11 Septbr. 1928 von der Gesellschaft Deut- 
scher Metallhätten und Bergleute e.V. Met. 
u, Erz; 1928. H. 17. pg. 423—427. 


In dit artikel worden uittreksels gegeven 
van de gehouden voordrachten. De titels van 
deze voordrachten en de lezers volgen hier: 

Die jung eruptive Lagerstättenprovinz in 
Serbien, Siebenbürgen, Ungarn und dem 
Banat. H. Schniederhöhn. 

Ueberblick über die Erzlagerstätten Persiens 
und den derzeitigen Stand von Gewinnung 
und verhütting. Böhne. 

Einflusz der Flotation auf die Entwicklung 
der Metallurgie des Kupfers, des Bleis und 
des Zinks. Kirmse. 

Ueber die bolivianischen Zinnerzbergbau 
und die Verhüttung bolivianischer Zinnerze. 
Goldmann. 

Zur Flüchtigkeit von Schwermetallverbin- 
dungen in hüttenmännischen Prozessen. Kohl- 
meyer. 

Störende Bildung von Schwefelsäure in Ab- 
gasen hüttenmannischer Produkte. Schopper. 

Ueber die Entwicklung der Kupferstein- 
konzentration im Schachtofen, Flammofen und 
Konverter. Barth. 

Die Anwandung der It-Diagramms auf mc- 
tallurgische Prozesse. P. Rosin. 

Ueber die Grundlagen der deutschen Han- 
delspolitik. von Schoenebeck. 


Bericht über die Hauptversammlung der Ge- 
sellschaft Deutscher Metallhütten- und 
Bergleute e. V. vom &bis II September 
1928 in Hamburg. Met. u. Erz. 1923. H. 
18. pg. 459--467. 


Panama, its history, people and industries. 
V. F. Stanley. M. M. 1923. No. 4. pg. 
207—216. 


Compressibility and elasticity of artesian 
aquifers. O. E. Meinzer. Econ. geol. 1928. 
No. 3. pg. 263— 291. 


Improvements in the polishing of ores. J. W. 
Vanderwilt. Econ. geol. 1928. No. 3. pg. 
292—315. 

Een nieuwe slijp- en polijstmethode wordt 
gegeven, waardoor het mogelijk wordt het 
oppervlak van polijstvlakjes bijna volkomen 
vrij van relief te maken. Het relief tusschen 
harde en zachte bestanddeelen kan bij de 
nieuwe methode zoo gering zijn, dat met de 
sterkste vergrootingen van alle mineralen 
tegelijkertjd een scherp beeld verkregen 
wordt. De grenzen tusschen de mineralen met 
zeer verschillende hardheid zijn volkomen 
scherp, zoodat het mogelijk wordt betrekkin- 
gen tusschen de verschillende mineralen te 
bestudeeren en kleine insluitsels waar te 
nemen, die tot nu toe’aan de waarneming 
ontsnapten. Deze nieuwe polijstmethode is dus 
beter dan alle bestaande, duch vereischt een 
zeer langdurige bewerking van ieder vlakje. 
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_Petrographic  criteria of structure in the 
- Cromwell oil field, Oklahama. R.E. Somers. 
Econ. geol. 1928. No. 3. Pg. 317—322. 


_ Simple methods for making thin sections. X. 
Allen Weymouth. Econ. geol. 1928. No. 3. 
P8-u3237339 

b Volgens den schrijver zijn dunne door- 

sneden van de meeste gesteenten binnen 20 

minuten te maken; sommige eischen 20—40 

_ minuten. Een dikte van alle dunne door- 

sneden van 0.03 m.m. is te bereiken. De 

benoodigde apparaten en gereedschappen zijn 

alleen: twee runde staalplaten van 14—18 

inch, die ongeveer 400 omwentelingen per 

minuut maken, grof carborundum van 90 

mesh en fin carborundum FFF, cen staal- 

plaat met cen Bunsen brander er onder, 
objectglaasjes en dekglaasjes, tangen, twce 

_ kurken en goede Canada balsem. De verwar- 

_ ming van de Canada balsem en het bevor- 

_ deelen van de juiste dikte en kleur is &cn 

van de hoofdzaken. 

Carbon ratios as an index of oil and gas in 

Western Canada. I. W. Jones. Econ. geol. 
1928. No. 4. pg- 353—380. 

„Neuere paläontologisch-stratigraphische Ar- 
beiten im Ruhrbezirk”, von Prof. Dr. W. 
Gothan. Glück Auf. Jhrg. 64. 22-9-'28. 
pag. 1269/72. 

Mededeeling omtrent ceenige, nl. de laag 
Katharina, betreffende waarnemingen in het 
 gebied van Rheinhausen, Mörs-Hamborn- 
Oberhausen, waar de marine laag boven de 
laag volkomen afwezig is. Bespreking van 
de kenmerken, waardoor deze laag toch te 
 herkennen is en van het voorkomen van 
 Lonchopteris rugosa. 


„Die makroskopische Gemengteile der Saar- 

: kokshohle”, von Dr. Ing. H. Hoffmann, 
Glück „Auf. Jhrg. 64. 22—9 -'28. pag. 
1273/80. 


Beschrijving der makroskopische bestand- 
 deelen naar hun voorkomen en chemische 
en physische eigenschappen. Vaststelling door 
proeven van den invloed der slecht bakkende 
 bestanddeelen in verschillende hocveelheden 
op het vercokingsproces. Onderzockingen van 
het schuimscheidingsconcentraat en de onge- 
broken cokeskolen hebben aangetoond, dat 
25-3000 bestaat uit voor het vercokings- 
__ proces ongewenschte bestanddcelen. h 


„Die Kraftmaschinenstatisfik der  Ruhr- 
zechen, von Dr. Ing. Schulte. Glück Auf 
Ihre 632 15—9--'28. 'pag. -1244. 

E Statistick over-1927 van alle door stoom 
of gas aangedreven machines, zo0als ophaal- 
machines, compressoren, generatoren, ventila- 
toren, pompen, enz., met uitzondering van 
locomobielen, locomotieven e.d. De resultaten 
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der afzonderliike machinegroepen vastges 
en nader beschouwd. Tenslotte een ind 
ling in groepen naar de grootte en beschou- 
wingen over de ontwikkeling en het bouwjaar. , 

Ss 


einer Zeit-Weg-Kurve bei Haspelf' 

gen” von Dr. Ing. A. Gärtner. 

Jhrg. 64. 15—9--'28. pag. 1255. 

Beschrijving van constructie en 
van het toestel en eenige daarmede verkrege 
graficken. 


„Die mittlere Schacht- und Förderteuje im 
Ruhrbregbau’ von Dr.. K. Seesemann, 
Glück Auf. Jhrg. 64. 15-9—'28. pag 
26% 


Hierin wordt nagegaan hoe de gemiddelde 
schacht- en transportdiepten van 1883— 1927 
is verloopen. 


„Die neuzeitliche Entwicklung der Luttenge 
bläse und deren Wirtschaftlichkeitsgrad” 
von Dipl. Ing. Maercks. Glück Auf. Jhrg 
64: 29-—-9--—"28. pag. 1301/1311. u 
Bespreking van den vooruitgang in den bou 

van luchtkokerventilatoren. Van de straalven 
tilatoren werkt de Lurgi-ventilator econo: 
mischer dan de bekende straalvenlitatoreı 
voor groote luchthoeveelheden. De tot nog 
toe gebruikte ventilatoren met „Drehkolben’” 
motor worden door de nieuwe turboventila 
toren in bedrijfszekerheid overiroffen en un 
bedrijfskosten evenaard. De aanschaffingskos- 
ten spelen bij de luchtkokerventilatie tegen 
over de bedrijfskosten een ondergeschikte rol 
waarom cen vermindering van kracht- en licht: 
verbruik te betrachten is door gebruik vaı 
luchtkokers met grooten diameter en vanlag 
drukventilatoren met hoog nuttig effect. Ver- 
der moct men zich toeleggen op verbetering! 
der luchtkokers en hun verbindingen, aange- 
zien de luchtverliezen daarin buitengewoon 
groot zn. 


„Der Holländische Staatsbergbau im Jahre 
1927” Glück Auf. Jhrg. 64. 29—9—'282 


pag. 1317/21. 


Overzicht over piroductie, personeel, loon, 
effect en ongevallen, verkoopprijzen, uitvoer, 
winst, kapitaal en zelfkosten van het Staats- 
mijnbedrijt in vergelijking met voorgaande 
jaren vanaf 1913. 


„Scraper loading speeds development at Com-- 
modore Mine.” Coal Age. Sept. '28. pag. 
530/31. 
Beschrijving van de voorbereiding in een. 


3.& 4 ft dikke laag met behulp van kolen- 
snijdmachine en scraper. | 


